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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacjach wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIORB) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z urzgdzeniami bezpieczenstwa ruchu drogowego.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacje stanowig dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji w ramach zadania podanego w STWiORB
D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” w pkt 1.
1.3. Zakres robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszych specyfikacjach dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem barierek
zabezpieczajgcych ruch pieszych:

Balustrady U11a — montowane w gruncie
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Bariery ochronne - przegrody fizyczne separujgce lub zabezpieczajgce ruch pieszy od ruchu kotowego lub innego
niebezpieczenstwa wykonane z ksztattownikdw stalowych.
1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o stalym przekroju poprzecznym w ksztalcie zlozonej figury geometrycznej, dostarczane w odcinkach
prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w potgczeniu z innymi materiatami budowlanymi.
1.4.3.Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodine” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,WWymagania ogdine” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,WWymagania ogéine’
kt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszy, objetych niniejsza STWIORB, sa:

— stupki metalowe i elementy potgczeniowe,

— materiatly do malowania i renowacji powtok malarskich.

Przewidziano zastosowanie barier typu U-11a

Balustrady U11a - wysokos¢ ponad nawierzchnie min. 1200mm

2.3. Stupki metalowe i elementy polaczeniowe

2.3.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodzefh mozna wykonywac z ocynkowanych rur zgodnie z dokumentacjg projektowa lub wskazaniami

Inzyniera. Wymiary minimalne rury zewnetrznej fi 48,3mm i fi 60.3mm. Prety wewnatrz wygrodzenia fi 10mm.

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci usek, peknie¢, zawalcowan i naderwan.

Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach

dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

— dtugosciach doktadnych, zgodnych z zamdéwieniami; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

— diugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde

ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dlugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych. Rury powinny by¢ proste.

Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczac¢ 1,5 mm na 1 m diugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane

ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019,

PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

Przyktadowa barierka typu Olszyfskiego ponizej.

Minimalna $rednica stupka min. @60,3mm dla owalu nalezy zastosowac rury min. @48,3mm. Stal St3S

Przewidziano balustrady stalowe ze stali St3S, o elementach z profili zamknigtych

Balustrada powinna by¢ stalowa i musi by¢ zabezpieczona antykorozyjnie. Sposdb zabezpieczenia metalowych elementéw
bariery przed korozjg ustala producent w taki sposob, aby zapewni¢ trwatos¢ powioki antykorozyjnej przez min.30 lat (kategoria
korozyjnosci C3 wg PN-EN ISO 1461:2000). W przypadku braku wystarczajgcych danych minimalna grubos¢ powtoki cynkowej
powinna wynosi¢ co najmniej 100 ym.

Dodatkowo balustrady powinny byé zabezpieczone powiokg malarskg (epoksydowo poliuretanowymi 60+80+60um) duzej
trwatosci. Dobor grubosci powloki malarskiej powinien odpowiada¢ zabezpieczeniu elementéw dla kategorii korozyjnosci C3.
Zamawiajgcy moze zadecydowac o niestosowaniu zabezpieczeh powlokg malarskg i montaz balustrady ocynkowane;.

Powierzchnie elementéw balustrady powinna by¢ wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i
naderwania, rozwarstwienia. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym, Ze obrobiona powierzchnia
powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokrgglone brzegi,

Wszystkie ocynkowane elementy i tgczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw bariery powinny byé
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czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbéw.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych korodujgco i w
warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

2.3.3. Wymagania dla elementéw polaczeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potgczeniowe przewidziane do mocowania miedzy sobg barier i plotkéw jak:
Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbdw.

Wiasno$ci mechaniczne elementéw pofgaczeniowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub
innej normy uzgodnionej. Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach w
zalezno$ci od wielkosci i masy wyrobdw.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych korodujgco i w
warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

a) umiarkowanych - 8 um,

b) ciezkich - 12 um, zgodnie z okresleniem agresywnosci

korozyjnej srodowisk wediug PN-H-04651.

2.3.4. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powioki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by¢ z cynku o czystosci nie
mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubo$¢ powitoki cynkowej powinna by¢ min 120 pm.
2.4. Beton i jego skiadniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ ukifadu oraz bezpieczenstwo konstrukgji. Deskowanie powinno byé
skonstruowane w sposdb umoZliwiajgcy fatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masg betonowa, deskowanie powinno byé
sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z masy betonowej, mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylen w betonowanej konstrukcii.
Klasa betonu - powinna by¢ C12/15 wg. PN-EN 206-1. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom opisanym jak w przypadku taw pod
krawezniki.

Skiadnikami betonu sa: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5”, odpowiadajgcym wymaganiom
PN-B-19701.

Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywa tamanego i otoczakéw) powinno
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712.

Woda powinna by¢ ,odmiany 1”, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitna.
2.5. Materialy do malowania powlok malarskich

Do malowania urzgdzen ze stali, zeliwa lub metali niezelaznych nalezy uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B-10285 (tab. 10).
Doktadny kolor balustrad nalezy ustali¢ z Zamawiajgcym),

Tablica 10. Sposoby malowania zewngatrz budynkéw (wyciag z tab. 2 PN-B-10285)

Lp. |Rodzaj podioza Rodzaj podkiadu Rodzaj powtoki  malarskiej Zastosowanie
1 Stal farba olejna miniowa 60% lub |dwuwarstwowa z farby albo jak w a) |elementy Slusarsko-kowalskie peine i
ftalowa miniowa 60% i jednowarstwowa z lakieru olejnego |azurowe (porecze, kraty, ogrodzenie,

schngcego na powietrzu, rodzaju [bramy itp.)
M

Nie dopuszcza sie stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, niemajgcych uzgodnionych wymagan oraz nie
sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm. W przypadku, gdy barwa i potysk odgrywajg istotna role, a nie sg ujete w
normach, powinny by¢ ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawca.
Balustrady U12a i U11a powinny by¢ wykonane w wytwdmi, w elementach o dtugosci dostosowanej do mozliwosci przewozowych.
Nalezy wykona¢ i zamocowac balustrady wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym. Balustrady powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjne poprzez cynkowanie ogniowe o grubosci powtoki 120 mm w Wytwdrni oraz powiokami malarskimi (epoksydowo
poliuretanowymi 60+80+60um). Powtoke malarskg balustrad stanowi¢ beda nastepujace warstwy:
powioka gruntujgca gr.60mm — dwusktadnikowa farba na bazie zywicy epoksydowej, wysokocynowa (zawartos¢ cynku
powyzej 90%),
powloka miedzywarstwowa gr. 80mm - dwusktadnikowa farba na bazie Zzywicy epoksydowej z mikg zelaza i ptatkami
aluminium,
powtoka nawierzchniowa gr. 60mm - dwuskiadnikowa farba na bazie poliuretanu, zawierajgca mike zelaza (natozy¢ na placu
budowy).

W wytwoérni nalezy wykonac 2 pierwsze warstwy powtoki malarskiej. Na budowie, po zmontowaniu segmentéw wysytkowych nalezy
uzupehni¢ zabezpieczenie antykorozyjne w migjscach stykéw montazowych, a nastepnie wykona¢ powloke poliuretanowg (warstwe
nawierzchniowa). Przed przystgpieniem do robét Wykonawca opracuje rysunki warsztatowe uwzgledniajgce warunki geometryczne
obiektu, uzgodni je z Inzynierem. Na podstawie rysunkéw roboczych Wykonawca wykona oraz zabezpieczy antykorozyjnie balustrady.
Balustrady nalezy kotwi¢ za pomoca kotkéw M12 osadzonych na zywicy epoksydowej w otworach wierconych, wystajacg czes¢
kotew ponad powierzchnie betonu réwniez powinna by¢ zabezpieczona powtokg cynku. Podlewy pod podstawg balustrady wykona¢
z zaprawy hiskoskurczowej o wytrzymalo$ci na Sciskanie 30 MPa).

Wysoko$¢ balustrady U11a od powierzchni chodnika zgodnie z Dokumentacjg Projektows, lecz nie mnigj niz 1,10 m,

Przed wykonaniem wiasciwych robét montazowych nalezy wytyczyé trase balustrady z wyznaczeniem w terenie ewentualnych luk
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w cigglosci balustrady
Przy montazu balustrady niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub cieé, naruszajgcych powioke cynkowa. W
przypadku zerwania ocynku, elementy w tych miejscach nalezy oczysci¢ i pokry¢ farbg cynku w co najmniej 2-3 warstwach, po
uprzednim oczyszczeniu powierzchni.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,WWymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych
Wykonawca przystepujacy do wykonania urzgdzenh zabezpieczajgcych ruch pieszych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— szpadli, dragdéw stalowych, wyciggarek do napinania linek i siatek, miotkéw, kluczy do montazu elementéw panelowych
itp.
—  $rodkéw transportu materiatow,
—  zurawi samochodowych o udZzwigu do 4 t,
— ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym (lecz nie w terenach uzbrojonych w centrach miast),
— ewentualnych mtotoéw (bab), wibromtotéw do wbijania lub wwibrowania stupkéw w grunt,
—  przewoznych zbiornikéw do wody,
— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”,
— koparek kotowych (np. 0,15 m?) lub koparek gasiennicowych (np. 0,25 m®),
— sprzetu spawalniczego itp.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Rury stalowe na stupki, przeciagi, pochwyty przewozi¢ mozna dowolnymi $rodkami transportu. W przypadku zatadowania na srodek
transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.
Ksztattowniki mozna przewozié¢ dowolnym srodkiem transportu luzem lub w wigzkach. W przypadku tadowania na srodek transportu
wiecej niz jednej partii wyrobow nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw metalizowanych zalecana
jest ostroznos$¢ ze wzgledu na podatnoS¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne, wystepujace przy uderzeniach.
Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami
mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie np.
za pomoca tasmy stalowej lub folii termokurczliwej.
Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed korozja, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.
Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, za$ mieszanke betonowg wg PN-B-06251.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych
W zalezno$ci od wielko$ci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacii Inzyniera zakres rob6t wykonywanych bezposrednio na placu
budowy oraz robét przygotowawczych na zapleczu.
Przed wykonywaniem robét nalezy wytyczyc¢ lokalizacje barier, ptotkdw i innych urzadzen liniowych zabezpieczajgcych ruch pieszych
na podstawie dokumentacji projektowej.
Do podstawowych czynnosci objetych ninigjsza STWIORB przy wykonywaniu ww. robét naleza:
- wykonanie dotéw pod stupki,
— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
- ustawienie stupkow.
5.3. Wykonanie dotow pod stupki
Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiardw stupka, a gtebokos¢ do 0,8 m.
5.4. Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundamentow betonowych pod stupki
Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu i dostarczane do
miejsca budowy urzgdzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, stupki betonowe mogg by¢ obtozone

kamieniami lub gruzem i przysypane ziemia.
Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwdr mieszankg betonowg odpowiadajgcg wymaganiom punktu 2. Do czasu
stwardnienia betonu stupek nalezy podeprze¢. Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna
wykorzystywac do dalszych prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a je$li temperatura w czasie wykonywania
fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach. Minimalny wymiar fundamentu pod stupek 30x30x60cm
5.5. Ustawienie stupkow
Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii urzgdzenia zabezpieczajacego ruch
pieszych, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany gorny otwor rury.
5.6. Wykonanie spawanych zlacz elementow urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych
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Zigcza spawane elementow urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011.
Whytrzymalo$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosic¢ od 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiardw spoin nie powinny przekraczac + 0,5 mm dla
grubosci spoiny do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w zlgczach zakladkowych i nadktadkowych, pomiedzy przylegajacymi do siebie plaszczyznami nie powinien by¢ wiekszy niz 1
mm.

Ztgcza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 19. Inzynier moZze dopusci¢ wady wigksze niz podane w
tablicy 11, jesli uzna, Ze nie majg one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych.
Tablica 11. Dopuszczalne wymiary wad w zigczach spawanych wediug PN-M-69775
Dopuszczalny wymiar wady w mm

Rodzaj wady

Brak przetopu

2

Podtopienie lica 1
Porowatosé 3
1

1

1

Krater
Wkleéniecie lica
Uszkodzenie mechaniczne
Réznica wysokosci sgsiednich wgtebien
i wypukitosci lica 3,0
5.8. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych
Zaleca sie przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylgcznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza
od 15 do 20°C; nie nalezy malowac pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak réwniez malowa¢ metoda natryskowa w
temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgly i rosy. Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad przy
malowaniu urzgdzen: z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, pleénie, ttuszcz, rdze, zgorzeling, ewentualnie
starg tuszczacg sie farbe i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepnos¢ farby do poditoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy
uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatéw Scierych, piaskowania, odpalania, tugowania lub przy
zastosowaniu innych srodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PN-H-97052, przed malowaniem nalezy wypetnic
wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomocg kitdw lub szpachléwek ogdinego stosowania, a nastepnie - wygtadzic i zeszlifowac
podtoze pod farbe, do malowania mozna stosowac farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego, dobrej
jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:
- farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),
- farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp. oraz rozcienczalniki zalecone przez
producenta stosowanej farby,
- farbe diuzej przechowywang nalezy przygotowaé do malowania przez usuniecie ,kozucha” (zestalonej substanciji blonotwoérczej na
powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potgczenie Izejszych i ciezszych skladnikdw farby), rozcienczenie zbyt zgestniatej farby,
ewentualne przecedzenie (usuniecie nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen).
Malowanie mozna przeprowadzaé pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodg natryskowa (pistoletami elektrycznymi,
urzadzeniami kompresorowymi itp.), z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg
nawierzchniowa, przy czym kazdg nastepng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnieciu farby poprzednie;j.
Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053.
Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg dokumentacja projektowa lub Inzynier na wniosek
Wykonawcy. Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka metalowego z betonem fundamentu, ze
wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach i pojawianie sie rdzawych zaciekéw sygnalizujgcych korozje
stupka.
Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i Srodowiska, z niskg zawartoscig m.in.
niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptadji
Inzyniera badania na zawarto$¢ szkodliwych skfadnikéw (np. trujgcego toluenu jako rozpuszczalnika).
Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne,
powstajgce przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwac do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub
sztucznej neutralizacji i detoksykaciji
5.9 Przestawienie bariery
Przed wykonaniem wiasciwych robét

nalezy: — wytyczyc trase

bariery,

— ustali¢ lokalizacje stupkéw,

—  okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

— ewentualnie okresli¢ miejsca odcinkdw poczatkowych i koncowych bariery,

— ustali¢ ewentualne migjsca przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze, itp.
Sposob osadzania stupkéw zgodne z zaleceniami producenta.
Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegto$ci miedzy stupkami oraz dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw - zgodnie z
zaleceniami producenta.
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta
bariery i dokumentacjg projektowa.

oo, o
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Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w elementach bariery, powinien
doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub ciec, naruszajacych powtoke cynkowg
poszczegoinych elementéw bariery.
Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
— Czerwone - po prawej stronie jezdni,
- Biate — po lewej stronie jezdni.
Dopuszczalne odchylenie lokalizacji stupka w ciggu bariery £ 2,5 cm. Dopuszczalne odsuniecie od linii projektowanego przebiegu £ 1
cm na odcinku dtugo$ci 10 m.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenia o jakosci (atesty) oraz wykona¢ badania
materiatdw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptaciji materiatow, zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w pkt 2.

Do materiatéw, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do wykonania fundamentéw betonowych ,na
mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z
potrzeby wykonania badahn materiatéw dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikdw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 12.

Tablica 12 Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdw dostarczonych przez producentow

Lp. |Rodzajbadania  Liczba badan Opis badan Ocena wynikow badan
1 Sprawdzenie od 5do 10 badanz Powierzchnig zbadac nieuzbrojonym
powierzchni wybranych losowo okiem. Do ew. sprawdzenia gtebokosci
elementéw w kazde; wad uzy¢ dostepnych narzedzi (np. liniatéw |Wyniki badan powinny
dostarczonej partii z czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp.  [zgodne z wymaganiami punktu 2.

wyrobéw liczacej do 1000
2 Sprawdzenie elementéw Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
wymiarow pomiarowymi lub sprawdzianami

W przypadkach budzacych watpliwo$ci mozna zlecié uprawnionej jednostce zbadanie wtasciwosci dostarczonych wyrobéw i
materiatow w zakresie wymagan podanych w pkt 2.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania urzgdzen zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadaé:
— zgodno$¢ wykonania urzadzen z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z pkt 2.
prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,
poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5, poprawnos$c¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z

punktem 5.
6.3.3. Kontrola wizualna w czasie montazu balustrad
W trakcie montazu nalezy zbadac¢ o:
zgodno$¢ wykonania balustrady z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary, osiowosc),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw (dopuszczalna odchytka odleglosci migdzy stupkami wynosi £ 10 mm,
dopuszczalna roznica wysoko$ci stupkow £10 mm.
sposéb taczen
Sprawdzeniu podlegaja:
- materialy przeznaczone do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych wg BN-89/1076-02,
powierzchnia wyrobdw przed naniesieniem zabezpieczen antykorozyjnych wg BN-89/1076-02 i PN-70/H-97052,
sprawdzenie grubosci powtok antykorozyjnych za pomocg miernikdw magnetycznych lub elektromagnetycznych,
sprawdzenie przyczepnosci powtok wg BN-75/1076-03 oraz PN-80/C-81531,
sprawdzenie szczelnosci powtoki metalizacyjnej wg BN-75/1076-03 i PN-75/C-81518,
Ocenie podlega ciggtosé, wyglad i grubos¢ powtoki metalizacyjnej i epoksydowo poliuretanowej. Grubos¢ nalezy
mierzy¢ grubosciomierzami magnetycznymi lub elektromagnetycznymi zgodnie z EN 1ISO 2178 i ISO 2808.
Catkowita grubos¢ powtoki antykorozyjnej:
o warstwa cynku 120um
0 warstwa doszczelniajaca (gruntujgca) 60um
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o warstwa posrednia 80um
O warstwa nawierzchniowa 60um
6.4 Kontrola bariery

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzgdzajgcego drogg, wedtug wymagania punktu 2.2.,
zaswiadczenia o jakosci (deklaracie zgodnosci) na materiaty, do ktdrych wydania producenci sg zobowigzani przez wiasciwe
normy PN
BN oraz PN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement.
6.4.1 Badania materialéw w czasie wykonywania robét
Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem producenta o jakosci powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
6.4.2 Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:
zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentami Wykonawcy (lokalizacja, wymiary, wysokos¢ lin nad terenem),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki,
poprawnos$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
poprawno$c¢ ustawienia stupkéw,
prawidiowo$¢ montazu bariery linowej ochronnej stalowej wraz z naciggiem,
poprawno$¢ wykonania ew. robét betonowych,
poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,WWymagania ogoine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych jest m (metr). Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci
urzgdzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,WWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,WWymagania ogoine” pkt 9.
9.2. Cena jednostek obmiarowych
Cena 1 m wykonania ogrodzen ochronnych
obejmuje: — prace pomiarowe i
roboty przygotowawcze,
— Zakup, dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw barier,
—dostarczenie na plac budowy skiadnikéw oraz przygotowanie masy betonowej w przypadkach jej uzycia, —zainstalowanie
urzadzen bezpieczenstwa w sposéb zapewniajacy stabilnosé,
— doprowadzenie terenu wokét wykonanych urzadzen do stanu przewidzianego w dokumentadji projektowej lub wedtug zalecen
Inzyniera, — —przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.
Cena 1 m wykonania Przestawienia bariery ochronnej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— Zakup, dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw niezbednych do przestawienia
— Roboty rozbiérkowe zwigzane z odkopaniem, rozebraniem istniejgcych barier (fundamentow), zasypaniem dotow i
utozeniem nawierzchni w miejscu rozebranej bariery
— Roboty zwigzane z rozebraniem nawierzchni z miejscu nowej lokalizacji bariery, wykonaniem dotéw pod fundamenty,
zasypaniem i utozeniem nawierzchni
— zainstalowanie urzgdzen bezpieczenstwa w sposéb zapewniajgcy stabilnosc,
— doprowadzenie terenu wokét wykonanych urzgdzen do stanu przewidzianego w dokumentadji projektowej lub wedtug zalecen
Inzyniera,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.
- Ewentualnie zaprojektowanie indywidualne i wykonanie konstrukgji wraz z fundamentem i mocowaniem w gruncie lub na
elemencie oporowym.
- Wykonanie ewentualnej oceny geotechnicznej dla potrzeb w/w projektu i wykonania posadowienia
- Roboty przygotowawcze, oznakowanie robét
- Wytyczenie migjsca ustawienia,
- Rozbidrka nawierzchni w niezbednym zakresie.
- Wykonanie rowka lub robét ziemnych,
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- Usuniecie urobku wraz z wywozem i ew. utylizacjg

- Wykonanie fundamentu

- Ustawienie balustrad, ogrodzen segmentowych

- Wykonanie i pielegnacja fundamentu

- Obsypanie fundamentu gruntem niewysadzinowym i zageszczenie

- Odbudowa nawierzchni w obrebie stupka lub konstrukgji,

- Kontrola ustawienia elementu

- Uporzadkowanie terenu

- ochrona balustrad/ogrodzen segmentowych przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robdt,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

- Wykonanie sprawdzenia pogwarancyjnego

- Po gwarancyjna wymiana elementéw uszkodzonych

- Wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejsza STWIORB, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
2. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
3. PN-B-06250 Beton zwykty
Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne
Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-06251 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach bezwodnych

PN-B-06712  Szklo plaskie zbrojone

PN-B-10285 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena zgodnosci

PN-B-13051 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

PN-B-19701 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

9 PN-B-23010  Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania

10. PN-B-32250 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia

1. PN-H-74219  Oynk

12.  PN-H-74220 Stalniskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

13.  PN-H-82200 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego przeznaczenia. Gatunki

14. PN-H-84018 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdinego przeznaczenia. Gatunki

15. PN-H-84019 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury

16. PN-H-84020 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

17.  PN-H-84023-07 Stal Ksztattowniki walcowane na goraco

18. PN-H-84030-02 Walcowka i prety stalowe okragle walcowane na gorgco. Walcowka i prety ogoinego zastosowania.
19.  PN-Ho3010  Wymiary

20. PN-H-93200-02 Stal walcowana. Kgtowniki rownoramienne

21.  PN-H-93401 Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na gorgco

22 PN-H93402 Stal Ceowniki walcowane. Wymiary

23,  PN-H93403 Stal Teowniki walcowane na gorgco

24. PN-H93406 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

25.  PN-H-93407 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne
26.  PN-H-97051  Wytyczne

27.  PN-H97052  Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

28. PN-H97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Ogdine wytyczne

29. PN-M-06515 Dzwignice. Ogdine zasady projektowania ustrojow nosnych

30. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania

31, PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

32 PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
33.  PN-M-80026 Zewnetrznych

34. PN-M-82054 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdinego przeznaczenia

35.  PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogolne wymagania i badania

36. PN-M-84540 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wiasciwosci mechaniczne srub i wkretow

37. PN-M-84541 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich

38, PN-M-84542 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach srednich

39. PN-M-84543 Lancuchy techniczne ogniwowe. VWWymagania i badania

40. PN-ISO-8501-1 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach diugich

Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych
po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

© N O~
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41. BN-73/0658-01  Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary
42.  BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych,
43  BN-83/5032-02 staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania
44  BN-88/6731-08 Siatki metalowe. Siatki plecione Slimakowe
10.2. Inne dokumenty Cement. Transport i przechowywanie.
45. Porecze Ministerstwo Komunikacji, Centralne Biuro Studiéw i Projektéw Drég i Mostow Transprojekt - Warszawa,
mostowe 1976. 46.  Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965.
47. “Ljrszzqilj(zgﬂr:li(:*lkz%\;véczeﬁst\Na na obiektach mostowych”. Wydawnictwa Komunikagji i £ gcznosci,

ruchu Warszawa 1988.
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