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BUDYNEK SWIETLICY - REMONT | MODERNIZACJA

I. CZESC OGOLNA

0.0. INFORMACJE WSTEPNE.

0.1. Przedmiot i zakres Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja Techniczna odnosi si¢ do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot budowlanych
wykonywanych w ramach zadania inwestycyjnego pod nazwa: Budynek $wietlicy — remont i modernizacja.
Zakres Specyfikacji Technicznej obejmuje roboty zawarte w przedmiarze robot przewidywanych do wykonania wyzej
wymienionego zadania i jest zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r w sprawie
szczegotowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego.

0.2. Podstawa opracowania.

Niniejsza specyfikacje opracowano w oparciu 0:

e umowg i zalozenia programowe zawarte pomigdzy Inwestorem a wykonawca dokumentacji

projektowej inwestycji,

e 0gblng charakterystyke obiektu

¢ inwentaryzacje elementéw stanu istniejacego,

o przedmiar robot, zawierajacy zestawienie robot przewidywanych do wykonania w kolejnosci
technologicznej ich realizacji

o katalog pt. Wspolny Stownik Zamoéwien

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r w sprawie szczegotowego zakresu i

formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t

budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego. (Dz. U. z dnia 16.09.2004 r)

1.0. INFORMACJE SZCZEGOLOWE.

1.1. Nazwa zaméwienia nadana przez Zamawiajacego.

Urzedu Gminy w Popielowie jako Zamawiajacy dla projektowanego zamowienia nadal nastepujaca nazwe: Budynek
swietlicy — remont i modernizacja.

1.2. Przedmiot i zakres robot budowlanych.

W zakres projektowanej inwestycji wchodza:

1) Roboty przygotowawcze obejmujace :

- rozbiorka $cian z cegly,

- rozbidrka posadzek,

- rozbiorka $cian typu mur pruski,

- rozbidrka pokrycie z dachowki,

- rozbiorka istniejgcej wigzby dachowej,

- rozbidrka podtog i polepy stropu nad parterem,

- rozbidrka elementéw stropu nad parterem,

- rozbidrka drewnianych schodéw na poddasze,

- demontaz okien, drzwi, parapetow,

- skucie tynkow,

- demontaz balustrady schodowej,

- skucie oktadziny schodow,

- rozbidrka ogrodzenie terenu z siatki na stlupkach stalowych,

- zmycie i oczyszczenie istniejacej sciany,

- Wywo0z na wysypisko.

2) Roboty budowlane obejmujace:

- roboty ziemne,

- wykonanie elementow zelbetowych i betonowych (wience, zebra zelbetowe, klatka schodowa,

poduszki betonowe pod belki stalowe, ptyta zelbetowa stropowa, czapa kominowa),

- roboty zbrojarskie,

- wykonanie konstrukcji drewnianych — wiezba dachowa,

- wykonanie nadprozy stalowych,

- roboty murowe ($ciany dziatlowe z pustakow ceramicznych, pustakéw szklanych, kominy z cegly
klinkierowej, $ciany z bloczkow z betonu komérkowego),

- wykonanie izolacji (poziomej $cian metoda iniekcji krystalicznej, pionowa izolacje $cian piwnic z

folii kubetkowej, wodoszczelng podiég w pomieszczeniach tzw. mokrych, izolacji dachu — folia

dachowa o $redniej paroprzepuszczalnosci, izolacja z folii polietylenowej, paroizolacji — na stropie
poddasza),

- wykonanie izolacji termicznych ze styropianu i welny mineralnej posadzek i $cian budynku,

- wykonanie tynkow cem.-wap., mineralnych i wodoodpornych,



- wykonanie $cian dziatowych z plyt g-k i sufitow podwieszonych,

- obudowa elementow konstrukcji ptytami osb,

- montaz kratek wentylacyjnych,

- wykonanie $cian dzialowych kabin sanitarnych z ptyt np. ELTETE

- wykonanie oktadzin $cian z ptytek ceramicznych,

- wykonanie pokrycia dachu dachowka ceramiczng karpiowka w koronke na sucho,

- wykona nie rob6t dekarskich z blachy stalowej ocynkowanej (rynny, rury i obrobki),

- montaz okna potaciowego, wytazu dachowego i tawy kominiarskiej,

- montaz schodow sktadanych,

- wykonanie robot posadzkowych (warstwy wyrownawcze, posadzka z ptytek ceramicznych, paneli
drewnianych, z tworzyw sztucznych),

- gruntowanie podlozy,

- roboty malarskie,

- montaz stolarki okiennej i drzwiowej,

- montaz parapetow wewnetrznych i zewnetrznych,

- montaz balustrad stalowych,

- montaz podsufitki drewnianej z desek,

- docieplenie $cian metoda mokra,

- roboty elewacyjne- tynki i malowanie,

- nawierzchnia z kostki betonowej,

- nawierzchnia zwirowa,

- nawierzchnia piaszczysta,

- montaz kraweznikow,

- sadzenie drzew 1 krzewow,

- montaz elementéw matej architektury i elementow zagospodarowania terenu,

- ogrodzenie z siatki stalowej,

- praca rusztowan,

- montaz bramy i furtki stalowej,

3) Roboty instalacyjne obejmujace:

- wykonanie instalacji odgromowej,

- wykonanie przewodoéw wentylacyjnych elastycznych i z blachy stalowej ocynkowanej,

1.3. Opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Prace towarzyszace obejmuja:

a) geodezyjna kontrola wykonania nowych elementow budowlanych - nalezy do obowigzkéw Wykonawcy .
b) wykonanie dokumentacji powykonawczej zarowno budowlano - instalacyjnej jak: mapy zasadniczej stanu
porealizacyjnego - nalezy do obowiazkéw Wykonawcy

Roboty tymczasowe obejmuja:

a) ogrodzenie placu budowy i terenu zaplecza - nalezy do obowigzku Wykonawcy

b) postawienie obiektow kubaturowych zaplecza biurowo - socjalnego na okres budowy - nalezy do obowiazkow
Wykonawcy .

¢) wykonanie drog dojazdowych i chodnikow na terenie zaplecza biurowo - socjalnego nalezy do obowigzku
Wykonawcy

d) doprowadzenie wody i energii elektrycznej do obiektéw zaplecza - nalezy do obowigzkoéw Wykonawcy
1.4. Informacje o terenie budowy.

1.4.1. Lokalizacja.

Teren $wietlicy w sasiedztwie zabudowy mieszkaniowej zagrodowej, przylegajacy do boiska sportowego,
dostepny z drogi wojewddzkiej - ulicy Jakuba Kani.

1.4.2. Istniejace zagospodarowanie terenu.

Dziatka z niewielkimi spadkami, o nawierzchni trawiastej, z wjazdem i éciezka gruntows. Ogrodzenie niepelne
z siatki na stupkach stalowych. Drzewa i krzewy na obwodzie dziatki i od frontu budynku. Przytacze wody
(hydrant) i kanalizacji, przytacze energetyczne napowietrzne, wybieralny zbiornik na scieki sanitarne. Brak
urzadzen matej architektury.

1.4.3. Dane ogolne :

Budynek wykonany w technologii tradycyjnej. Sciany murowane z cegly, konstrukcja dachu i schodow
wewnetrznych drewniana, schody do piwnicy ceglane. Stropy nad piwnica ceglane, nad parterem drewniane.
Okna wspotczesne pev, na poddaszu drewniane, drzwi zewnetrzne pcv i drewniane. Istniejgca instalacja wody
zimnej, kanalizacji sanitarnej z odprowadzeniem $ciekow do zbiornika wybieralnego, instalacja elektryczna i
centralnego ogrzewania z wlasnego pieca weglowego oraz instalacja komputerowa. Wentylacja grawitacyjna.
Odprowadzenie wod opadowych na teren wlasny.

Specyfikacja Techniczna

Wykonania i Odbioru Robot



2.0. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
(wymagania wspdlne dotyczace robot budowlanych objetych przedmiotem zaméwienia)

A.00.00.00 WYMAGANIA WSPOLNE

1.0. WSTEP.

1.1. Przedmiot ogdlnej specyfikacji technicznej.

Przedmiotem ogdlnej ST sa wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych przy Remoncie i
modernizacji budynku $wietlicy

1.2. Podstawa opracowania

Ogolng specyfikacje techniczng opracowano na podstawie umowy zawartej z Inwestorem.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Zgodne i zawarte w:

- obowiazujacych PN,

- przepisach prawa budowlanego,

- atestach,

- $wiadectwach dopuszczenia,

- aprobatach technicznych,

- wytycznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych,

- literaturze technicznej.

1.4. Wspélne wymagania dotyczace robot.

1.4.1. Przekazanie placu budowy i dokumentacji.

1.4.1.1. Inwestor przekazuje Wykonawcy plac budowy w catosci lub w takich fragmentach, ktore sa niezbe¢dne do
realizacji zadania zgodnie z przyjetym programem realizacji.

1.4.1.2.Inwestor przekazuje Wykonawcy w dwoch egzemplarzach:

o specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robot.

o dokumenty zwigzane z zakresem planowanych robot remontowych.

1.4.2. Obowiazki Wykonawcy.

1.4.2.1.Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przyjetych punktow i pozioméw odniesienia.
1.4.2.2.Wykonawca opracowuje i przedktada do akceptacji Inwestorowi kompleksowy program realizacji robot.
1.4.2.3.Wykonawca otrzymuje od inspektora nadzoru inwestorskiego specyfikacje techniczne oraz dodatkowe
dokumenty, ktore stanowig €ze$¢ umowy. Przyjmuje sie, ze wymagania wyszczegolnione w jednym z nich sg
obowiazujace dla wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w
ustaleniach dokumentoéw obowigzuje nastepujaca kolejnos¢ waznosci:

1. Projekt budowlany.

2. Specyfikacja Techniczna

3. Szczegodlne uzgodnienia Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — Projektant — Wykonawca robot

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw. Dane okreslone w
dokumentacji kosztorysowej i w specyfikacji technicznej mozna uwaza¢ za wartos¢ docelows, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia zgodnie z parametrami tolerancji wykonawczej. Cechy materiatdw i elementow
musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé jakosci. W przypadku, gdy materiaty i wykonane roboty nie beda
zgodne z zatozeniami i specyfikacja techniczng i wplyng na zaktadang jakos¢ elementu budowli, to takie
elementy beda rozebrane na koszt wykonawcy, materiaty zostang niezwlocznie zastgpione innymi.
1.4.2.4.Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za utrzymanie placu budowy w zadawalajacym stanie i porzadku
od momentu przyjecia do czasu odbioru koncowego. W miarg postepu robot plac budowy i jego otoczenie
powinno by¢ uprzatane z nadmiaru materiatow, konstrukcji zbednego sprzetu i zanieczyszczen.
1.4.2.5.Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonaweca :

e umieszcza tablice zawierajgce podstawowe informacje o budowie. Tre$¢ informacji i lokalizacje

tablic Wykonawca ustala wedtug zarzadzenia (1).

e przedstawia Inwestorowi uzgodniony projekt organizacji i zabezpieczenia robot w okresie

trwania budowy.

o instaluje tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak :ogrodzenia, zapory, znaki, sygnaty

oraz zapewni ich obstuge i dozorcow.

1.4.2.6.Wykonawca przestrzega¢ bedzie zasad ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego obrebem. W
szczegolnosci Wykonawca powinien podja¢ odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:

o zanieczyszczeniem $ciekow wodnych i gleby pytami, paliwem, olejami, materiatami

bitumicznymi, chemikaliami i innymi szkodliwymi substancjami,

e zanieczyszczeniem powietrza, gazami i pytami,

o przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

e mozliwoscia powstania pozaru,



¢ niszczeniem drzewostanu przylegtego do terenu budowy i wystepujacego na nim.

1.4.2.7.Przed rozpoczeciem robot Wykonawca ma obowigzek podja¢ niezbedne kroki w celu zabezpieczenia instalacji i
urzadzen podziemnych i nadziemnych przed ich uszkodzeniem.

1.4.2.8.Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialnos¢ za opieke nad wykonanymi robotami, przygotowanymi do budowy
materiatami oraz zgromadzonym na placu budowy sprzetem w okresie od przyjecia placu budowy do odbioru
kohcowego robot.

1.4.2.9. Wykonawca jest zobowiagzany do przestrzegania przepisow ochrony przeciwpozarowej, a w tym:

- utrzymywania sprawnego urzadzen gasniczych,

- wlasciwego magazynowania materialow tatwopalnych itp.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem spowodowanym jako rezultat

niewlasciwie prowadzonych rob6t budowlanych albo przez pracownikéw wykonawcy.

1.4.2.10.Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej lub
prywatnej.

1.4.2.11.W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majace wartos¢ archeologicznag. Wykonawca ma
obowiazek powiadomié¢ Inwestora i wladze konserwatorskie i przerwaé roboty do czasu dalszych decyzji.
1.4.2.12.Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Powinien zapewni¢ zatrudnionemu na budowie personelowi odpowiednie

urzadzenia socjalne i sanitarne i nie dopuszcza¢ do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla

zdrowia.

2.0. MATERIALY.

2.1. Pozyskiwanie materialdéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow ze zrodet
miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Inzynierowi
projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta. Wykonawca przedstawi Inzynierowi projektu
do zatwierdzenia dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez
siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i
samorzadowej. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
pochodzacych ze zrodet miejscowych. Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatow, dzierzawy
i inne jakie okaza si¢ potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materialéw do rob6t. Humus i nadktad czasowo zdjete z
terenu wykopow, odkopow i miejsc pozyskania materiatow miejscowych bedg formowane w hatdy i wykorzystane przy
zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot. Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie
budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera projektu. Wykonawca nie bgdzie prowadzi¢ zadnych
wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegdlnione w dokumentach umownych chyba, ze
uzyska na to pisemna zgode Inzyniera projektu. Eksploatacja zrodet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami
prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone w
miejscu wskazanym przez Inzyniera projektu. Jesli Inzynier projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow
do innych robét, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdéw zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera projektu. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja Si¢ nie zbadane i
nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczacC Sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i
niezaptaceniem.

Wszystkie uzyte do wykonania robot materiaty powinny posiada¢ krajowa deklaracje zgodnosci z Polskag Norma
Wyrobu lub aprobatg techniczng. Producent wyrobdw sktada takg deklaracje na swoja odpowiedzialnosé.
Wykonawca jest zobowiazany do skladowania i przechowywania materialdbw w sposob zapewniajacy ich wlasciwa
jakos¢ i przydatnos¢ do robot.

Materiaty powinny by¢ sktadowane oddzielnie - wg asortymentu, z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa i z
mozliwoscia pobrania reprezentatywnych probek. Szczegdlne zasady obowiazuja dla sktadowania i przechowywania
cementu, bitumow, materialow chemicznych i paliw.

Materiaty ktorych jako$¢ nie zostata zaakceptowana lub do ktorych zachodzi watpliwosé pod wzgledem jakosci,
powinny by¢ sktadowane oddzielnie. Dostawy tych materiatdw nalezy przerwac.

Wykonawca robot przedstawi zamawiajagcemu przed planowanym rozpoczeciem rob6t informacje o zastosowanych
materiatach, certyfikaty i aprobaty techniczne, swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
inspektora nadzoru inwestorskiego. Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatéw budowlanych. Wszelkie materiaty i urzgdzenia zastosowane w dokumentacji projektowej
mozna zastapi¢ rownowaznymi stosujac te same parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami,
$wiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznoscig od wymagan wynikajacych z odpowiednich przepisow.
Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego o wyborze materialu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pé6zniej zmieniany bez zgody inspektora nadzoru.



3.0. SPRZET | MASZYNY

Dobor sprzetu i maszyn do wykonania robot przewidzianych w kontrakcie powinien gwarantowaé jako$é robot
okreslong w PN, warunkach technicznych i ST. Dobor sprzetu Wykonawca przedstawia do akceptacji Inwestora.
4.0. TRANSPORT.

4.1. Dobor srodkéw transportu.

Wykonawca przedstawia do akceptacji Inwestora dobor srodkow transportu. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na
dobor srodkow transportu do przewozu srodkoéw chemicznych paliw, cementu luzem.

Srodki transportu powinny posiadaé wyposazenie specjalne w zalewnosci od rodzaju przewozonego tadunku.

4.2. Usuwanie zanieczyszczen.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.3. Ograniczenia obciazenia osi pojazdow.

Wykonawca powinien dostosowa¢ si¢ do obowiazujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas transportu
materialow po drogach publicznych poza granicami placu budowy a takze w jego granicach.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi PN, wymaganiami technicznymi i ST dla
poszczegolnych rodzajow robot wyszezegolnionych w projektach wykonawczych i1 przedmiarach roboét.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonania wszystkich elementéw i rodzajow robot
wchodzacych w sktad zadania budowlanego.

Wykonanie kazdego rodzaju rob6t powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy, ewentualnie w protokole odbioru, w
dokumentach badan i pomiarow.

5.1. Dokumenty budowy.

W okresie realizacji kontraktu Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia, przechowywania i zabezpieczenia
nastepujacych dokumentéw budowy :

o dziennika budowy(jesli jest wymagany),

o ksiegi obmiarow,

o dokumentéw badan ioznaczen laboratoryjnych,

certyfikatow i aprobat technicznych wbudowanych elementéw budowlanych,

e dokumentéw pomiarow cech geometrycznych,

o protokotow odbioru robot.

Pomiary i wyniki badan musza by¢ prowadzone na odpowiednich formularzach i podpisane przez Wykonawce i
Inwestora.

5.1.1. Dziennik budowy jest to zeszyt opatrzony pieczeciag Inwestora z ponumerowanymi stronami, shuzacy do
notowania wydarzen zaistniatych na budowie w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbiorow robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy

Inwestorem, Wykonawca i Projektantem.

Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i chronologicznie w odniesieniu do
wystepujacych na budowie przypadkdéw wymagajagcych odnotowania.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ zaopatrzony w date i podpis osoby dokonujacej zapisu z
podaniem imienia i nazwiska stanowiska stuzbowego oraz nazwy instytucji, ktorg reprezentuje.

Prawo do dokonywania zapiséw w dzienniku budowy przystuguje réwniez:

e przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego,

e 0s0bg wchodzacym w sktad personelu Wykonawcy, ale tylko w zakresie bezpieczenstwa

wykonywania robot budowlanych.

Prowadzenie dziennika budowy nalezy do obowiazkow kierownika budowy.

5.1.2. Ksigga obmiaru jest dokumentem budowy, w ktorym dokonuje si¢ okresowych wyliczen i zestawien
wykonanych robot w uktadzie asortymentowym zgodnie z przedmiarem robot.

Pisemne potwierdzenie obmiardéw przez Inwestora stanowi podstawe do obliczen.

Ksigge obmiaru prowadzi kierownik budowy.

6.0. KONTROLA I BADANIE WYROBOW I ROBOT.

6.1. Ogolne wymagania dotyczace jakosci robot.

Za jakos¢ zastosowanych materialow i wykonanych robét oraz ich zgodno$¢ z wymaganiami odpowiedzialny jest
Wykonawca robot.

6.1.1.Do obowigzku Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inwestora projektu organizacji
robo6t w ktorym przedstawia si¢ zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z projektem.

Projekt organizacji robot powinien zawieraé :

& 0pis organizacji wykonania rob6t w tym : terminy, sposéb prowadzenia robot,

e organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot, zasady BIOZ,



o wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametréw technicznych

oraz opisem wyposazenia w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

o wykaz srodkow transportu (rodzaje i ilo$é),

¢ wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementow

robot,

o wykaz zespotdw roboczych, opis ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,

e 0pis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podczas dostaw materialow, sprawdzania i

cechowania sprzetu oraz podczas prowadzenia robot

& 0pis postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

Do obowigzkow Wykonawcy w zakresie jako$ci materiatow miedzy innymi nalezy :

o wyegzekwowanie od producenta (dostawcy) materialdéw odpowiedniej jakosci,

e przestrzeganie takich warunkow transportu i przechowywania materiatow ktore zagwarantuja

zachowanie ich jakosci i przydatnosci do planowanych robét,

o okreslenie i uzgodnienie takich warunkow dostaw (wielko$ci i czestotliwosci), aby mogta by¢

zapewniona rytmicznos¢ robot,

e prowadzenie systematycznej kontroli jakosci otrzymywanych materiatow,

e zgromadzenie na sktadowiskach przed rozpoczeciem robdt takiej ilosci materiatow, ktora

pozwoli zrealizowa¢ je w sposob ptynny.

Wszystkie wykonane roboty i uzyte materialty powinny by¢ zgodne z projektem, Polskimi Normami (aprobatami
technicznymi), warunkami technicznymi i specyfikacja techniczna.

6.2. Koszty badan kontrolnych.

Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce badan zostang uznane prze Inwestora za niewiarygodne, to moze on
zasgdza¢ powtodrzenia badan.

Jezeli wyniki si¢ potwierdza i spetniag wymagania PN to koszty tych badan ponosi Inwestor. W przeciwnym razie
koszty ponosi Wykonawca.

7.0. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT

Przedmiar rob6t wykonano wg zasad podanych w odpowiednich Katalogach Naktadow Rzeczowych.

Obmiar robot polega na wyliczeniu i zestawieniu rzeczywistej i10$ci wykonanych robét i wbudowanych materiatow.
Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca a wyniki zamieszcza w ksiedze obmiarow.

Obmiar robot obejmuje roboty ujete w kontrakcie oraz dodatkowe i nieprzewidziane.

Roboty podane sa w jednostkach wg przedmiaru robot.

7.1. Obmiar robét zanikajacych

przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

7.2. Obmiar robot ulegajacych zakryciu

przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

7.3. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci

powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksiedze obmiarow lub dotgczonego do niej w formie zatgcznika.

8.0. SPOSOB ODBIORU ROBOT.

Odbior robot jest to ocena robot wykonanych przez Wykonawce przeprowadzona przez Inwestora.

8.1. Podzial odbioréw.

8.1.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Jest to ocena ilosci i jakosci wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior ten
bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogdlnego postepu robot. Odbioru dokonuje inspektor. Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza
Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem inspektora. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwltocznie, nie p6zniej niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy
powiadomieniu inspektora.

Jakos¢ i ilosci robot ulegajacych zakryciu ocenia inspektor na podstawie dokumentow zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektows, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.1.2. Odbidr czesciowy.

Jest to ocena ilosci i jakosci wykonanych robot, stanowigcych zakonczony odrebny element konstrukcyjny,
budowlany itp. wymieniony w kontrakcie.

8.1.3. Odbior koncowy.

Jest to ocena ilosci i jakosci cato$ci wykonanych robét, wehodzacych z zakres zadania budowlanego, wraz z
dokonaniem koncowego rozliczenia finansowego.

8.1.4. Odbiér ostateczny (pogwarancyjny).

Jest to ocena zachowania wymaganej jakosci elementow robdt w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z
usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.



8.2. Dokumenty do odbioru robot.

8.2.1.Wykonawca przygotowuje do odbioréw czesciowych i odbioru koncowego nastepujace dokumenty :

e ST,

receptury i ustalenia technologiczne,

dziennik budowy, ksiegi obmiaru,

wyniki pomiaréw Kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

certyfikaty, aprobaty techn. wbudowanych elementéw budowlanych

dokumenty odbiorowe,

opinie technologiczne sporzadzone na podstawie wynikow badan i pomiaréw zataczonych do

dokumentéw odbioru,

o dokumentacje powykonawcza,

e operat kalkulacyjny.

8.3. Badania i pomiary w odbiorach robdét.

8.3.1.Podstawe do oceny jakosci i zgodnosci odbieranych robét z dokumentacja projektows sa badania i pomiary
wykonywane zarowno w czasie realizacji jak i po zakonczeniu robot oraz ogledziny podczas dokonywania

odbioru.

8.3.2. Podstawe do odbioru sg ogledziny oraz badania techniczne i ewentualne pomiary dokonywane przez
laboratorium, zaakceptowane przez Inwestora oraz dokonywane przez komisje odbioru.

8.4. Zgloszenie do odbioru.

Wykonawca dokonuje zgtoszenia do odbioru zapisem do dziennika budowy i przekazuje Inwestorowi kompletny operat
kalkulacyjny (koncowa kalkulacje kosztow).

8.5. Odbidr koncowy.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. Jakos¢ i ilos¢ zakonczonych robdt komisja stwierdza
na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz badan i pomiaréw wymienionych w p.

8.6. Potracenia.

Jezeli komisja stwierdza, ze jakos¢ wykonanych robot nieznacznie odbiega od wymaganej w ST z uwzglednieniem
tolerancji lecz nie ma wickszego wptywu na cechy eksploatacji obiektu, to dokonuje potracen jak na wady trwate.
8.7. Wylaczenie robét z odbioru.

Jezeli komisja stwierdzi, ze jakos¢ robot znacznie odbiega od wymaganej w ST: to wytacza te roboty z odbioru.

9.0. Podstawa platnosci.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE - PODANE W ST ASORTYMENTOWYCH.

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. z 2000r Nr 106 poz. 1126;zm.:Nr 109, poz. 1157;
Nr120,p0z.1268; z 2001r Nr5, poz. 42, Nr 100, poz. 1085, Nr 110, poz. 1190, nr 115, poz. 1229, Nr 129, poz. 1439, nr
154, poz. 1800; z 2002r Nr 74, poz. 676; z 2003r Nr 80, poz. 718))

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.
Nr 108 z 2002r poz. 953)

[3] Ustawa z dnia 17 maja 1989r. - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. nr 30, poz. 163) z pdzn. zmianami)

[4] Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 - Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. nr 62 z 2001r

poz. 627) wraz z przepisami wykonawczymi

[5] Ustawa z dnia 18 lipca 2001 - Prawo wodne (Dz.U nr 115 z 2001r, poz. 1229) wraz z przepisami wykonawczymi
[6] Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15.12.1994 r w sprawie rodzajow obiektow
budowlanych przy ktorych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego.

[7] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041).

[8] Poradnik majstra budowlanego. Wyd. Arkady W-wa 2003 - 2004



I1. CZESC SZCZEGOLOWA

3.0. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
A.01.00.00. ROZBIORKI ELEMENTOW BUDOWLANYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
rozbidrka elementéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objctych Specyfikacja Techniczna.

- rozbiorka $cian z cegly,

- rozbiorka posadzek,

- rozbiorka $cian typu mur pruski,

- rozbidrka pokrycie z dachowki,

- rozbiorka istniejgcej wigzby dachowej,

- rozbidrka podtog i polepy stropu nad parterem,

- rozbidrka elementéw stropu nad parterem,

- rozbidrka drewnianych schodéw na poddasze,

- demontaz okien, drzwi,

- skucie tynkow,

- demontaz balustrady schodowej,

- skucie oktadziny schodow,

- rozbiodrka ogrodzenie terenu z siatki na stupkach stalowych,

- Wywo0z na wysypisko.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania i ich zgodnos$¢ ze ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Dla robét wg B.01.00.00 materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET.

Roboty rozbiérkowe beda wykonywane rgcznie lub za pomoca dowolnego sprzetu..

4. TRANSPORT.

Materiaty przeznaczone do wywiezienia moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inwestora. Nalezy je ustawi¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu. Miejsce odktadu materiatu wskaze Inwestor.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajace wszystkie
warunki w jakich beda wykonane roboty rozbiorkowe.

5.2. Roboty rozbiérkowe.

Roboty wykona¢ w miejscach ustalonych z Inwestorem.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Wywiezienie zdegradowanego materiatu przewie$¢ na odktad w miejsce wskazane przez Inwestora na odlegto$¢ 10
km..

5.2.1. Obiekty kubaturowe

- $ciany wewnatrz budynku rozebra¢ recznie lub mechanicznie odwies¢ w miejsce sktadowania lub

wywiez¢é na wysypisko,

- elementy betonowe rozebraé¢ recznie lub mechanicznie odwies¢ w miejsce sktadowania lub wywiezé

na wysypisko,

- elementy istniejacej wigzby dachowej i schodow rozebraé recznie i odwies¢ w miejsce sktadowania

lub wywiez¢ na wysypisko,

- gruz i ziemie nalezy wywiez¢ na wysypisko z optata za sktadowanie.

5.2.2. Obiekty powierzchniowe

- elementy ogrodzenia z siatki rozebra¢ recznie lub mechanicznie odwie$¢ w miejsce sktadowania lub

wywiezé na wysypisko,



- elementy oktadziny schodow, podldg i polepy stropu nad parterem rozebraé recznie lub mechanicznie
odwies¢ w miejsce sktadowania lub wywiez¢ na wysypisko,

- tynki sku¢ recznie lub mechanicznie odwies¢ w miejsce sktadowania lub wywiez¢é na wysypisko,

- balustrady zdemontowaé recznie odwies¢ w miejsce sktadowania lub wywiez¢é na wysypisko,

- pokrycie z dachoéwki rozebra¢ recznie lub mechanicznie odwie$¢ w miejsce sktadowania lub wywiezé

na wysypisko.

5.2.3. Obiekty jednostkowe:

- elementy stolarki otworowej zdemontowa¢ recznie lub mechanicznie odwies¢ w miejsce sktadowania

lub wywiez¢ na wysypisko,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci polega na:

- sprawdzeniu kompletnosci wykonania

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robot rozbiérkowych z uwzglednieniem ilosci materiatu nadajacego si¢ do ponownego wykorzystania dokona¢
na budowie.

Jednostka obmiarowa przy robotach rozbiérkowych jest [ms] rozbieranych konstrukeji i robot ziemnych, [m2] dla
elementow powierzchniowych., [1szt.] dla rozbiorki obiektow kubaturowych.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych..

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

Ilosci robot rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

11. PRZEPISY ZWIAZANE.

A.02.00.00. ROBOTY ZIEMNE

1.0. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem:

- wykopow przy izolacji $cian piwnicznych,

- zasypek 1 podktadéw gruntowych..

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej, istotna czes¢ dokumentacji technicznej.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu, realizacji,
przygotowaniu i odbiorze robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres rob6t wchodza nastepujace czynnosci :

- Wykopow przy istniejacych scianach budynku,

- Podsypki i podktady

- Zasypki i plantowanie gruntu

- Transport gruntu

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnoé¢ ze SST i poleceniami Inzyniera.
2.0. MATERIALY.

2.1. Wykopy

Do wykonania robdt materialy nie wystepuja.

2.2. Podsypki i podklady pod nawierzchnie z piasku zwyklego.

Do wykonania podktadu pod ptyty betonowe nalezy stosowaé piaski zwyklte oraz pospoiki.

2.3. Zasypki

Do zasypania wykopow nalezy wykorzysta¢ grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatow budowlanych itp.

2.4. Transport gruntu

Do wykonania robdot wg. materialy nie wystepuja.

3.0. SPRZET | MASZYNY.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego



sprzetu np. topaty, ubijaki i walce wibracyjne do zageszczania.

4.0. TRANSPORT.

Samochody- wywrotki, taczki.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykopy

5.1.1. Wykopy

Wytyczy¢ obszar przewidzianych do wykonania robot. Sprawdzenie zgodno$ci warunkoéw terenowych z
projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnosé¢ rzednych terenu
z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow gruntowych w nawiazaniu do badan geologicznych.
Wykopy winny by¢ zabezpieczone przed naptywem wod opadowych z terendw sasiednich.

W przypadku wystapienia wod gruntowych i opadowych nalezy odprowadzi¢ je poza obszar wykopu. W tym
celu, w zalewnosci od warunkow gruntowych, mozna zastosowaé systemy iglofiltrow lub drenaz opaskowy ze
studniami zbiorczymi, z ktoérych woda bedzie dopompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie
wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikow naturalnych i urzadzen
odwadniajacych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

a) jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleni

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5

b) w wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:
- w pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace
odptyw wod opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen.

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikdw.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza 10 cm.

5.1.4. Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopow

a) wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

b) warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym posadowienia powinna by¢ usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Podsypki i podklady pod nawierzchnie z piasku zwyklego.

5.2.1.Warunki wykonania podktadu pod nawierzchnie:

- uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonaniem posadzki.

- przed rozpoczgciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatow

budowlanych.

- uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.

- catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na catej powierzchni

rzutu obiektu.

- wskaznik zageszczenia podkiadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej Proctora

- dopuszczalne odchytki w wykonaniu wykopow wynosza 10cm.

5.3. Zasypki

5.3.1.Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

- zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim

robot.

- przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materialow
budowlanych i $mieci.

- uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

- 0,25 m - przy stosowaniu ubijakow recznych,

- 0,50-1,00 m-przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.



- 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

- wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.

- nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno by¢ wykonane w sposob nie
powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.

- grunt do zasypek powinien by¢ nie zmarzniety i nie zanieczyszczony.

6.0. KONTROLA, BADANIE WYROBOW I ROBOT.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST. Sprawdzenie i odbior robot winny by¢
wykonane zgodnie z normami:

e PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.

¢ kontrola polega na sprawdzeniu glebokosci wykopow, stan zawilgocenia podtoza i jakosci

gruntu go budujacego.

o biezaco kontrolowa¢ zasypke gruntowa, materiat do zasypki, grubo$¢ i rOwnomierno$¢ warstw
zasypki, stopien jej zageszczenia (laboratorium).

7.0. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi sg:

- wykopy - [mg]

- podktad z piasku zwyktego.- [mz2]

- zasypki - [m3]

- transport gruntu - [ms] z uwzglednieniem odlegtosci transportu

8.0. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9.0. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZACYCH.
9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-B-06050:1999 - Geotechnika. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.

[2] BN-77/8931-12 - Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

[3] PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntow.

[4] PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

[5] PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badanie probek gruntow.

[6] PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

[7] PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
[8]PN-80/B-06714/37 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu Zelazawego.

[9] Wytyczne wykonania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Wydawnictwo ITB -
Warszawa 1988.

[10]PN-B-11112 - Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.



A.03.00.00. KONSTRUKCJE DREWNIANE

1.0. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegoélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wymiany i odbioru nowych elementow
drewnianej konstrukcji dachu.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Umowny przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robot objctych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz elementoéw konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie. W zakres tych rob6t wechodza wymiana i
wykonanie:

- wiezby dachowej(murtat 14x14, kleszczy 818, krokwi 8x20, ptatwi 10x10 1 16x18, stupow 14x14,

wymianow 8x20, otacenia dachu, okapow),

- utozenie murtat,

- poszycia z desek,

- obudowa elementow konstrukcji z ptyt OSB,

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektows, ST i
poleceniami inspektora.

2.0. MATERIALY.

2.1. Drewno

Krawedziaki, deski klasy C30, blachy tacznikowe, sruby do drewna. Wilgotnos¢ drewna nie wigksza niz 12%.
Materiaty drewniane zabezpieczone srodkami przed szkodnikami biologicznymi i oghiem. Preparaty do nasycania
drewna nalezy stosowaé¢ zgodnie z instrukcja I1TB - Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia
drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

2.1.1. Wytrzymalos$ci charakterystyczne drewna iglastego w MPa podaje ponizsza tabela.

Klasy wytrzymatoséci — wartosci charakterystyczne drewna litego

Klasy drewna konstrukcyjnego litego o

Rodzaje witasciwosci Oznaczenie wilgotnosci 12 %

C30

Wytrzymato$é, w N/mmz(MPa)

Zginanie f m,k 30

Rozciagganie wzdtuz widkien 1,0,k 19

Rozcigganie w poprzek wiokien f 1,90,k 0,4

Sciskanie wzdhiz wiékien f ¢,0,k 23

Sciskanie w poprzek witokien f ¢,90,k 5,7

Scinanie f v,k 3,0

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Krzywizna podtuzna

a) plaszczyzn 30 mm - dla grubosci do 38 mm

10 mm - dla grubosci do 75 mm

b) bokéw 10 mm - dla szerokosci do 75 mm

5 mm - dla szerokosci > 250 mm

Wichrowatos¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu. Nierownos¢
plaszczyzn - plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte, boki prostopadte, odchylenia w granicach
odchytek. Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna

2.1.3.Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej niz:

- dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%

- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%

2.1.4.Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:

- W dhugosci: do + 50 mm lub do -20 mm dla 20% ilosci

- w szerokosci: do +3 mm lub do -1mm

- W grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

¢) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:

e dla fat o grubosci do 50 mm:

- w grubosci: 4-1 mm i -1 mm dla 20% ilosci



- w szerokosci:+2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

o dla tat o grubosci powyzej 50 mm:

- w szerokosci:+2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

- w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

d) odchytki wymiarowe krawedziakow na grubosci i szerokosci nie powinny byé wigksze niz +3 mm i -2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nic powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2 mm.

2.2. Laczniki.

Gwozdzie nalezy stosowaé okragte wg BN-70/5028-12

Sruby z them szesciokatnym wg PN-EN —1SO 4014:2002

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034:2002

Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

Wkrety do drewna z tbem stozkowy, wg PN-85/M-82503

Kotwy stalowe 916.

2.3. Srodki ochrony drewna.

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia powinny by¢é stosowane
wylacznie srodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-1TD./87 z 05.08.1989 r.

2.4. Skladowanie materialow i konstrukeji.

2.4.1. Materialy i elementy z drewna

Powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym od elementow warstwa folii.
Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposob aby nie
powodowaé ich deformacji. Odlegto$¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20cm.
2.4.2. Laczniki i materialy do ochrony drewna

Nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych,
zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikdéw atmosferycznych.

2.5. Badania na budowie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.
Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego montazu kwalifikuje Inspektor.

Odbior materiatlow z ewentualnymi zaleceniami szczegblowymi potwierdza Inspektor wpisem do dziennika budowy.
2.6 .Plyty OSB

Ptyty OSB gr. 25 mm z prostymi krawedziami.

Lp. Whasciwosci Metoda badan Wymagania

1 Maksymalne odchytki wymiarow:

- grubos¢ plyty szlifowane;j:

- dlugo$¢ i szerokos¢:

EN324-1 +0,3mm

+3,0mm

2 Tolerancje prostoliniowosci brzegéw EN324-2 1,5mm/m

3 Tolerancje konta prostego EN324-2 2,0mm/m

4 Wilgotnos¢ OSB3 EN322 od 5% do12%

Nalezy stosowaé do taczenia gwozdzie spiralne lub pierscieniowe

3.0. SPRZET.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.

4.0. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Sposéb sktadowanie wg punktu 2.4.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep.

Ogolne warunki wykonania robot zgodnie z STWO.

5.2. Szczegoélowe zasady wykonania roboét.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi inspektora przy udziale srodkow, ktore zapewnig osiagniecie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardéw konstrukcji. Polgczenie elementéw drewnianych
wykona¢ na éruby. Sruby powinny byé wkrecane w uprzednio nawierconych otworach.

5.2.1.Przekroje i rozmieszczenie elementéw nowych powinno by¢ takie same jak parametry elementow wymienianych.
5.2.2.Przy wykonywaniu jednakowych elementow stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek lub sklejki. Doktadnos¢
wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1cm.

5.2.3.Dlugo$¢ elementdéw wykonanych wedtug wzornika nie powinna si¢ r6zni¢ od projektowanych wigcej jak 0,5cm.
5.2.4.Dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki:

- w dhugosci elementu do 20mm

- w odlegtosci miedzy weztami do Smm



- w wysokosci do 10mm

5.2.5. Elementy wiezby dachowej i stropu stykajace si¢ z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane jedng warstwg papy.

5.2.6. Murtaty zakotwi¢ w wiencach $rubami @316 co 150 cm.

5.3. Montaz okladzin z plyt OSB

Wykonanie montazu ptyt nalezy rozpocza¢ od najnizszej warstwy i nastgpnie przemieszczaé¢ si¢ ku gorze ptaszczyzny.
Ptyty nalezy montowa¢ do rusztu wkretami stalowymi w rozstawie co 30cm.

W przycietych elementach brzegi nalezy przeszlifowaé.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzenie jakosci: wbudowanych materiatow, wykonania elementéw przed ich zmontowaniem, gotowej konstrukcji.
Kontrole jakosci przeprowadza Inspektor Nadzoru biezaco podczas wykonywania prac.

7.0. OBMIAR ROBOT.

Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy. Jednostkami odbioru sa:

- ilos¢ wymaganej konstrukcji m3

- powierzchnia wykonania m2.

8.0. ODBIOR ROBOT.

Wszelki roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10.0. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-B-03150:2000 — Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

[2]PN-82/D-94021 — Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato§ciowymi.
[3]PN-72/M-82505 — Wkrety do drewna z tbem kulistym.

[4]PN-EN 844-3:2002 — Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne dotyczace tarcicy.

[5]PN-EN 10230-1:2003 — Gwozdzie z drutu stalowego.



A.04.00.00. ROBOTY BETONOWE

1.0. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
betoniarskich zwigzanych z wykonaniem czap kominowych. .

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacjg Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy SST, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie elementow z
betonu, tacznie z zasadami prowadzenia robot zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem deskowan, szalunkéw i niezbednych rusztowan,

- uktadaniem, zage¢szczaniem i pielegnacja mieszanki betonowej.

Zakres rzeczowy robot do wykonania podano w przedmiarze robot.

W zakres robot wchodzi miedzy innymi:

- wykonaniem podktadéw, czap kominowych,

- wykonanie wiencow, zeber zelbetowe, elementéw klatki schodowej, poduszek betonowe pod

belki stalowe, plyty zelbetowej stropowej, czap kominowych, stupow i $cian.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej.

2.1.1. Cement

2.1.1.1.Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego, tj. bez dodatkdw mineralnych wg normy PN-B-
30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,,25" - do betonu klasy B7,5-B20

2.1.1.2.Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wy ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sig,
aby cementy te charakteryzowaty - nastepujacym sktadem:

- Zawartos¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartos$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0.9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

2.1.1.3. Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK conajmniej trzywarstwowe
wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajacy nastepujace dane:

- 0zhaczenie

- nazwa wytworni i miejscowos$cCi

- masa worka z cementem

- data wysytki

- termin trwato$ci cementu

Dla cementu luzem nalezy stosowaé¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajace grawitacyjne napehianie zbiornikoéw i urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

2.1.1.4. Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorcza kontroli jakosci zgodnie z
PN-EN 147-2.

2.1.1.5. Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera

2.1.1.6. Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN
196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-3000:1990.



Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni mozna
wykona¢ tylko badania podstawowe.

- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obejmujacej:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996

i PN-EN 196-6:1997

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996

i PN-EN 196-6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych
sie w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
2.1.1.7. Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

¢ dla cementu pakowanego (workowanego):

- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed
opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

o dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego Si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach).

- Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

- Podtogi magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

- Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

- Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, po uptywie okresu
trwato$ci podanego przez wytworce w przypadku przechowywat niag w sktadach zamknietych.

- Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo powinno by¢ przechowywana w sposob
umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie

2.1.2. Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z
tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- 3/4 odlegtosci w swietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

- Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje znaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

- W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Materialy do wykonania podbetonu i posadzki betonowej.

Beton (C8/10, C16/20) z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresu wytrzymato$ci betonu na sciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospoika kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. llo¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3 wilgotnos¢ optymalna 8%.

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

2.3.Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do wykonania konstrukcji Zelbetowych.

beton (C20/25) dla wykonania $cian, ptyt, wiencow , poduszek pod belki stalowe, belek, podciagow, stupow i schodow.
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003. tj.

- nasigkliwosé¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%,

- spadek wytrzymatos$ci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM Warszawie



3.0. SPRZET.

Musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw winno si¢ odbywaé wyltacznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac:

- przy zageszczaniu wgtebnym - wibratory z butawami o srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci

miedzy pretami zbrojenia le jacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/minute,

- przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyrownania powierzchni) - stosowac¢ taty wibracyjne

charakteryzujace sie¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4.0. TRANSPORT.

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami™). llos¢ "gruszek"
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

4.2. Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 60 min. - przy temperaturze + 15°C;

- 40 min. - przy temperaturze +20°C;

- 25 min. - przy temperaturze + 30°C.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zalecenia ogolne.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje technologiczng
zaakceptowana przez inspektora i obejmujaca:

wybor sktadnikow betonu,

- zaakceptowany zestaw receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposdb wytwarzania mieszanki betonowej,

- sposdb transportu mieszanki betonowe;j,

- kolejnos¢ i sposob betonowania,

- spos6b pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji,

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez inspektora prawidtowos¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

- prawidtowo$¢ wykonania deskowan,

- gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-650 i PN65/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera .

5.2. Przygotowanie mieszanki betonowej.

5.2.1. Dozowanie skladnikéw.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia:

- £2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- +3 % - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Wagi winny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesiacu.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa. Sktadniki dozuje si¢ w nastepujacej kolejnosci:

- kruszywo od najgrubszego do najdrobniejszego,

- 2/3 wody zarobowej,

- cement,

- dodatki,

- pozostata ilos¢ wody.

5.2.2. Mieszanie skladnikéw.

Mieszanie sktadnikow winno si¢ odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o0 wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.2.3. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.



Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych, przy stosowaniu pomp

obowiazujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ rzednych z projektem,

- czysto$¢ deskowania.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od powierzchni, na ktorg spada, w
przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wys. 3,0m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wys. 8,0m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukeji monolitycznej nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,

ktora powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- przy wykonywaniu poduszek betonowych mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z

pojemnika lub rurociggu pompy,

- stosowaé wibratory wegtebne.

5.3.Zageszczanie betonu.

Do zagegszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujace warunki:

- przy zageszczaniu wgtebnym - wibratory z butawami o srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci

migdzy pretami zbrojenia le jacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/minute,

- podczas zagegszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokosé 5+8cm, w

warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30sek., po czym

wyjmowaé¢ powoli w stanie wibrujagcym,

- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R (gdzie R -skuteczny

promien dziatania wibratora): odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,7m,

- zasi¢g dziatania wibrator6w przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w kierunku gt¢bokosci i od

1,0 do 1,5m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak,

aby nie powstawaty martwe pola,

- mocowanie wibratoré6w powinno by¢ trwatle i sztywne.

5.4. Przerwy w betonowaniu.

Przy wykonywaniu poduszek betonowych nie nalezy dopusci¢ do przerw w betonowaniu jednego elementu poniewaz,
Sa to elementy o matych gabarytach i nalezy je wykona¢ w catosci.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczanego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sig
odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu, jesli temperatura powietrza jest wyzsza
niz. 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania i poprzednio utozonego betonu.
5.5.Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji jest wykonywane rowniez W nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.6. Pobranie probek i badanie.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez witasne laboratoria lub
inne uprawnione) przewidzianych norma PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz gromadzenia,
przechowywania i okazywania Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny. by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonow,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan betonu wg. PN-88/B-06250 podano ponizej.

5.7. Betonowanie w zaleznosci od warunkow atmosferycznych.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie
wytrzymatoséci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora
oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej + 20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego



elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania
betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°c.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanego elementu.

5.8. Pielegnacja betonu.

5.8.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej, niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania
rozpoczaé pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co
najmniej 3x na dobg).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny i co
najmniej | raz w nocy, a w nastepne dni - jak punkt wyzej.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wode jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ Iaczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie jakosci
pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15MPa.

5.9. Wykanczanie powierzchni betonu.

5.9.1. Rowno$¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw obowigzuj g nastgpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami

kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

- pekniecia sg niedopuszczalne.

- rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne w ograniczonym zakresie pod warunkiem, ze

zostanie zachowana otulina zbrojenia betonu min. 4,0cm,

- pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie

niniejsze niz 4,0cm, a powierzchnia na ktorej wystapia nie wigksza niz 0,5% powierzchni.

5.9.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jesli nie przewiduje sie specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych to nalezy:

- wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody

bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ packami,

aby otrzymaé réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkdéw i porow,

- wyrdbwnang Wg. powyzszych zalecen powierzchnig¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé

wilgotna szczotka, aby usungé powierzchnie szkliste.

6.0. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Badanie wytrzymalosci na $ciskanie.

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu whudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki
kontrolne w postaci kostek szesciokatnych o boku 15cm w ilosci nie mniejszej niz 3 kostki w kazdym ciagtym cyklu
betonowania:

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbidr robot winny by¢
wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami.

6.2. Warunki szczegélowe.

Sprawdzenie robdt polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
dokumentacji projektowej i normach.

6.3. Ocena wykonania deskowan.

Jezeli wszystkie sprawdzenia dadza dodatni wynik, deskowanie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku
gdy chociaz jedno ze sprawdzen da ujemny wynik, nalezy deskowanie uzna¢ w catosci lub czesci za wykonane
niewlasciwie. W razie uznania catosci lub cz¢sci deskowania jako wykonanych niewtasciwie nalezy ustali¢ zakres
napraw deskowania i odnotowac to w protokole z oceny deskowan.

W przypadku gdyby wykonane deskowanie zagrazato bezpieczefistwu obiektu lub powstataby mozliwosé jego
deformacji w trakcie betonowania, deskowanie nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami i powinno by¢ rozebrane
oraz wykonane ponownie.

Dopuszczenie deskowania do uktadania w nim zbrojenia i uktadania mieszanki betonowej powinno by¢ potwierdzone
zapisem w protokole z odbioru deskowania i w dzienniku budowy

7.0. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiaru sa:

B.04.00.00 -1ms wykonanej konstrukcji.



8. 0. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty objete B.04.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyzej.
9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-88/B-06250 - Beton zwykly.

[2] PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

[3] PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piasek do betondéw i zapraw.

[4] PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu

[5] PN-78/B-06714/(12, 13, 15, 16, 18,34) - Kruszywa mineralne. Badania.

[6] PN-88/B-32250 - Woda do betonow i zapraw.

[7] PN-B-1970I - Cement powszechnego uzytku. Sktad wymagania i ocena zgodnosci.

[8] PN-74/B-06261 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigckowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie

[9] PN-74/B-06262 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.



B.05.00.00. ROBOTY ZBROJARSKIE

1.0. WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z
wykonaniem zbrojenia konstrukcji Zelbetowych pretami wiotkimi.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot wg.
dokumentacji projektowej.

1.3. Zakres robot objctych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie:

- przygotowanie zbrojenia,

- montaz zbrojenia,

- kontroli jakosci robot i materiatow.

Zakres rzeczowy robot do wykonania podano w dokumentacji projektowej i przedmiarze robot.

W zakres robot wchodza:

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-I

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi Zebrowanymi ze stali A-11IN.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z ST i poleceniami inspektora
nadzoru inwestorskiego.

2.0. MATERIALY.

2.1. Stal zbrojeniowa.

2.1.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6

2.1.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Wrhasnoséci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek

stali

Srednica

preta

Granica

plastyczna

Wytrzymatos$¢

na rozciaganie

Wydluzenie

trzpienia

Zginanie a -

srednica

mm MPa MPa % d - probki

StOS-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)

St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)

18G2-b6-32355

34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

RB-500W 8-32 min500 min550 min10

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé

pekniec, naderwan i rozwarstwien.

2.1.3. Wady powierzchniowe.

- Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia

i peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wSery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gladkich,

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow Zebrowanych o srednicy nominalnej do 25

mm, zas 0,7 mm dla pretow o wigkszych srednicach.

2.1.4. Odbior stali na budowie.

a) odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry po

winien by¢ zaopatrzony kasydy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,



- $rednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej.

b) cechowanie wiazek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki

dla kazdej wiazki czy kregu.

c) wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretow nic powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych

zanieczyszczen.

- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i 0zebrowania powinny si¢ miesci¢ w

granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz

5 mm na 1 m dlugos$ci preta.

d) magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiardéw i gatunkow.

2.1.5. Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe parti¢ stal i do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢
laboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwaja sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin

zewngtrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.1.6. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym ma by¢ podane:

nazwa wytworcy, oznaczenia wyrobu wg. PN-82/H-932, numer wytopu lub numer partii, wyniki

przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg. analizy wytopowej, masa partii, rodzaj obrobki cieplne;j.
Kasyda wiazka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farba olejng. Stal zbrojeniowa musi odpowiadaé
wymaganiom norm i posiada¢ $wiadectwo jakosci.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

a) sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

b) sprawdzenie stanu powierzchni: na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow,
farb lub innych zanieczyszczen,

¢) sprawdzenie wymiarow: odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretdw i uzebrowania powinny sie miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych, prety dostarczone w wigzkach nie powinny
wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badanie odbiorcze dadza wynik pozytywny.

2.2. Drut montazowy.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzy¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. "wigzatkowego", jezeli nie stosuje si¢
potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.3. Podkladki dystansowe.

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy, i tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowania pretow stalowych (elementdéw stalowych) jako podktadek dystansowych.

3.0. SPRZET.

Roboty zbrojarskie mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu analogicznego jak w budownictwie ogdlnym.
Sprzet powinien spetnia¢ wszystkie ogdlne wymagania, a w szczegdlnosci sprzet (gietarki, zgrzewarki, spawarki)
winien by¢ sprawny i posiada¢ fabryczny atest i instrukcje obstugi.

Wymagania BHP musza by¢ spelnione (zwtaszcza ostony kot zgbatych i pasowych), a sprzet powinien podlega¢ ciagtlej
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.

4.0. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep.

Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.



5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow.

Prety przed ich uzyciem nalezy oczysci¢ z "zendry", luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia
zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub oczysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi, thuszcze. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ stodka woda.
Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zablocong oczyszczaé szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie, lub
przez piaskowanie, po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko
zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie

strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
inspektora.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow i prostowarek. dopuszczalna wielkos¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

5.2.3. Ciecie pretow zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest w
tym celu sporzadzenie planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadno$¢ do 1,0cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow, haki.

Minimalna érednica wewnetrzna zagiecia preta powinna by¢ tak dobrana, aby nie mogto nastapi¢ miazdzenie lub
rozlupywanie betonu wewnatrz zagigcia, jak rowniez pojawienie si¢ peknig¢ w pretach na skutek ich zginania i
powinna by¢ zgodna z wartosciami podanymi w tablicach 24 i 25 zawarte w PN-B-03264.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage (przy odbiorze pretow z hakami i zagigciami) na zewnetrzng ich strong -
niedopuszczalne sa tam peknigcia powstate przy wyginaniu.

5.3. Montaz zbrojenia.

5.3.1. Wymagania ogélne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowa¢ stal wymieniona w punkcie 2.1. Uktad zbrojenia w ptycie musi umozliwiaé
jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton, po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokryta
€O najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna wbudowywacé stali zattuszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej lub wczesniej wystawionej na dziatanie
stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej srednicy niz przewidziane w ST oraz zastosowanie innego
gatunku stali, pod warunkiem uzyskania pisemnej zgody inspektora.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

- 5,0cm - dla zbrojenia gtdéwnego fundamentow,

- 3,0cm - dla pozostatych elementéw konstrukcji narazonych na dziatanie czynnikow

zewngtrznych.

- 2,0cm - dla pozostatych elementow konstrukc;ji.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialow po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym, jezeli moze to spowodowaé odksztalcenia lub przesuniecia pretow.

5.3.2. Montowanie zbrojenia.

5.3.2.1. Wymagania dotyczace montazu zbrojenia.

Ustawianie lub uktadanie elementow zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematéw
zapewniajacych kolejnos¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz
zbrojenia. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i
przemieszczen podczas podawania materiatu i zaggszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy
uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym w projekcie lub w
przypadku braku danych wg. wymagan okreslonych w normach panstwowych.

5.3.2.2. Laczenie prgtow za pomoca spawania.

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- nakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - lukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,



- czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha poéikolista,

- czolowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione jednostronng Spoing z ptaskownikiem,

- czolowe wzmocnione dwustronng Spoing z niniejszym bokiem ptaskownika.

5.3.2.3.L.3czenie pretéw na zaklad.

Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych, pretow z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic - przy zachowaniu zasad taczenia pretow zgodnych z PN-B-
03264.

5.3.3. Skrzyzowania pretow.

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1mm, uzywa si¢ do taczenia pretow o srednicy do 12mm. Przy
srednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o srednicy 1,5mm.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z obowigzujacymi normami i wytycznymi w STWO. Zbrojenie wszystkich
elementow Zelbetowych powinno byé poddane kontroli przed zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:

- ogledziny,

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowiazujacymi przepisami,

- badanie zgodnosci wymiarow zbrojenia z projektem,

- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

- sprawdzenie zaswiadczen jako$ci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w

specjalistycznych zaktadach centralnych,

- badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

6.2. Warunki szczegélowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji, w
dokumentacji projektowej i normach.

W szczegolnosci nalezy zwrdci¢ uwage na zachowanie dopuszczalnych tolerancji i wlasciwe rozmieszczenie pretow.
Dopuszczalne tolerancje wynosza:

Y ciccie pretow (L- dlugo$¢ preta wg. dokumentacji projektowej, w - dopuszczalna tolerancja):

e dlal<6,0m==+1+10mm;

e dlalL>6,0m==+1+20mm;

Y usytuowanie pretow - otulenia zbrojenia w stosunku do dokumentacji projektowej:

e dlal<0,5m w == 1+10mm

e dla 0,5m<L<1,5m w =+ 1+15mm

e dlalL>1,5mw==1+20mm

Y usytuowanie pretow - odchylenia w stosunku do dokumentacji projektowej (h - catkowita grubos¢ elementu):
e dla h<0,5m w =+ 1+10mm

e dla 0,5m<h<1,5m w ==+ 1+15mm

e dlah>],5m w == 1+20mm

Y usytuowanie pretow - odstepy pomiedzy sasiednimi rownolegtymi pretami (a - odlegto$é projektowana pomigdzy
powierzchniami przyleglych pretow):

e dla a<0,05m w ==+ 1+-5mm

e dla a<0,20m w =+ 1+l10mm

e dla a<0,40m w =+ 1+20mm

e dla a>0,40m w = £ 1+30mm

Y usytuowanie pretow - odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (bcatkowita
grubos¢ lub szerokosé elementu):

e dla b<0,25m w ==+ 1+10mm

e dla b<0,50m w ==+ 1+15mm

e dla b<1,50m w ==+ 1+20mm

e dla b>1,50m w ==+ 1+-30mm

Niezaleznie od powyzszych tolerancji obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno

przekracza¢ 3%,

- rownica w wymiarach oczek siatek nie powinna przekracza¢ +3mm,

- dopuszczalna rownica w wykonaniu siatki na dhugosci nie powinna przekracza¢ + 1+10mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢

20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby



na tym precie,

- rownica w rozstawie miedzy pretami glownymi nie powinna przekracza¢ £ 1+10 mm,

- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 1+10mm.

7. 0.0BMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. 1aczng dlugos¢ pretow
poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. 0.0DBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i Specyfikacja Techniczna.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie ze ST oraz pissmnymi decyzjami inspektora.

8.2. Odbiér robét zanikowych.

8.2.1. Dokumenty i dane.

Podstawa dokonania odbioru robdt zanikowych sa nastgpujace dane i dokumenty:

- pisemne stwierdzenie inspektora w dzienniku budowy o wykonaniu robo6t zgodnie ze

Specyfikacja Techniczna,

- inne pisemne stwierdzenie inspektora o wykonaniu robét.

8.2.2. Zakres.

Zakres rob6t zanikowych okres$laja pisemne stwierdzenia inspektora lub inne dokumenty potwierdzone przez
inspektora.

8.3. 0dbior koncowy.

Odbior koncowy robodt przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Odbior odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora w
dzienniku budowy zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia inspektora na rozpoczecie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:

- protokoty wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru rob6t zanikowych i ulegajacych zakryciu,

- zaswiadczenie o jakosci producentow siatek i szkieletow zgrzewanych,

- protokoty badania potgczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,

- odpisy lub wykaz dokumentow dotyczacych wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z wczesniejszymi uzgodnieniami z inspektorem nadzoru,

- prawidtowosci wykonania hakow, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej otuliny zbrojenia.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-81/H-84023/06 - Stal do zbrojenia betonu.

[2] PN-B-03264 - Konstrukcje betonowe Zelbetowe sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

[4] PN-82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

[5] PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne

[6] PN-89/H-840023/06 - Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. Proba statyczna
rozciagania metali.



B.06.00.00. KONSTRUKCJE MUROWE

1.0. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji murowych
z cegly ceramicznej, z pustakow ceramicznych, pustakéw szklanych.

1.2.Zakres stosowania Szczegdotowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3.Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
konstrukcji murowych tzn.:

- §ciany z cegly pelnej,

- §ciany z bloczkoéw z betonu komérkowego,

- §ciany dziatowe z cegly ceramiczne;j,

- kominy wieloprzewodowe z cegly pelnej i klinkierowe;j,

- oktadanie $cian cegla klinkierowsa,

- nadproza prefabrykowane typu L.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze ST i poleceniami inspektora.
2.0. MATERIALY.

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowej. Dopuszcza sie stosowanie
materiatdw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajag wymagania aktualnie obowigzujacych norm (PN, BN) lub
posiadaja aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kasyda zamiana materialtdow wymaga pisemnej
zgody inspektora.

2.1. Wyroby ceramiczne.

2.1.1. Cegla budowlana pelna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

- Wymiary jak poz. 2.2.1.

- Masa 4,0-4,5 kg.

- Dopuszczalna ilos¢ cegiet potowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych

- Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wicksza od 16%.

- Wytrzymato$¢ na sciskanie 15 MPa.

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

- Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly

nie rozpadta sie na kawalki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. 110s¢

cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.1.2.Cegla klinkierowa pelna kl 35 wg PN-B 12008:1996

- Wymiary 1 =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm

- Masa 3,5-4,4kg

- Cegta budowlana klinkierowa powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.

- Dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem

przechodzacym przez catg grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegty -

10% cegiet badanych.

- Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 6%.

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 35,0 MPa

- Ggstos¢ pozorna 1,8+2,15 kg/dms

- Wspodtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

- Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzen

po badaniu.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne

cegly nie rozpadla sig.

2.2. Bloczki z betonu komérkowego.

Wymiary: 59x24x10 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zalezno$ci od cigzaru objetosciowego i wytrzymato$ci na $ciskanie

Beton komérkowy do produkeji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.3. Pustaki szklane

Elementy o kwadratowej powierzchni licowej, sktadajace si¢ z dwodch jednakowych spojonych ze soba prasowanych
ksztaltek szklanych bezbarwnych , barwionych w masie lub barwionych powierzchniowo.



Wymiary : dlugo$¢ boku 250 mm, grubos¢ 80 mm. Wytrzymatos¢ na $ciskanie nie mniej niz 1,5 MPa.

2.4. Nadproza prefabrykowane typu L

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne .

Marka i sktad zaprawy powinny by¢é zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement ciasto wapienne piasek

116

117

11,75

cement wapno hydratyzowane piasek

116

117

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement ciasto wapienne piasek

10,34

10545

cement wapno hydratyzowane piasek

1034

10545

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niS+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. SPRZET.

Pion murarski, fata murarska, poziomica uniwersalna, tata kierujgca warstwomierz narozny, sznur murarski, przecinak
murarski, skrzynia do zaprawy, kielnia murarska, czerpak blaszany , rusztowania warszawskie.

Dla przygotowania zapraw nalezy przewidzie¢ betoniarki. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez inspektora. Dopuszcza sie sporadyczne przygotowanie niewielkich ilosci zapraw przez
wymieszanie reczne.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Materialy sypkie nalezy transportowa¢ samochodami samowytadowczymi.
Pozostate materiaty samochodami skrzyniowymi i dostawczymi. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep.

Wymagania ogdlne:

- Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci

spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i

otworow.

- W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1

cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

- Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci, réznice w wysokosci nie

powinny przekracza¢ 4m dla muréw z cegly i 3m dla murdéw z bloczkoéw, W miejscu potaczenia

muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzepia zazgbione koncowe.

- Cegly ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta sucha,

zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewaé lub moczyé w

wodzie.

- Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczeénie ze wznoszeniem murow.

- Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

- W przypadku przerwania robo6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy

muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikoéw atmosferycznych



(np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy

sprawdzi¢ stan techniczny muréw, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej

zaprawy.

- elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone wodg;

nie dopuszcza si¢ wbudowywania elementow uszkodzonych w stopniu przekraczajacym

wielkosci podane w BN-90/6745-01.

5.2. Mury z elementéw ceramicznych.

Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami przy zachowaniu wigzania cegiet zgodnie z technologiag robo6t murarskich, min.:
- uktad muru powinien odpowiadaé zasadom prawidtowego wigzania przyjetym dla muru z cegly,

- spoiny w dwoch nastepujacych po sobie warstwach poziomych muru powinny sie mija¢ co

najmniej o 6cm,

- grubos¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12mm ( maksymalnie 17mm), a spoin pionowych 10

mm (od 5 do 15mm),

- spoiny powinny by¢ wypetnione "na pelno", a w murach przeznaczonych do tynkowania

dopuszcza si¢ braki wypetnienia na gitgbokos¢ 5-10 mm,

- mury powinny by¢ wznoszone rownomiernie na catej ich dtugosci, roznice w wysokosci nie

powinny przekracza¢ 4m dla murdw z cegly,

- elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone woda;

nie dopuszcza sie¢ wbudowywania elementéw uszkodzonych w stopniu przekraczajgcym

wielkosci podane w BN-90/6745-01,

- wneki i bruzdy instalacyjne wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem murow,

- roboty prowadzi¢ w temperaturze powyzej 0°C.

- w naroznikach, przy otworach, zakoficzeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy

stosowa¢ normalng cegle peina.

- w przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy

powinny by¢ wykonane z cegly petne;.

5.2.1.Stosowanie poléwek i cegiel utamkowych.

Liczba cegiel uzytych w potowkach do muréw nosnych nie powinna | ,c wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiel.

- Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i n zbiorkowa), nalezy przestrzegaé

zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

- Potaczenie murow stykajgcych sie pod katem prostym i w mych z cegiet o grubosci

rézniacej si¢ wigcej niz 0 5mm nalezy wykonywa¢ na strzepia zazgbione boczne.

5.3. Wykonanie nadprozy prefabrykowanych typu L

Wytyczne montazu zgodnie z zaleceniami producenta.

5.4. Sciany z pustakéw szklanych.

Konstrukcja $ciany sktada si¢ z ramy obwodowej wykonanej z ceownikéw stalowych o wymiarze 90x55mm, Zeber
betonowych zbrojonych pionowych i poziomych rozdzielajacych pustaki i wypehienia siatki Zeber pustakami
szklanymi.

Sciana na styku z rama obwodowa powinna by¢ oddzielona elastyczna warstwa dylatacyjna (ITB nr KM 108/72). Do
zbrojenia Zeber uzywa sie pretow ¢6 i p8mm. Maksymalne wymiary $ciany 3x3m zewnetrzne i 3x4m wewnetrzne.
Przy wznoszeniu scianek wykonuje sie w pierwszej kolejnosci Zebro obwodowe z zaprawy cementowej na dole ramy.
Scianke muruje si¢ w ten sposéb, ze po utozeniu kazdego rzedu pustakow naktada si¢ nan warstwe zaprawy, a
nastepnie

uklada sie zbrojenie i wypehia zaprawa odcinki pionowych Zeber obwodowych na wysokos¢ pustaka. Czynnosci te
powtarza sie przy wykonywaniu kazdej nastepnej warstwy pustakow. zebra powinny by¢ wykonywane w deskowaniu.
Do murowania stosuje sie zaprawe cementowa marki 50 o konsystencji plastycznej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogoélne.

Kontrola, sprawdzenie i odbior rob6t winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia
producenta wybranych materiatow oraz zgodnie z zasadami og6Inymi podanymi w STWO.

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty murowe z elementdéw ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami z Inwestorem,
uwzgledniajaca wymagania norm. Odstepstwa od ustalen powinny by¢ uzgodnione z nadzorem techniczny.

6.3. Badania.

6.3.1. Program badan.

Podstawe do odbioru technicznego robot murowych z cegly stanowia nastepujace badania:

- badanie materiatow,

- badanie prawidlowosci wykonania konstrukcji murowych.

6.3.2. Warunki przystapienia do badan.

Badania nalezy przeprowadza¢ zaroéwno w trakcie odbioru czgsciowego (migdzyoperacyjnego) poszczegdlnych



fragmentow robot murowych, jak i w czasie odbioru catosci tych robot. Dokumenty warunkujgce przystapienie
do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie. Do badania robot
zakonczonych wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestow) jako$ci materiatow,

- protokotly odbiorow czgsciowych (migdzyoperacyjnych),

- zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robot.

6.3.3. Opis badan.

Badanie materiatow nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i innych
dokumentow stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
powotanymi normami. Materiaty nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakos¢, a budzace pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

6.3.4. Badanie prawidlowosci wykonania konstrukcji murowych.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gléwnych wymiardw, grubo$ci mur6w oraz wymiardw otworow nalezy
przeprowadzaé przez poréwnanie muréw z dokumentacja techniczna i stwierdzenie prawidtowos$ci przez
ogledziny zewnetrzne i pomiar.

Pomiaru dtugosci i wysokosci murdéw nalezy dokonywac tasma stalowa z podziatka centymetrowa, zas grubosci
muréw i wymiar6w otworow - przymiarem z podziatka milimetrowa. Jako wynik nalezy przyjmowa¢ wartosé¢
srednig pomiarow z trzech miejsc. Sprawdzenie prawidlowos$ci wigzania murow, potaczen, utozenia nadprozy i
osadzenia oscieznic nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robot przez ogledziny zewnetrzne i pomiar
na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadza¢ w trakcie wznoszenia murdéw i po ich
ukonczeniu. W przypadkach gdy ogledziny nasuwaja watpliwosci, czy grubos$é spoin nie zostata przekroczona,
nalezy wykona¢ pomiar dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem z podziatkg milimetrowa i okresli¢
grubosci spoin poziomych i pionowych zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10024.

Sprawdzenie rownosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzaé¢ przez przyktadanie do
powierzchni muru i do krawedzi taty kontroli dtugosci 2m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tata a
powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do Imm.

Dla murow z cegly dopuszcza si¢ odchylenie na dtugosci 1 m - 3 mm, a dla bloczkow - 4 mm. Zwichrowanie na
catej dlugosci $ciany z cegiet nie moze przekroczy¢ 10mm, a dla $cian z bloczkow 15mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z
podziatka milimetrowa. Odchylenie nie powinno przekracza¢ na dtugosci 1 m 3mm dla muréw z cegly i z
bloczkdw, a na wysokosci kondygnacji 6mm.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzaé¢ poziomnica itata kontrolng lub poziomnica wezowa.
Dopuszcza si¢ odchytki na dt. 1 m -I mm dla cegiet i 2mm dla bloczkow,

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi si¢ powierzchniami muru nalezy przeprowadza¢ stalowym
katownikiem murarskim, tata kontrolng i przymiarem podziatka milimetrowa. Przeswit w odlegtosci | m od
wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ wartosci podanej w normie.

6.3.5. Ocena wynikéw badan.

Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane roboty murowe nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robot
murowych lub tylko ich czeséci nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy.

W przypadku uznania catosci lub czesci robot murowych za niezgodne z wymaganiami normy komisja
przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien
normy zagrazajg bezpieczenstwu budowli. Mury zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub nie odpowiadajace
okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym, powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob
prawidlowy i przedstawione do badan.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest - mzdla $cianek dzialowych lub madla $cian o grub. ponad Y cegly. llo§¢ robot okresla
sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami inspektora.
Odbioru rob6t nalezy dokonaé¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j i przepisow zwigzanych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-87/B-03002 - Konstrukcje murowe z cegly.

[2]PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

[3]PN-75/B-12001 - Cegta pelna wypalana z gliny.



[4]PN-B-12011:1997 - Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

[5]PN-88/B-30000 - Cementy portlandzki.

[6]PN-65/B-14503 - Zaprawy

[7]PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

[8]PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

[9TWarunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom I Budownictwo ogdlne. Arkady 1988



B.07.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegoélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem
elementow nadprozy stalowych, balustrad, .

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy przygotowaniu, realizacji i
odbiorze robot wymienionych w pl.1.

1.3. Zakres robot objctych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym a takze zabezpieczenie
antykorozyjne i ognioochronne.

W zakres robot wchodza:

- montaz nadprozy stalowych,

- balustrady z elementow stalowych malowanych proszkowo.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektows, ST i
poleceniami inspektora.

2. MATERIALY.

2.1. Stal konstrukcyjna.

Stal profilowa ze stali St3SX, St3SY, St3S wg PN-EN 10025:2002

Stalowe elementy profilowe zabezpieczone co najmniej dwukrotnie farbg podktadowa chlorokauczukows.
Podstawowym materialem stosowanym przy wykonywaniu robdt objetych niniejsza specyfikacja jest stal ksztaltowa,
ktora powinna spetnia¢ wszystkie wymagania okreslone normami: PN-63/H-93461, PN-76/H-92325. Przytoczone
normy okreslaja nie tylko ksztalt, przekrdj, wage poszczegdlnych rodzajow stali, ale rowniez okreslaja dtugosci
minimalne i maksymalne, jakie mozna stosowa¢ do wytwarzania konstrukcji przewidywanego przeznaczenia.
Materiaty konstrukcyjne, scalane poprzez spawanie nie moga posiada¢ wzeréw i ubytkéw powierzchniowych,
glebszych niz 5% grubosci materiatu i wigkszych niz 10% powierzchni materiatu, nie mogg rowniez zawiera¢ zendry
walcowniczej w strefie potaczen spawanych. Materiaty spawalnicze powinny spelnia¢ wymagania norm
przedmiotowych.

W trakcie montazu elementow stalowych przestrzegac:

- stosowania odpowiedniego sprzetu mechanicznego, dostosowanego do elementow uktadanych,

- przygotowania podtoza tak, aby zapewnic¢ roéwne i stabilne utozenie elementu,

- stosowania podlewki wyrdwnawczej betonowej i stalowych podktadek rektyfikacyjnych,

umozliwiajgcych réwnomierne uktadanie i montaz konstrukcji stalowej.

2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

o Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do

100 mm dla dtugosci wigkszej.

Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

o Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sa o dtugosciach:

do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm

dla dlugosci wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm

2.1.2. Blachy

- Blachy uniwersalne wg PN-H 1/92203:1994

- Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.

- szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:

- dla grubosci do 6 mm - 6,0 m

- dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm.

- Tolerancje wymiarowe wg ww. normy b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

- Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom oddanym w PN-EN
10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i

naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i

peknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania. wtrgcenia niemetaliczne,



wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:

- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci

wigkszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie

powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kasydy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukeji na budowie

winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukeji w wytworni wraz z o$wiadczeniem
wytworni, ze usterki w czasie odbioréw mi¢dzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. Laczniki.

2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-
146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakosci,

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych

norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby.

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

- $ruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002 srednio doktadne klasy :

dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11,

dla srednic powyzej 16 mm- 5.6-11.

- fundamentowe wg PN-72/M85061 zgrubne rodzaju W, Z lub P

- nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034:2002

- podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003

Wszystkie taczniki powinny by¢ cechowane : sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3. Materialy powlokowe.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot objetych specyfikacja sa:

- piasek filtracyjny,

- farby podktadowe,

- farby nawierzchniowe,

- farby i srodki ogniochronne.

Materiaty stosowane do realizacji robot powinny spetnia¢ stawiane im wymogi i posiada¢ odpowiednie certyfikaty
okreslone symbolami norm dopuszczonych do stosowania. Materiaty nie posiadajgce takich certyfikatow mogg by¢
stosowane pod warunkiem, ze przed ich zastosowaniem przeprowadzone zostana odpowiednie badania laboratoryjne i
zostang im wydane odpowiednie zaswiadczenia, ktore inspektor uzna je w petni wiarygodne i dopuszczajgce do
stosowania.

Do zabezpieczen pozarowych stosowa¢ materiaty $cisle wedtug wskazan w dokumentacji projektowej. Ewentualne
zamiany beda dopuszczone tylko i wytacznie po uprzednim uzgodnieniu z inspektorem, projektantem i po
przedstawieniu odpowiednich certyfikatow i dopuszczen. Kazdorazowo zamiana taka powinna by¢ odnotowana w
Dzienniku Budowy.

2.4. Skladowanie materialow i konstrukcji

2.4.1. Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wytadowywane Zurawiami. Do wytadunku
mniejszych

elementdw mozna uzyé wciagarek, wciagnikow lub przenosi¢ recznie. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposob
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktadaé¢ na



wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukeji jak i jej powloki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych / i lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe
sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

2.4.2. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
2.4.3. Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kasyda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

2.5.2. Kasyda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otworow na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodno$ci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy i uszkodzen w czasie transportu

potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET.

Roboty montazowe moga by¢ wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie badz recznie. Podstawowy sprzet
do montazu to spawarki i Zurawie montazowe.

Prace zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym wykonuje sie przy zastosowaniu nastgpujacego sprzetu:

- piaskarki,

- sprezarki powietrza,

- urzadzenia do malowania hydrodynamicznego.

Stosowany sprzet musi mie¢ odpowiednie energetyczne zabezpieczenie przeciwporazeniowe.

4, TRANSPORT.

Materiaty i sprz¢t moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

4.1. Transport zewnetrzny konstrukcji.

Podczas transportu, zaréwno kolejg jak tez srodkami drogowymi ograniczen wymiarowych, narzuconych gtownie
zdolnosciami transportowych.

Przy transporcie kolejowym wymiary elementéw nie powinny przekracza¢:

- dtugosé: 18,0m,

- szerokosé: 3,0m,

- Wysokosé: 3,23m,

- masa: 20,0t.

Przy transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw nie powinny przekraczac:

- dtugosé: 11,0m,

- szerokos¢: 2,5m,

- wysokos¢: 2,5m,

- masa: 20,0t.

Dopuszczalne dtugo$¢ przy transporcie drogami prostymi, bez tukéw wynosi 18,0m, a podczas transportu na
specjalnych przyczepach dopuszczalna wysokos¢ moze siega¢ 3,10m. Elementy transportowanej konstrukcji powinny
by¢ nalezycie utozone i przymocowane do srodka transportowego, aby nie dopusci¢ do ich zsunigcia si¢ lub do zmiany
potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywni¢, aby nie dopusci¢ do odksztalcen i uszkodzen.

4.2. Transport wewnetrzny konstrukcji.

Predkos¢ poziomego przemieszczania konstrukcji powinna by¢ umiarkowana przekraczaé pregdkosci 5 km/h.
Podnoszenie elementow konstrukeji przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od tej zasady mozna
odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych wytrzymatos¢ i statecznosé Zurawia oraz po
zatwierdzeniu ich przez inzyniera. Konstrukcje przenoszona za pomoca Zurawia nalezy przemieszczaé¢ na wysokosci
nie

mniejszej niz 1,0m nad przedmiotami znajdujacymi sie na drodze transportu.

Podnoszong konstrukcje nalezy kierowaé linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego
miejsca.

4.3. Transport materialéw powlokowych.

Materiaty stuzace zarowno do czyszczenia powierzchni konstrukeji stalowej, jak tez materiaty przeznaczone do
zabezpieczania antykorozyjnego transportowane sa samochodami dostawczymi lub samochodami skrzyniowymi o
sredniej tadownosci.



Materiat transportowany jest gldwnie w pojemnikach metalowych lub szklanych, dlatego w czasie transportu nie
powinien by¢ uktadany wielowarstwowo, gdyz mogloby dojs¢ do uszkodzenia pojemnika.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne warunki wykonania robot.

Ogblne warunki wykonania rob6t podano w STWO.

5.1.1. Ciecie.

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskéw metali po
cieciu.

5.1.2. Prostowanie i giecie.

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystepowaé rysy i pekniecia.

5.1.3. Skladanie zespolow.

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktore po
montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé¢ dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespolow i wykonania odpowiednich potaczen.

5.2. Szczegétowe warunki wykonania robot montazowych.

Sposob osadzenia nadprozy podano na rys. konstrukcyjnych. Zwraca sie uwage, by wykonanie elementow stalowych
byly poprzedzone kazdorazowo pracami pomiarowymi. Otwory w $cianach wykonywaé¢ po uzyskaniu przez wylewki
cementowe nalezytej wytrzymato$ci.

Elementy konstrukcyjne nadprozy winny by¢ dostarczane w stanie gotowym na budowe i spetnia¢ wymagania podane
w normie PN-77/B -06200.

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ zgodnie z normg PN-77/B-06200 z uwzglednieniem ponizszych wymagan:
- elementy musza by¢ uwaznie montowane, aby nie nastapito ich odksztatcenie lub zniszczenie

powtok antykorozyjnych,

- W czasie montazu nie dopuszcza si¢ mocowania do elementéw nosnych konstrukcji czesci

pomocniczych, jesli nie przewidziano tego w projekcie organizacji montazu.

Projekt organizacji montazu opracowywany jest przez Wykonawce przed przystapieniem do robét i uzgadniany z
Inspektorem.

Wykonanie nadprozy stalowych obejmuje nastepujace roboty:

- wykonanie elementow nadprozy,

- wykonanie "poduszek" betonowych w $cianach,

- wykonanie bruzdy w murze jednostronnie,

- osiatkowanie elementow stalowych,

- zamontowanie 1/2 nadproza z jego zaklinowaniem,

- wykonanie drugiej bruzdy w murze,

- zamontowanie drugiej czesci nadproza i potaczenie z czescia pierwsza

- wykonanie otworu w scianie,

- wyszpatdowanie nadprozy.

5.3. Szczegélowe warunki wykonania powlok.

Warunki techniczne, jakie powinny spetnia¢ powierzchnie konstrukcji stalowych przed przystapieniem do znakowania
ich okreslajg normy PN-70/H-97050 oraz PN-71/H97053.

Wszystkie prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego mozna wykonywa¢ jedynie na elementach,
ktére poddane zostaty uprzednio badaniom pod katem prawidtlowosci ich wykonania, i dla ktorych dokonano wpisu do
dziennika lub podpisano protokot odbioru, dopuszczajacy do eksploatacii.

Wykonywanie powtok przeciwkorozyjnych i ognioochronnych jest dozwolone gdy temperatura otoczenia miejsca pracy
mierzona termometrem rtgciowym o podziatce 0,5°C wynosi co najmniej +5°C, temperatura konstrukcji nagrzanej
przez promieniowanie stoneczne lub przez realizowane prace spawalnicze nie przekroczy 40°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza mierzona hydrometrem o roznicy wskazan +5% nie przekracza 85%.

Czyszczenia i malowania na otwartej przestrzeni nie wolno wykonywaé¢ w czasie wystepowania opadow
atmosferycznych, mgly i w poblizu zrédet wydzielania pytu. W godzinach rannych czyszczenie i malowanie nalezy
rozpocza¢ po wyschnieciu wilgoci z powierzchni konstrukcji, a w godzinach popotudniowych zakonczy¢ przed
wystapieniem rosy.

Oczyszczone powierzchnie przed uptywem 6 godzin od czasu zakonczenia czyszczenia nalezy pomalowaé warstwg
farby podktadowej. Gdyby w przerwie pomigdzy czyszczeniem a malowaniem wystapita wilgo¢ na oczyszczonej
powierzchni, to po jej wyschnigciu operacje czyszczenia wykona¢ ponownie.

5.4. Balustrady schodowe.

Montaz przeprowadzi¢ wg wytycznych producenta i zalecen projektanta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogélne.



Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami og6lnymi podanymi w STWO a sprawdzenie i odbior robot winny by¢
wykonane zgodnie z odpowiednimi normami.

6.2. Warunki szczegétowe dla robot montazowych.

Sprawdzenie robdt polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w
dokumentacji projektowej i normach.

Sprawdzeniu jakosci podlegajg :

- wbudowane materiaty,

- wykonanie elementow przed ich zamontowaniem,

- gotowa konstrukcja.

Dopuszczalne odchytki wykonania konstrukcji oraz odchytki montazu przyja¢ wg PN96/B-06200 Kontrole jakosci
przeprowadza Inspektor Nadzoru biezaco podczas wykonywania prac

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zgodno$¢ robét z dokumentacja projektows i ST.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami inspektora.

7.2. Sprawdzanie wymiarow elementéw.

Przy odbiorze wykonywanych elementéw obowigzkowe jest sprawdzenie ich zgodnosci z projektem oraz kontrola
wymiaréw geometrycznych z uzyciem wiasciwych metod i narzedzi pomiarowych.

Umiejscowienie i czestos¢ pomiaréw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem szczegdlnych
wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujacych probny montaz konstrukcji, jesli jest przeprowadzany.

Gdy dopuszczalne odchytki sa przekroczone, to nalezy postepowaé nastgpujaco:

- jesli nadmierne odchytki mozna usuna¢ bez wigkszych trudnosci, to nalezy je usunac, a element

powtornie skontrolowac,

- jesli jest trudne usunigcie nadmiernych odchylek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji

odpowiednie modyfikacje, kompensujace wptyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z

projektantem konstrukcji.

7.3. Zabezpieczenie powierzchni.

Stan przygotowania powierzchni nalezy ocenia¢ bezposrednio przed malowaniem wg. PN-H-97052.

Ocena wykonywania powlok powinna obejmowa¢ materiaty malarskie, warunki i sposéb wykonywania prac oraz oceng
powierzchniowa i grubo$¢ suchych powtok.

Pomiar grubosci powtok wg. PN-C-81515 i PN-H-04623 nalezy wykonywa¢ co najmniej w czterech punktach na nie
mniej niz 10% elementéw powlekanych. Na kazdym z badanych elementow $rednia z pomiaru grubosci nie powinna
by¢ mniejsza od grubosci wymaganej, a tylko jeden z odczytdéw moze wykaza¢ grubos¢ mniejsza" ale nie wiecej niz
20% od grubosci wymaganej. Przy powtarzajacych sie usterkach do czasu ich usuniecia nalezy stosowa¢ pomiar
grubosci mokrej powtoki w nie mniej niz 10% elementoéw powlekanych, w miejscach zlokalizowanych blisko krawedzi
elementow.

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodnosci kontrola powinna by¢ wykonana powtérnie.

Przy reperacjach uszkodzen powtok powinien by¢ oceniany sposob wykonywania prac oraz stan koncowy na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

7.4. Odbiér robét zanikowych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robot zanikowych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Podstawa dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu i zanikowych sg nastepujace dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i

akceptowanymi przez inspektora,

- atesty uzytych materiatdéw budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

7.5.0dbiér koncowy.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru rob6t zanikowych i ulegajacych zakryciu.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze oraz wymagania ogdlne jakie powinny by¢ spetnione
przy wykonywaniu i odbiorze technicznym konstrukcji stalowych budowlanych reguluje norma PN-B-06200. Zastepuje
ona dotychczasowa norme PN-B-06200 oraz PN-87/M-69008.

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujacym
wszystkie stosowane materialy i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy
dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci. Sposob korekty i dodatkowe badania niezgodnosci
powinny spetnia¢ wymagania projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocen¢ dokumentéw kontroli i badan z catego okresu
realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W
szczegoblnosci powinny by¢ sprawdzone



- podpory konstrukcji,

- odchyltki geometryczne uktadu,

- jako$¢ materiatow,

- stan elementdéw konstrukeji i powtok ochronnych.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okreslajaca komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czesciowego,

- parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

- stwierdzone usterki,

- decyzje komisji.

W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami nosnosci lub trwatosci konstrukcji powinna by¢ opracowana
odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-B-01806 (PN-86/B-01806).

8. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sa:

Dla pozycji B.07.00.00- masa gotowej konstrukcji w tonach.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca
10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-90/B-03200 -Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
[2]PN-B-03215 -Konstrukcje stalowe. Potaczenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.

[3]PN-B-06200:2002 -Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.

[4]PN-74/C-81515 -Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

[5]PN-69/C-81545 -Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych powtok.

[6]PN-70/H-97050 -Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania
[7]PN-71/H-97053 -Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.



B.08.00.00. ROBOTY IZOLACYJNE

1.0. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych i termicznych w budynku .

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Umowny przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robot objctych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
powlokowych izolacji przeciwwilgociowych i termicznych wg SST i ustalen z Inspektorem. tzn.:

- Izolacje pionowe $cian metoda iniekcji krystalicznej,

- Izolacje przeciwwilgociowe z folii polietylenowej, kubetkowe;j,

- Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne z papy asfaltowej,

- Izolacja z folii wiatroszczelnej dachu,

- Izolacje przeciwwilgociowe z folii paroizolacyjnej,

- Izolacje termiczne z welny mineralnej, styroduru i styropianu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w
materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. 0géIne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze ST i poleceniami inspektora.
2.0. MATERIALY.

Wszystkie materiaty izolacyjne zastosowane do robot izolacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1. Wymagania ogélne

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ Kryte, suche i zabezpieczone
przed zawilgoceniem oraz opadami atmosferycznymi.

2.2. Papa asfaltowa izolacyjna.

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m2.
¢ Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie
powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate na skutek
sklejenia si¢ papy. Dopuszcza sie¢ naderwania na krawegdziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie

dhuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy. Charakterystyka papy:

- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

- wymiary papy w rolce

- dlugosé: 20 m 0,20 m

40 m£0,40 m

60 m £0,60 m

- szerokos¢: 90, 95,100,105,110 cm +1 cm

¢ Pakowanie, przechowywanie i transport

- Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane

drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

- Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w

WW. normie.

- Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i

dziataniem promieni stonecznych i w odleglo$ci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

- Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢

migdzy stosami - 80 cm.

2.3.Roztwor asfaltowy do gruntowania np. dysperbit

Wymagania wg PN-B-24620:1998

Roztwor asfaltowy np. dysperbit do gruntowania podtozy pod izolacje przeciwwodne wylagcznie na zewnatrz obiektu
jako grunt pod wiasciwa izolacje wodochronnana podtozach z betonu, wypraw cementowych lub
cementowowapiennych,

z pap asfaltowych z wylugowanym czgéciowo asfaltem i/lub z pozostatosciami posypki itp.

2.4. Welna mineralna :

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotnos$¢ welny max. 2% suchej masy,



- plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardo$¢ oraz scisliwosé.

Ptyty do docieplania $cian, stropodachéw oraz jako izolacje akustyczne powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- $cisliwos¢ pod obcigzeniem 4kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymato$¢ na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2kPa,

- nasigkliwo$¢ po 24godz. zanurzania w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowaé¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na

goraco lub za pomoca kotkow z tworzywa sztucznego.

2.5. Plyty styropianowe

Styropian odmiany G-T samogasnacy (FS-15, FS-20). Do ocieplenia stropu nad parterem i nad piwnicami na ptyty
betonowe o gestosci min. 25 kg/m3 oraz scian zewngtrznych .

a) Wymagania

o plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

o dopuszcza si¢ wystepowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen,

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm

- Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cmz, a powierzchnia najwigkszej dopuszczalnej

wady 10 cma.

e Wwymiary:

- dtugos¢ - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczat..

- szerokos¢ - 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki + 1,5 mm

- grubos¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%

b) Pakowanie.

Ptyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6m3 przy czym wysokos¢ stosu nie powinna

by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu,

oznaczenie, nr partii, date produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu z dala od Zrodet ognia.

d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisoéw BHP i ruchu drogowego.

2.6. Folia paroizolacyjna.

Folia paroizolacyjna — stosowana jako ochrona konstrukcji dachu izolacji cieplnej utozonej na nim przed wilgocia z
wnetrza. Charakteryzuje si¢ ona bardzo niska paroprzepuszczalnoscig - okoto 0,5 g/m2/24h. Nalezy zastosowa¢ foli¢ 0
grubosci 0,2 mm posiadajagca wymagane atesty i aprobaty techniczne. Folie te uktada si¢ od strony pomieszczen
ogrzewanych miedzy izolacja cieplna, a konstrukcja stropu, dzieki czemu para wodna nie przedostaje sie do wewnatrz
jego konstrukciji.

2.7. Folia paroprzepuszczalna.

Folia paroprzepuszczalna o przepuszczalnosci pary wodnej min. 1200g/m2x24 h, wytrzymatosci gwozdziowej
podtuznej/poprzecznej 125/155 N/5¢m, wytrzymatosci na rozerwanie podtuzne/poprzeczne 225/170 N/5cm,
wodoszczelnosci >1500 mm H20, odpornosci na temperature od -40 do +80 st. C, odpornosci na promieniowanie UV -
4 miesiace.

2.8. Folia polietylenowa (BN-77/6365-04).

Jest to materiat formowany metod¢ wytlaczania i rozdmuchu.

Rozroznia si¢ trzy rodzaje folii:

- rekaw z dwiema fatdami rozciety z jednego boku,

- rekaw z dwiema fatldami rozcigty z dwdch bokow,

- rekaw rozciety z jednego boku.

W zaleznosci od jakosci folii rozroznia si¢ dwa gatunki folii: i 11.

Grubos¢ folii i dopuszczalne odchytki podano w tabeli ponizej:

Dopuszczalne

odchylki

Grubos¢ folii

[mm]

gat. I gat. Il

Masa

powierzchniowa

[9/mz]

Wydajnos¢

powierzchni

[m2/kg]

0,18 £0,03 166 6



0,30 +0,03202 5

-0,02

0,04

Wiasciwosci mechaniczne folii podano w tabeli ponizej:

Wiasciwosci Kierunek Wymagania dla folii

gat. I gat. 1l

Naprezenia zrywajace, [MPa] wzdtuS 12,8 9,8

nie mniej niz w poprzek 9,8 7,8

wzdtuS 250 250

Wydtuzenie wzglgdne

w poprzek 300 300

Opor przedarcia [N] wzdtuS 2,4 2,4

nie mniej niz w poprzek 1,3 1,3

Przepuszczalno$¢ pary wodnej przy grubosci folii 0,20mm, wilgotnosci wzglednej 95% i temperaturze 20°C —0,3 g/mzh.
Folia polietylenowa wykazuje odpornos¢ chemiczng z wyjatkiem silnych kwaséw, weglowodordéw i olejow
mineralnych. Nie wykazuje nasiagkliwosci woda. Nadaje sie do stosowania w temperaturze od -40°C do +60°C. Stuzy do
hydroizolacji, paroizolacji, do oston budowlanych itp.

Sktadowanie folii :rolki folii powinny by¢ sktadowane w pozycji lezacej.

2.9. Folia kubelkowa:

- rodzaj materiatu - polietylen wysokiej gestosci (HDPE);

- grubos¢ - ok. 0,6 mm, obustronnie wytlaczana,

- wysokos¢ wyttoczenia - 8- 9 mm,

- odpornos¢ na cisnienie - ok. 250 kN/m2,

- wytrzymato$¢ na temperatury - -300C do +800C,

- whasciwosci chemiczne - nie ulega rozktadowi, odporna na dziatania substancji chemicznych,

odporna na dziatanie grzybow i bakterii glebowych,

- klasyfikacja ogniowa - B2. Wg odpowiednich aprobat technicznych.

a) Listwa koncowa do folii kubetkowej:

Wg odpowiednich aprobat technicznych.

b) Gwozdzie z podktadkami do folii kubetkowe;j:

Wg odpowiednich aprobat technicznych.

2.10. Materialy do wykonania iniekcji krystalicznej

2.10.1. Gotowy do uzycia krzemianujacy i hydrofobizujacy roztwor na bazie zwigzkéw krzemu np. AQUAFIN-F lub
inny

réwnowazny.

Dziatanie preparatu polega na tym, ze w wyniku reakcji chemicznej (preparat reaguje z wolnymi jonami wapnia oraz
dwutlenkiem wegla) powstaja nierozpuszczalne zwiazki, ktore trwale zwezaja i zasklepiaja kapilary. Dodatkowo
preparat powoduje wewnetrzng hydrofobizacje nasaczonego obszaru muru. Powstaje tym samym wewnatrz muru
podwojna bariera dla kapilarnego podciggania wody wraz z rozpuszczonymi w niej solami.

Preparat posiada atest Panstwowego Zaktadu Higieny Nr 342/B-463/90 oraz Aprobate Techniczna Instytutu Techniki
Budowlanej AT-15-2476/97.

2.10.2. Gotowa zaprawa cementowo-wapienno-trachitowa do wypekniania pustek w murach i odwiertow po zastosowaniu
cieczy iniekcyjnej np. ASOCRET-BM lub inny réwnowazny.

Przygotowanie: bezposrednio prze uzyciem ASOCRET-BM nalezy miesza¢ z woda (8 dm3/25 kg) w odpowiednim
mieszalniku lub w pojemniku plastikowym za pomoca wolnoobrotowej wiertarki i mieszadta. Preparat posiada atest
Panstwowego Zaktadu Higieny Nr 342/B-463/90

2.11. Styrodur ( polistyren ekstradowany)

Do izolacji cokotdéw i §cian zewnetrznych np PERIMATE.

Temperatura uzytkowania: - 50° C do +75° C; klasa palnosci B1.

Dopuszczalne obcigzenia sciskajace od okoto 90 do 330 [kN/mz] (przy 10-procentowym odksztatceniu wzglednym).,
przy

czym wytrzymato$¢ plyt styropianowych zalezy od jego gestosci.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatdow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych wykonujacych izolacje stropu lub stropodachu.

Objete niniejsza ST roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu nastepujacego sprzetu:

- pace, pedzle, szczotki dekarskie, urzadzenia natryskowe,

Urzadzenie do wiercenia otworé6w w murach (cegta, kamien, beton) - zalecane sa elektropneumatyczne wiertarki i
wiertnice o pracy mozliwie bezwibracyjnej wyposazone w odpowiednie do wiertta (Srednice 18 i 30 mm). Przy



wigkszych grubosciach muréw zaleca sie stosowanie wiertarek wyposazonych w prowadnice pozwalajace na
zachowanie statego kata pochylenia otworow.

Pompa do cisnieniowego podawania preparatu w otwory iniekcyjne, wyposazona w rozdzielacz - moze obstugiwac
jednoczesnie wigkszg ilos¢ koncodwek iniekcyjnych. Producent preparatu Aquafin-F posiada w swojej ofercie pompe do
iniekcji cisnieniowej.

Waga do odmierzania preparatu.

Metréwka do mierzenia grubosci i dlugosci muru oraz glebokosci otworow.

Latarka do sprawdzenia czy w otworze nastapito petne nasycenie $ciany.

Pakery - dysze wielokrotnego uzytku do osadzania w nawierconych otworach, umozliwiaja podawanie preparatu pod
cisnieniem. Pompka, kompresor do wydmuchiwania pytu z otworow. Standardowe mieszadto do przygotowania
zaprawy w wiadrze lub kuble. Przydatny jest takze lejek do wlewania preparatu do otworéw wierconych pod katem w
scianie i lanca o $rednicy dopasowanej do otworu do wypetniania go zaprawa.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem oraz zanieczyszczeniem srodowiska przez rozlanie. Nalezy je umiesci¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wstep.

Ogolne warunki wykonania rob6t zgodnie z STWO.

5.2. 1zolacje termiczne

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegolnie starannie. Ptyty styropianowe i maty z welny mineralne;j
nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.

5.2.3. Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda
warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub
papa).

5.3. 1zolacje przeciwwilgociowe

5.3.1. Przygotowanie podktadu.

- Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan

obciazenia.

- Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.3.2. Gruntowanie podktadu

- Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany

roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

- Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

- Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa

moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.

- Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.3.3. Izolacje papowe.

- Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny

sktada¢ si¢ zjednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy soba w sposob

ciggly na catej powierzchni.

- Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowsg z

zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i

sklejonej wytacznie na zaktadach.

- Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy

wymaganiom norm panstwowych.

- Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi

warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

- Szerokos¢ zaktaddéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢

nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem

siebie

5.3.4. 1zolacje przeciwwilgociowe z mas hydroizolacyjnych

Powloki przeciwwilgociowe sa. wykonywane z nastgpujacych wyrobow:

- z mas akrylowych, asfaltowych,

- z mas polimerowych.

Przeciwwilgociowe powloki bezspoinowe sg wykonywane w celu zabezpieczenia powierzchni czesci podziemnej
budynku przed okresowym dziataniem wody opadowej wnikajacej w gtab gruntu przepuszczalnego i moga by¢
stosowane tylko od strony zewnetrznej fundamentéw.



Powtoki bezspoinowe nie stanowig. izolacji wodochronnej w przypadku wystepowania parcia hydrostatycznego
wody lub w przypadku dtuzszego zalegania wody w rejonie budynku w gruncie nieprzepuszczalnym.

Powloki bezspoinowe nalezy wykonywaé¢ zgodnie z normami lub instrukcja producenta. Liczba naktadanych
warstw powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie mniejsza niz 2, a tgczna grubosé
tych warstw nie mniejsza niz 2 mm.

5.4. Ukladnie folii paroszczalnej

Foli¢ na konstrukcji dachowej uktada si¢ bezposrednio na krokwiach. Pasy folii mocuje si¢ — poczynajac od okapu —
poziomymi rzedami, ¥aczac je na zaktad o szerokosci zaznaczonej linig na powierzchni folii (ok. 15 cm). Trzeba przy
tym koniecznie zwroci¢ uwage na wiasciwe jej utozenie — odpowiedniag strong do zewnatrz. Jest to strona wewngtrzna
folii fabrycznie nawinigtej na rolke lub tez — w innych przypadkach — strona z napisami.

Mocowanie przeprowadzi¢ montujac krotkie kontrtaty (pierwsze — liczac od okapu — dtugosci ok. 1,2 m, nastepne po
ok. 1,5 m), co umozliwi dobre naciagnigcie folii (bez fatd) i zabezpieczy przed rozerwaniem, gdy mocujemy ja
bezposrednio zszywkami lub gwozdziami.

5.5. Izolacje z folii kubelkowej

5.5.1. Przygotowanie podlozy.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ mocne i rowna; przeswit pomigdzy powierzchnia podtoza a tata kontrolng o
dt. 2 m nie moze by¢ wigkszy niz 10 mm. Wszelkie nierdwnosci powinny by¢ wyréwnane zaprawa cem.-
wapienng. Montaz folii kubetkowej jest mozliwy po min. 7 dniach od dnia wykonania wyréwnania.
5.5.2.Wykonanie izolacji pionowej $cian fundamentowych z folii kubelkowe;j.

Folie¢ kubetkows uktada si¢ wyttoczeniami skierowanymi w kierunku $ciany fundamentowej. W takim uktadzie
folia separuje grunt od muru, za$ pustka powietrzna pozwala $cianie ,,oddycha¢”. Foli¢ mocuje sie¢ do podtoza
gwozdziami lub kotkami z podktadkami uszczelniajacymi w ilosci min. 5 szt./m2. Miejscami mocowania folii sa
strefy ich wyttoczen (punkty przylegajace do sciany). Foli¢ nalezy taczyé na zaktad o szerokosci 20 cm. Miejsca
taczenia zaleca si¢ dodatkowo uszczelni¢ klejem butylowym badz podobnymi materiatami odpornymi na wilgoc.
Dla lepszego zabezpieczenia izolacji przed wilgocig i zabrudzeniem nalezy zastosowa¢ listwy koncowe.
Mocowanie listew tak jak folii w ilosci 3 szt./mb.

5.6. I1zolacja wykonana metoda iniekcji cisnieniowej jednorzedowej.

5.6.1. Zalecenia

- W murach wykonanych z materiatéw chtonnych (np. cegta) dla wprowadzenia preparatu nalezy

wykonywaé¢ otwory w kamieniu lub cegle. W murach wykonanych z kamieni niechtonnych (np.

granit) otwory nalezy wykonywa¢ w spoinach.

- W murach grubych (60 cm i wigkszych) zaleca si¢ wykonywaé otwory z obu stron muru, przy czym

dtugo$¢ otworu powinna by¢ taka by w rzucie poziomym byta nie mniejsza niz 2/3 grubosci $ciany.

W celu unikniecia ewentualnego trafienia otworu w otwor z przeciwleglej strony $ciany nalezy

wykona¢ pelny cykl pracy: wiercenie, aplikacje preparatu, wypeklieniu otworow zaprawa

wypetniajaca z jednej strony, a dopiero po zakonczeniu tych operacji wykona¢ ten cykl z drugiej

strony. llosci zuzycia materiatow nalezy wyznaczyé przez uzycie wspotczynnika 1,3 w stosunku do

danej metody dla robot wykonywanych z jednej strony.

- Otwory, w ktorych stwierdzono niewielkie spekania, zarysowania muru nalezy zala¢ mlekiem

wapiennym.

- Temperatura aplikacji w zakresie od +5 do +30°C.

- Sprzet i narzedzia czysci¢ woda.

- Chroni¢ powierzchnie $cian, posadzek przed zabrudzeniem preparatem

- Zaleca si¢ ja stosowa¢ w scianach w znacznym stopniu nasyconych woda oraz tam gdzie wynika to z

zalecen konstruktora badz konserwatora (niewielkie srednice otworéw w mniejszym stopniu ostabiaja

sciany). Srednice i usytuowanie otworéw mozna dostosowaé do spoin tak by nie ,.kaleczy¢” lica

muru.

5.6.2.Sposob wykonania

Srednica otworéw wynosi ok. 18mm. Wierci¢ nalezy w jednym rzedzie poziomo lub pod katem do 30° w
rozstawie osiowym co 12,5cm na gtehoko$é 0 5 cm mniejsza niz grubos¢ muru. Z otworéw nalezy usunaé pyt
sprezonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzimy, ze wewnatrz muru znajduja sie nieciagtosci,
spekania lub puste przestrzenie, przez ktore mogtoby dochodzi¢ do niekontrolowanych wycieku podawanego
preparatu, to nalezy zakwestionowane otwory wypeli¢ zaprawg wypelniajaca, a po 24 godzinach ponownie
wykona¢ nawiercenie. W oczyszczonych otworach osadzi¢ koncdwki iniekcyjne wielokrotnego uzytku (pakery).
Za pomoca pompy cisnieniowej do otworéw nalezy wttacza¢ preparat hydrofobizujacy pod cisnieniem 0,1 do
0,3MPa, tak, aby uzyskaé¢ zalecane zuzycie preparatu. Czas tloczenia jest zalezny od stopnia chtonnosci muru i
zwykle wynosi od 15 do 20 minut przy uzyciu pompy z czterema koncéwkami iniekcyjnymi, oferowanej przez
producenta preparatu. Po zakonczeniu tloczenia wykrecamy pakery, przektadamy je do kolejnych otwordw i
powtarzamy iniekcje.

Po 24 godzinach otwory wypetni¢ za pomoca lancy srednicy 18mm pod cisnieniem 0,1MPa, ptynna zaprawa



ASOCRET-BM.

Dla metody cisnieniowej jednorzedowej zuzycie preparatu hydrofobizujacego wynosi 15kg/mz przekroju
poziomego muru oraz 5kg/mz przekroju poziomego muru ptynnej zaprawy wypetniajacej.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w STWO; a sprawdzenie i odbior robot winny by¢
wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.
6.2. Materialy izolacyjne.

- wymagana jakos¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem,

- materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta

ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwos$ci technicznych tych materiatow z wystawionymi

atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o

jakosci wystawionym przez producenta powianiem by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami

normy panstwoweyj.

- nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie

odpowiadaja wymaganiom przedmiotowym norm.

- nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdéw przeterminowanych( po okresie gwarancyjnym).
6.3.Kontrola wykonania podlozy

- Kontrola wykonania podtozy powinna by¢ przeprowadzona przez inspektora nadzoru przed
przystagpieniem do wykonywania izolacji.

- Nalezy sprawdzi¢ czy pas muru, w ktorym wykonywana bedzie izolacja jest prawidtowo

odstoniety i oczyszczony.

- Jezeli roboty prowadzone beda ponizej poziomu gruntu to wykop musi by¢ wystarczajaco

szeroki, aby nie utrudniat prac, a przy glebokosci powyzej 1 m prawidtowo oszalowany.

- Oceniona powinna by¢ powierzchnia muru - luzne fragmenty nalezy zbi¢. Fugi oczysci¢ i
wyspoinowaé zaprawa cementows.

- Przed rozpoczeciem nawiercen osoba posiadajgca stosowne uprawnienia budowlane powinna

oceni¢ stan techniczny muru. Podczas wykonywania probnych przewiertow oceni¢ stopien
jednorodnosci muru, wystepowania rys, spekan, pustek, kawern. Ustali¢ przebieg instalacji.
6.4.Kontrola wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych

Kontrola wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z wymaganiami powotanych norm przedmiotowych i wymaganiami SST. Kontrola przeprowadzana jest przez
inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonywania

podtoza i robot hydroizolacyjnych,

- w odniesieniu do miejsc przebi¢ i dylatacji konstrukcyjnych

- przed rozpoczgciem iniekcji nalezy sprawdzi¢ rozstaw, gtghokosé, liniowos¢ otwordw oraz

stopien ich czystosci.

- w trakcie iniekcji nalezy kontrolowa¢ czy nie nastepuje za szybkie wnikanie ptynu iniekcyjnego.
Moze to by¢ spowodowane peknieciami, kawernami w murze.

- w trakcie wypetniania otworéw zaprawa nalezy dopilnowac, aby materiat wypetniajacy zostat
prawidlowo zageszczony.

- odbior robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji poziomej z uzyciem preparatu powinien zostaé¢
dokonany w mozliwie najkrotszym czasie po zakonczeniu prac, koniecznie przed innymi

robotami na iniekowanych $cianach (np. tynkowaniem, izolowaniem, dociepleniem, licowaniem
ptytkami). Badaniu poddaé ciagto$¢ izolacji, rozstaw otworow, stan nasycenia i doktadnos¢
zasklepienia otworow

6.5. Wyniki odbioréw

materiatow 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest mz powierzchni zaizolowanej. 1lo$¢ robot okresla sie na podstawie przedmiaru z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnos¢ robét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie ze ST oraz pisemnymi decyzjami inspektora.

8.1. Odbior robét izolacyjnych



Odbior robot izolacyjnych powinien sie 0odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowg, ) protokoty odbioru
poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych,

- protokéty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawceg.

8.2. Odbidr robét iniekcyjnych

- Odbidr otworow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do iniekcji preparatu np.
AQUAFIN-F. Nalezy sprawdzi¢ rozstaw i prostoliniowos¢ otwordw, ich gtebokos¢ oraz kat
nachylenia.

- Podczas wykonywania iniekcji powinien by¢ prowadzony dziennik. W dzienniku nalezy
kazdorazowo odnotowywa¢ date, miejsce iniekcji, grubosé¢ i dtugosé $ciany, ilos¢ preparatu, ktory
zainiekowano, ewentualnie ilos¢ preparatu, ktory nalezy dola¢, uwagi dotyczace stanu technicznego
muru, inne.

- Odbior przepony nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed wypelnieniem zaprawa np. ASOCRET-BM.
Sprawdzi¢ nalezy czy widoczny obszar wysycenia jest nieprzerwany.

- Odbidr koncowy nalezy wykona¢ po zakonczeniu prac. Sprawdzi¢ nalezy czy wszystkie otwory
zostaty w pelni wypetnione zaprawa np. ASOCRET-BM.

- Roboty uznaje sie¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt.6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, izolacja nie powinna by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy
przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- Jezeli mozliwe jest naprawienie przepony przez ponowne wykonanie otworow

i wprowadzenie preparatu to nalezy na fragmentach muru budzacych watpliwosci wykonaé ta
operacje,

- Jezeli kolejne wiercenie w tym samym pasie moze ostabi¢ konstrukcje sciany, lub nie przyniesie
oczekiwanego efektu, bo struktura muru to uniemozliwia to przepone nalezy wykona¢ od nowa na
innej wysokosci muru.

- Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawieraé:

- ocen¢ wynikow badan,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.

- Skutecznos¢ wykonanej przepony mozna oceni¢ przez poréwnanie pomiarOw stopnia zawilgocenia
muru przed wykonaniem przepony z pomiarami wykonanymi w tych samych miejscach po 6 i 12
miesigcach od daty wykonania przepony poziome;j.

8.2. Roboty wg B.08.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] PN-77/B-27604 - Materialy izolacji przeciwwilgociowe;.

[2]BN-79/6751-02 - Materialy izolacji przeciwwilgociowe;j.

[3] PN-B-24620:1998 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

[4]PN-EN ISO 6946:2004 - Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

[5]PN-EN 1S010456:2004 - Materialy i wyroby budowlane. Procedury okre$lania deklarowanych i
obliczeniowych wartosci cieplnych.

[6]PN-EN 12524:2003 - Materiaty i wyroby budowlane. Wtasciwosci cieplno-wilgotnosciowe. Tabelaryczne
wartosci obliczeniowe.

[7]JPN-EN ISO 13789:2001 - Wtasciwosci cieplne budynkow. Wspotezynnik strat ciepta przez przenikanie.
Metoda obliczania.

[8]PN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

[9]PN-76/B-06714/15 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
[1L0]PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
[11]PN-86/B-06250 - Beton zwykty.

[12]PN-83/N-03010 - Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.
[13]PN-EN 1097-3:2000 - Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczania gestosci



nasypowej i jamistosci.

[14] PN-EN 1925:2001 - Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie wspotczynnika nasigkliwosci
kapilarnej

[15] PN-EN 772-11:2002 -Metody badan elementéw murowych. Czg¢éé 11: Okreslenie absorpcji wody
elementéw murowych z betonu kruszywowego, kamienia sztucznego i kamienia

naturalnego spowodowanej podcigganiem kapilarnym oraz poczatkowej absorpcji

wody elementow murowych ceramicznych

[16] PN-92/C-04504 - Analiza chemiczna. Oznaczenie gestosci produktdéw chemicznych ciektych i statych
W postaci proszku

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT-15-4585/2001

Procedura Badawcza LC-3/98 Badanie elektrochemiczne w roztworach modelowych. Badanie wptywu dodatkow i
domieszek do betonu na korozje stali zbrojeniowe;j.

Atest Higieniczny Nr HK/B/0646/01/2005



B.09.00.00. ROBOTY POKRYWCZE

1.WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegoélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotycza wykonania i odbioru pokry¢
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objctych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

- Pokrycie z dachowki ceramicznej karpidwki podwojnie w koronke,

- Montaz gasiorow,

- Wykonanie koszy aluminiowych,

- Montaz taw i stopni kominiarskich,

- Obrobki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej,

- Rynny i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej,

- Montaz kratek wentylacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami inspektora

2. MATERIALY.

2.1. Blacha stalowa ocynkowana wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998

Do wykonywania obrobek stosowa¢ blachy stalowej ocynkowanej 0,7mm.

2.3. Rynny i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej

Rynny potokragte o §r.12 cm i rury spustowe okragte i potokragte o §r. 10 cm z blachy stalowej ocynkowanej 0,7mm.
Przelewy awaryjne z blachy stalowej ocynkowanej.

2.3. Kratki wentylacyjne stalowe 140x140mm.

2.4. Rury aluminiowe 6200mm typu Spiro.

2.5. Dachéwka ceramiczna karpiéowka

dachowki oraz uzupehiajace dachowe wyroby ceramiczne, ktore powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN
1304:2002 i PN-EN 1304:2002/Ap1:2004,

2.6. Materialy pomocnicze do pokry¢ dachéwkowych

- uchwyty systemowe do tat kalenicowych i grzbietowych,

- gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachowek i ggsiorow,

- drut do przywigzywania dachowek i ggsiorow do gwozdzi lub tat - powinien by¢ ocynkowany,

miekki, o srednicy 1,0-1,6 mm,

- nieceramiczne i niecementowe systemowe akcesoria uzupetniajace do pokry¢ dachowka takie jak:

tasmy i listwy uszczelniajagce lub wentylacyjne, tasmy do obrobek, grzebienie okapu, siatki ochronne

okapu,

- zaprawa do uszczelniania stykow spetniajaca wymagania okreslone w PN-90/B-14501.

Wszystkie wyzej wymienione materialy musza mie¢ whasnosci techniczne okreslone przez producenta dachowek lub
odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych badz PN.

2.7.Warunki przyjecia wyrobéw pokrywcezych na budowe

Wyroby do pokry¢ dachowka moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniajg nastepujace warunki:

- 53 zgodne z ich wyszczegblnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i

specyfikacji technicznej (szczegdlowe;j),

- sa wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spetniajg wymagane wilasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (dokumenty
towarzyszace wysytce powinny okre$la¢ miedzy innymi kategorie przesiakliwosci i wynik badania
mrozoodpornosci dachowek),

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania

wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot pokrywczych dachowkami wyrobow nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatdow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.8. Warunki przechowywania wyrobéw do pokry¢ dachéwka

Wszystkie wyroby do pokry¢ dachdéwka powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja



producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm, w szczego6lnoéci (w odniesieniu do wyroboéw ceramicznych) normy
PN-B-12030:1996.

Dachowki i ksztaltki dachowe przechowuje si¢ na placach sktadowych wygrodzonych, wyrownanych, utwardzonych,
oczyszczonych z nieczystosci oraz z odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wod opadowych.

Wyroby przechowuje si¢ luzem w stosach lub w jednostkach fadunkowych. Jednostki tadunkowe powinny by¢
sktadowane na paletach.

2.9. Lawy i stopnie kominiarskie

3. SPRZET.

Do realizacji robot objetych niniejsza specyfikacja wymagane sa narzedzia specjalistyczne zwigzane z technologiami
poszczegodlnych robot oraz powszechne narze¢dzia dekarskie.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA ROBOT.

5.1. Obrobki blacharskie.

- obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci

- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w

temperaturze nie nizszej od —150C,

- robot nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach,

Obrobki dachowe montuje si¢ W r6zny sposob w zaleznosci od rodzaju pokrycia. Wykonywane sa one na budowie z
dostosowaniem do sytuacji wystepujacej w trakcie realizacji robot.

Przy wykonywaniu obrobek elementow wystajacych ponad dach, obrébki wykonuje sie z dwdch czesci, tak aby
umozliwi¢ prace skurczowo-rozkurczows tego elementu, inng od pracy potaci dachowej. Potaczenie obrobek na
sztywno doprowadzitoby w konsekwencji do ich zerwania. W podobny sposob obrabiane sg blachg dylatacje
konstrukcyjne dachu.

5.2 Warunki przystapienia do robot pokrywczych dachowka

Do wykonywania rob6t pokrywczych dachéwka mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu i odbiorze robét
konstrukcyjnych (ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podk tadu pod pokrycie. Ponadto roboty
pokrywcze moga by¢ wykonywane po zrealizowaniu poprzedzajacych je prac na dachu takich jak:

- deskowanie i pokrycie papa koszy (zlewoéw) dachowych,

- wyprowadzenie przewodow wentylacyjnych ponad dach,

- wykonanie kominéw i nasad kominowych,

- otynkowanie lub spoinowanie kominow,

- osadzenie masztow, n6zek pod tawy kominiarskie, rur itp. elementow przechodzacych przez pokrycie

dachowe, nie osadzonych w elementach systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego

uktadanych w trakcie wykonywania robot pokrywcezych,

- wykonanie obrobek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach, rurach,

masztach i podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe.

5.3. Wymagania dotyczace podkladu pod pokrycia z dachéwek ceramicznych lub cementowych

Podkad pod pokrycie z dachowek stanowia drewniane taty przybite poziomo i prostopadle do krokwi
nachylonych pod katem okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Wymagania dotyczace podktadu z 1at drewnianych pod pokrycia z dachéwek ceramicznych sg nastepujace:

- faty do wykonania podktadu powinny mie¢ minimalny przekrdj (38x50) mm; wymiar ten moze by¢

inny, jezeli wynika¢ to bedzie z obliczen statycznych,

- faty mocowane wzdtuS okapu powinny by¢ grubsze o 20 mm (58x50 mm),

- taty powinny by¢ ulozone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny
znajdowa¢ sie na krokwiach; taty kalenicowe i grzbietowe mogg by¢ mocowane za pomoca

wspornikoéw lub uchwytdéw systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego,

- odchylenie od poziomu fat nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugo$¢ 1 metra i 30 mm na calej

dhugosci dachu,

- w przypadku instalowania rynien, do cz6t krokwi powinna by¢ przybita deska grubosci od 32 mm do

38 mm w celu umocowania do niej uchwytow rynnowych; wierzch deski powinien si¢ pokrywaé z

wierzchem taty okapoweyj,

- wzdtuS Kkalenicy i narozy powinny byé przybite dodatkowe taty do mocowania gasiorow,

- wzdhu§ kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blacha powinna byé przybita deska srodkowa

(wzdtuS osi kosza), a po obu jej stronach - deski taczone na styk,

- wzdtuS kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachéwkami koszowymi nalezy przybi¢ deske
srodkowa wzdtuS osi kosza; grubosé deski powinna byé¢ dostosowana do grubosci tat,

- taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami majacymi aprobaty



techniczne,

- podktad z tat powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych,

- ptaszczyzna potaci z tat powinna by¢ na tyle rowna, by prze$wit pomigdzy nig a tata kontrolna

potozona na co najmniej 3 krokwiach byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i

nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnoleglym do spadku.

5.4. Warunki prowadzenia robét pokrywczych dachéwka

Krycie dachéwka na sucho moze by¢ wykonywane w kazdej porze roku, niezaleznie od temperatury powietrza.
Roboty pokrywcze dachéwka z uszczelnianiem spoin zaprawa nalezy wykonywaé

tylko przy temperaturze nie nizszej niz 5°C, utrzymujacej si¢ przez cata dobg. Roboty przy uktadaniu dachowek
nie powinny by¢ prowadzone wtedy, gdy wystepuja opady atmosferyczne.

5.5.Wymagania ogolne dotyczace wykonywania pokry¢ dachéwka

- Dachowki powinny by¢ utozone na taceniu prostopadle swoja dlugoscia do okapu.

- Sznur przeciagniety miedzy skrajnymi dachdwkami jednego rzedu wzdhuS dolnych krawedzi

dachéwek powinien by¢ w poziomie - dopuszczalne odchytki od poziomu wynosza (tak jak dla tat) 2

mm na dlugos$ci 1 metra i 30 mm na catej dtugosci rzedu.

- Dolne brzegi dachdéwek, rzedu sprawdzanego za pomoca poziomego sznura, hie powinny wykazywaé
odchylen od linii sznura wigkszych niz £10 mm.

- Kalenica i grzbiety (naroza) powinny by¢ pokryte gasiorami zachodzacymi jeden na drugi na okoto 8

cm. O ile dokumentacja projektowa i instrukcja producenta wyrobu nie stanowia inaczej, to gasiory

powinny by¢ utozone na zaprawie i przywiazane do gwozdzi wbitych w taty drutem przewleczonym

przez specjalne otwory w tych gasiorach i zakonczonych weztem. Styki gasioréw powinny by¢

uszczelnione od strony zewnetrznej.

- Rzad gasiorow powinien tworzy¢ lini¢ prosta a dopuszczalne odchylki przy sprawdzaniu tatanie

powinny przekracza¢ +10 mm.

- Miejsca przeciecia sie grzbietu z kalenicg nalezy zabezpieczy¢ nakrywa systemowa stosowanego
rozwigzania pokrywczego lub nakrywa z blachy stalowej ocynkowanej badZz cynkowej.

- Zlewy (kosze) powinny by¢ pokryte zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i instrukcji
producenta systemu pokrywczego badz pasmem z blachy o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm,

zakonczonym rabkami le jacymi, wchodzacymi pod dachowke.

- h) Obrobki blacharskie przy kominach, murach ogniowych, wietrznikach, wytazach (wtazach)

dachowych, masztach itp. powinny by¢ wykonywane zgodnie z PN-61/B-10245.

5.6.Wymagania dotyczace wykonania pokry¢ dachowka ceramiczng

5.6.1.Wymagania niezalezne od typu pokrycia dachéwka ceramiczng

Krycie dachéwka ceramiczna karpiéwka (pojedynczo, podwéjnie w koronke lub w tuske), powinno by¢
wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-10241.

W przypadkach nie objetych ww. norma krycie moze by¢ wykonane zgodnie z instrukcja producenta systemu
pokrywczego i wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz specyfikacji technicznej pokrycia,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegd 2 owej).

Przy wykonywaniu pokry¢ zgodnie z norma PN-71/B-10241 do ich uszczelniania mozna stosowaé réwniez
inne niz zalecono w tej normie, nowoczesne rozwigzania uszczelnien, polecane przez producentow w
konkretnych systemach rozwigzan pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia szczelnosci pokrycia. Sposob
uszczelnienia powinien wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia dachéwka
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegd 2 owej).

5.6.2.Wymagania dotyczace krycia dachowka ceramiczng karpiéwka -wg PN-71/B-10241.
5.6.2.1.Zabezpieczenie dach6wek na okapach

Dolne brzegi dachowek powinny by¢ oparte na desce okapowej nachylonej odpowiednio do spadku i pokrytej
podtuznymi pasami blachy cynkowej lub stalowej ocynkowanej o szerokosci w rozwinieciu co najmniej 20
cm, adolna krawedz dachowki nalezy zabezpieczy¢ przed odrywaniem haczykami ocynkowanymi whitymi w
deske okapowa. Jezeli gzyms jest murowany, a dokumentacja nie przewiduje zatozenia rynny, konce
dachowek na okapie powinny by¢ wysunigte poza krawedz gzymsu i utozone na zaprawie wapiennej lub
cementowo-wapiennej.

W tym przypadku zaleca si¢ wykonywanie przy krawedzi gzymsu fartucha blaszanego.

5.6.2.2.Réwnos¢ powierzchni pokrycia

Dachowki powinny by¢ ukiadane w ten sposéb, aby tata o dtugosci 3 m, przytozona na kazdym rzgdzie
dachowek réwnolegle do okapu, nie wykazywaza wickszych odchytek od powierzchni pokrycia niz 5 mm dla
dachowki karpiowki w gatunku | lub nie wigkszych niz 8 mm dla karpidwki w gatunku 1.

5.6.2.3. Rozmieszczenie stykéw prostopadlych do okapu

- Przy pokryciu dachéwka karpiowka (niezaleznie od typu pokrycia) styki prostopadie do okapu

powinny by¢ w sasiednich rzedach przesunigte wzgledem siebie o pot szerokosci dachowki.



Dopuszczalne odchylki nie powinny przekracza¢ +1 cm przy kryciu karpiéwka 145 cm .

- Dopuszczalne odchylki nie powinny przekracza¢ 1 cm na 1 metrze dtugosei i 3 cm na catej dlugosci

pasa.

5.6.2.4.Wielkos¢ zakladéw

Poszczegoslne réwnolegte do okapu rzedy dachowek powinny zachodzi¢ na sasiednie, nizej utozone rzedy
na dxugos¢ wynoszaca dla pokrycia z dachéwki:

- karpiowki uktadanej pojedynczo 11-17 cm,

- karpiéwki uktadanej podwojnie w koronke 14-15 cm (sg to rzedy podwdjne, uzyskane przez

zawieszenie na kazdej tacie jednocze$nie dwoch warstw dachowek, z ktorych dolng tworza dachowki
zaczepione bezposrednio za tatg, wierzchnig za$ za goérne krawedzie dachowek poprzedniej warstwy z
przesunigciem o pot szerokosci dachowki, tak by wierzchnia warstwa rz¢du pokrywata dolng na

dhugosci 32-33 cm),

- karpiowki uktadanej podwdjnie w tuske 19-24 cm (dwa najnizsze rzedy dachowek przy okapie i dwa
najwyzsze rzedy przy kalenicy powinny by¢ podwdjne tj. z dwoch warstw dachowek zawieszonych

tacznie, jak przy kryciu w koronke),

5.6.2.5.Zamocowanie dachowek do lat

Przy pokryciu dachowka karpiowka (niezaleznie od typu pokrycia):

- w strefach klimatycznych 11 i 111 wg PN-77/B-02011 co piata lub co szdsta dachowka w rze¢dzie

poziomym powinna by¢ przymocowana do taty,

- w strefie klimatycznej I tylko na potaciach dachowych potozonych od strony najczesciej panujacych
wiatrow nalezy mocowaé¢ dachowki, jak w strefach Klimatycznych 11 Il1..

Sposdb mocowania powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia
dachowka opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia (szczegdtowej), badz zgodnie z PN-71/B-
10241.

5.6.2.6. Uszczelnienie pokrycia powinno by¢ wykonane wedtug wymagan podanych w dokumentacji projektowej oraz
instrukcji producenta systemu pokrywczego dachéwka ceramiczng badz zgodnie z PN-71/B-10241.

5.7. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej

- rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wieloczlonowe,

- powinny by¢ taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm: ztacza powinny by¢

lutowane na catej dtugosci,

- rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie
wiekszych niz 50 cm,

- spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.8. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej

- rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusz

blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

- powinny by¢ taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm: ztacza powinny by¢ lutowane na calej dtugosci,

- rury spustowe powinny by¢ mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie

wiekszych niz 3 m,

- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposédb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub

osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury Zeliwnej na
glebokos¢ kielicha.

W zaleznosci od rodzaju dachu odprowadzenie wody moze przebiega¢ wewnatrz obiektu, wowczas rury spustowe wraz
z wpustem dachowym musza by¢ zamontowane przed przystapieniem do wykonania ostatecznego pokrycia dachu.
Po zakonczeniu robot a przed ich odbiorem zaleca si¢ wykonanie proby szczelnosci dachu.

5.9. Dodatkowe elementy wyposazenia dachu.

Wszelkiego rodzaju elementy dodatkowe wykonczenia dachu takie jak: tawy i stopnie kominiarskie, wywietrzniki
dachowe itp zamontowaé¢ wg wytycznych producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Materialy izolacyjne.

- Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym opakowaniu lub innym réwno
rzednym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé¢ zgodnos¢ z dokumentacja projektowa oraz



sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy.

- W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosciowym przez

producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

- Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci

nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowaé rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Roboty.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWO. Podloze powinno by¢ wykonane z materiatu nie wptywajacego
szkodliwie na pokrycie dachowe lub na obrobki blacharskie. Jesli to niemozliwe, nalezy warstwy wodoszczelne i
obrobki blacharskie oddzieli¢ od podtoza warstwg innego materiatu izolacyjnego.

Kontrolg prawidlowosci wykonania podtoza nalezy wykonaé¢ przed przystapieniem do rob6t pokrywcezych.

Brzegi rynien powinny by¢ wyokraglone w postaci zwoju do wewnatrz lub na zewnatrz rynny.

Brzegi rynny powinny by¢ odgigte do srodka na szerokos¢ 5+7mm i obustronnie potaczone z rynna. Kazde zatamanie
rynny nalezy oprze¢ na uchwytach rynnowych, a naroza o kacie mniejszym od 120° usztywni¢ trojkgtnym kawatkiem
materiatu, z jakiego wykonano rynne, zamocowanym do zwoju zewngtrznego.

Odlegtos¢ pomiedzy uchwytami rynnowymi powinna wynosi¢ 50+80cm, a w zalezno$ci od pochylenia potaci i
przekroju rynny ich przekrdj wynosi:

- 4x25mm przy pochyleniu mniejszym niz 80% i srednicy 180mm;

- 5x25mm przy pochyleniu wickszym niz 80% i srednicy 180mm;

- 5x30mm przy srednicy powyzej 180mm bez wzgledu na wielkos¢ pochylenia.

Spadki rynien nie powinny by¢ niniejsze niz 0,5%. Zewnetrzny brzeg rynny nalezy umiesci¢ nizej od brzegu
wewnetrznego. Brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25mm nizej w stosunku
do linii stanowiacej przedtuzenie potaci. Najwicksza nie zdylatowana dtugos¢ rynny nie powinna przekracza¢ 20m,
liczac odlegtos¢ migdzy sasiednimi rurami spustowymi.

Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno przekracza¢ 20mm przy dtugosci rur wigkszej od 10m. Odchylenie
rur spustowych od linii prostej mierzone na dtugos$ci 2 metréw nie powinno by¢ wieksze od 3mm.

Osie zataman i kolanek powinny tworzy¢ z osig rury spustowej kat 110°+130°.

Do rury spustowej nad potaczeniem z rura Zeliwng nalezy przylutowaé kotierz stozkowy o szerokosci 5+6¢m,
wykonany z tego samego materiatu co rura spustowa. Nad uchwytami rur powinny by¢ przymocowane na rurach
obraczki wykonane z tego samego materiatu co rura i zabezpieczajace rure przed zsuwaniem sig.

Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy. Sprawdzenie nalezy wykonywa¢ w szwach prostopadtych i rownolegtych
do okapu, na kalenicy w narozach, korytach i zlewach (koszach) dachowych. Polega ono na stwierdzeniu, czy tgczenia i
umocowania arkuszy sa zgodne z postanowieniami normy.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu prawidtowego wykonania uchwytéw, denek i wpustow rynnowych oraz
polaczen poszczegodlnych odcinkéw rynien.

Nalezy takze stwierdzi¢, czy rynny nie maja dziur i peknig¢. Zaleca si¢ sprawdzenie spadkow i szczelnosci rynien przez
nalanie wody do rynien.

Sprawdzenie rur spustowych. Nalezy, stwierdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania potaczen w szwach pionowych i poziomych,
mocowan rur w uchwytach, braku odchylen rur od prostoliniowosci i kierunku pionowego; nalezy takze sprawdzi¢, czy
rury nie maja dziur i peknigc.

Badania nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogle¢dzin, z wyjatkiem sprawdzania pionowosci rur, ktore nalezy dokona¢ za
pomoca pionu murarskiego i przymiaru z doktadnoséciag do 5mm. Sprawdzenie zabezpieczen elewacyjnych polega na
stwierdzeniu prawidtowego wykonania potgczen arkuszy, umocowania zabezpieczen iodgie¢ przy murach.
Sprawdzenie zabezpieczen dachowych. Nalezy stwierdzi¢ prawidlowe wykonania zabezpieczen kominow oraz innych
elementow dachu, jak: wietrzniki, wtazy, kolierze masztéw, kotpaki rur wentylacyjnych i nasady kominowe.
Sprawdzenie szczelnosci pokrycia nalezy przeprowadzi¢ w wybranych przez komisje miejscach sposrod szczegolnie
narazonych na zatrzymywanie si¢ i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po
deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawaé¢ przez 10min. zraszaniu woda w sposob podobny do dziatania deszczu,
obserwujac, czy sptywajaca woda nie zatrzymuje si¢ na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzac
zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajacy odszukanie ich po wyschnigciu pokrycia.

Ocena wynikow badan. Jezeli badania przewidziane w normie dadza wynik dodatni, wykonane roboty blacharskie
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.

W przypadku gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robodt blacharskich lub tylko ich czgé¢
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy. Roboty blacharskie uznane za niezgodne z wymaganiami normy nie
moga by¢ przyjete. W tym przypadku nalezy poprawi¢ wykonane niezgodnie z wymaganiami normy pokrycia w celu
doprowadzenia go do zgodnosci z norm (a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania). W przypadku
stwierdzenia usterek nie nadajacych si¢ do usunigcia, ale nie wptywajacych na szczelnos¢ pokrycia, roboty blacharskie
moga by¢ przyjete z uwzglednieniem procentowego obnizenia wartosci robdt.) oraz wykonawcy.

6.3.Badania przed przystapieniem do robot pokrywczych dachéwka



Przed przystgpieniem do robot pokrywcezych dachowka nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) tacenia dachu .
6.3.1.Badania materialéw

Badanie materiatéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materiatéow na budowe oraz dokumentoéw towarzyszacych wysytce materiatdéw przez producenta,
potwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegétowej), oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.3.2.Badania prawidlowosci lacenia

Lacenie powinno podlega¢ sprawdzeniu w zakresie:

- przekroju i rozstawu fat,

- poziomu fat,

- zamocowania fat.

Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ za pomoca pomiaru z doktadnoscig do 1 cm.

Sprawdzenie poziomu tat przeprowadza si¢ przy uzyciu poziomnicy wezowej lub taty kontrolnej o dlugosci 3 m
Z poziomnicg

Zamocowanie tat sprawdza si¢ poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwosci za pomoca proby oderwania taty
od krokwi przy uzyciu dtuta ciesielskiego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1.Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy speilnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot pokrywczych dachowkami, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowsa i specyfikacja techniczng (szczegotowa) wraz z

wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podktadu,

- prawidlowos$ci wykonania pokrycia i obrobek blacharskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakoniczeniu robdt i po opadach deszczu.

6.4.2.0pis badan

6.4.2.1.Sprawdzenie prawidtowosci Kierunku krycia

Nalezy przeprowadzi¢ za pomoca sznura murarskiego lub drutu napictego wzdhiS badanego rzedu dachowek,
poziomnicy, trojkata ciesielskiego oraz miarki z podziatka milimetrows. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ co
najmniej dla trzech rzedow kazdej potaci dachu, stwierdzajac czy zachowane zostaty wymagania okre$lone w
pkt. 5.5. niniejszej specyfikaciji.

6.4.2.2.Sprawdzenie rozmieszczenia stykow 1 wielkosci zaktadow

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w przypadku nasuwajacych si¢ watpliwosci co do prawidtowosci
wykonania - za pomoca pomiaru przeprowadzonego z doktadnoscia do 5 mm, stwierdzajac czy zachowane
zostaty wymagania okreslone w pkt. 5.10.2.3. i 5.10.2.4 niniejszej specyfikacji.

6.4.2.3.Sprawdzenie zamocowania dachowek i uszczelnienia pokrycia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, badajac czy
zostaty zachowane wymagania okre$lone w pkt. 5.10.2.5. i 5.10.2.6. niniejszej specyfikacji.

Ponadto nalezy w wybranych przez Komisje miejscach, sposrod szezegdlnie narazonych na zatrzymywanie si¢ i
przeciekanie wody, sprawdzi¢ szczelnos¢ pokrycia.

Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca podda¢ przez
10 min. dziataniu strumienia wody, powodujacego sptywanie wody w kierunku od kalenicy do okapu i
jednoczesnie obserwowac, czy sptywajaca woda nie zatrzymuje si¢ na powierzchni pokrycia albo czy nie
przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajacy ich
odszukanie po wyschnigciu pokrycia.

6.4.2.4 Sprawdzenie zabezpieczenia dachowek na okapach

nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, stwierdzajac czy zostaly zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.10.2.1.
niniejszej specyfikacji.

6.4.2.5.Sprawdzenie prawidtowos$ci pokrycia kalenic i grzbietow

nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i za pomoca pomiaru. Prostoliniowo$¢ utozenia gasiorow nalezy
sprawdzi¢ przez przytozenie taty dlugoséci 3 m i pomiar przeswitu pomiedzy tata a powierzchnia gasiorow z
doktadnoscia do 5 mm, stwierdzajac czy zostaly zachowane wymagania okre$lone w pkt. 5.5. niniejszej
specyfikacji.

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania zlewow (koszy)



nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie ich wykonania z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej
specyfikacji za pomoca ogledzin i pomiaru oraz przez sprawdzenie szczelnosci w sposob podany w pkt.

6.4.2.3.

6.4.2.7.Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania obrobek blacharskich

nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-61/B-10245 oraz odpowiedniej specyfikacji
technicznej.

6.4.2.8.Sprawdzenie roéwnosci powierzchni pokrycia dachowka ceramiczna

przeprowadza si¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.10.2.2. niniejszej specyfikacji.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.-5.7. niniejszej specyfikacji,

opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz
wykonawcy.

6.5. Badania w czasie robot

Badania w czasie robo6t pokrywczych dachowkami polegaja na sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i instrukcji producenta systemu pokrywczego.
7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robdt jest:

Dla robdt powierzchniowych - mz2 pokrytej powierzchni,

Dla pozostatych robét -1m wykonanych rynien lub rur spustowych. 1los¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.1. Szczegélowe zasady obmiaru robét pokrywezych dachowka

Powierzchni¢ pokrycia dachéw dachowka oblicza sie¢ w metrach kwadratowych ich potaci bez potracania powierzchni
nie pokrytych zajetych przez urzadzenia obce na dachu np. kominy, wytazy, okienka, wywiewki, o ile kazda z nich jest
mniejsza niz 0,5 mz.

Powierzchnie potaci oblicza si¢ wedtug powierzchni figur geometrycznych, utworzonych przez linie ograniczajace
potacie, jak: linie przeciecia dwoch sasiednich potaci, linia przeciecia ptaszczyzny polaci z ptaszczyzng attyki, krawedz
zewngtrzna deski okapowe;j.

Przy obliczaniu szerokosci potaci z wymiardéw jej rzutu podanych w dokumentacji projektowej lub powykonawczej
mozna korzysta¢ ze wspotczynnikow przeliczeniowych podanych w tablicy 0005 KNR 2-02.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1.0dbiér podloza.

- badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza (tacenia) nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty

kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy

sprawdzang powierzchnig atata nie powinien przekroczy¢ 5 mm,

8.2.0dbiér robot pokrywezych.

8.2.1. Roboty pokrywcze,

jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadzaé¢ dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podtoza (deskowania i tat)

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem. Dokonanie odbioru

czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.2.2.Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywezych stanowia nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr cze$ciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw

lub fragmentoéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokéty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

8.2.3.0dbiér pokrycia, obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych

- sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub §cian

- sprawdzenie prawidlowosci spadkdéw rynien

- sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami



8.2.4.Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych
9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogélne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-B-02361.1999 - Pochylenia potaci dachowych

[4]BN-66/50591 - Uchwyty do rur spustowych okragtych.

[5]BN-66/5059-02 - Uchwyty do rynien potokragtych.

[6]BN-95/6753-08 - Kity budowlane asfaltowo-kauczukowe uszczelniajace.

[7]PN-61/B10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

[8]PN-84/H-92126 - Blachy stalowe profilowane ocynkowane, oraz ocynkowane i powlekane
[9]PN-71/B-10241 -Roboty pokrywcze. Krycie dachowka ceramiczna. Wymagania i badania przy odbiorze.
[10] PN-EN 1304:2002 - Dachowki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobdw.

[11]PN-EN 1304:2002/Ap1.2004 -Dachowki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobow.



B.10.00.00. TYNKI, SCIANKI DZIALOWE, OKLADZINY

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow,
wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objctych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
tynkéw zewngtrznych obiektu wg ponizszego.

- Tynki zewnetrzne i wewnetrzne cementowo-wapienne,

- Tynk strukturalny

- Oktadziny z ptytek ceramicznych,

- Oktadziny $cian i sufitow ptyt GKF i GKBF,

- Scianki dzialowe z ptyt GK na ruszcie metalowym,

- Scianki dzialowe systemowe z plyt laminowanych,

- Kratki wentylacyjne,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiardéw, a mianowicie:

- piasek drobnoziarnisty < 0,25mm,

- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie prze o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie

- Zaprawe nalezy przygotowacé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu

7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i

jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczg! obcych. Sktad objetosciowy

zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju

cementu i wapna.

2.4.Preparat gruntujacy - wymagania:

- wzmochnienie powierzchniowe podtoza, zmniejszenie nasiakliwosci

- podtoza, do stosowania na zewnatrz budynku.

2.5. Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

2.5.1.Wymagania:

- Wymiary 20%30cm

- Barwa - wg wzorca producenta

- Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

- Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa



- Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wloskowate nie mniej niz 160°C
- Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek |1 80%

- gatunek Il 75%

2.6. Klej do ukladania plytek ceramicznych

-np. CERESIT CM 17 po zagruntowaniu podtoza CT 17 wiasciwosci:
- odporny na przemarzanie

- podatny na odksztatcenia podtoza

- posiadajacy wysoka przyczepnos¢ > 1,30MPa

- stabilny na powierzchniach pionowych

- czas wstepnego dojrzewania ok.5 min.

- czas naskorkowania powyzej 15 min.

- sptyw ponizej 0,1 mm

- spoinowanie po 48 godz.

2.7.Zaprawa do fugowania spoin : (np.CERESIT CE 37)

- wodoodporna i mrozoodporna

- wysoka przyczepnosé

- mozliwo$¢ wypetniania spoin o szer. 2 do 15 mm na

2.8. Plyty gipsowo-kartonowe

Powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
Lp. Wymagania GKB

zwykla

GKF

ognioodporna

GKBI

wodoodporna

GKEFI

wodo i

ognioodporna

123456

1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzef kartonu, naroznikow i krawedzi
2.

Przyczepno$¢ kartonu do

rdzenia gipsowego

karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy
odrywaniu reka rwat sig, nie powodujac odklejania sie od rdzenia

grubosé¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5

szerokos¢ 1200 (+0;-5,0)

dugosé [2000+3000] (+0; -6)

3.

Wymiary i tolerancja

[mm]

prostopadtos¢ rownica w dtugosci przekatnych<5

95<95---

12,5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11,0+13,0

15,0 £15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0

4.

Masa 1mz ptyty

0 grubosci

[ka]

>18,0 <18,0 16,0+19,0 - -

5. Wilgotnos¢ [%] <10,0

6.

Trwato$¢ struktury przy

opalaniu [min.]

->20->20

7. Nasiakliwos¢ [%] - - <10 <10

napis na

tylnej

stronie plyty

nazwa, symbol rodzaju plyty; grubos$¢; PN.........ccccceenee ;
data produkcji

kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
8. Oznakowanie



barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona

2.9. Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ migdzy innymi nastepujace kleje gipsowe : Ansetzgips
NIDA 60, Ansetzgips NIDA 120, ,,T", ,,T Plus", ,,JSOCOL”.

2.10. Scianki dzialowe z plyt laminowanych np.ELTETE.

2.12. Materialy do tynkéw mozaikowych

Organiczny tynk z réznobarwnych naturalnych kamykéw np. CT 177 firmy CERESITlub inny rownowazny.
2.13. Tynk cienkowarstwowy mineralny np. ATLAS CERMIT gr2mm.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga byé¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow.

- Przed przystagpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty

stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone

oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po

uptywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie

nastapi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich

srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych

w okresie obnizonych temperatur”.

- Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
przez wypalenie lampa benzynows.

Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkoéw trojwarstwowych.

5.3.1. Tynk tréojwarstwowy

powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug
pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz

nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé¢ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, -
w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwa wyroéwnujaca i bezposrednio do
rownego i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowaé do

dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowany z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

- Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeni osiadania murow
budynku.

- Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

- Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy

cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

- Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i odcieni barwy,



- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ i najmniej +5 oC.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego i powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny n wigksze niz 2 mm na dtugoscei taty dwumetrowe;

5.5. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie ($cianki dzialowe )

5.5.1. Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. Laty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, s mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkéw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sa uzaleznione od grubosci stosowanej na okladzing plyty.

- Dla plyt o gr. 9,5 mm - 500 mm

- Dla plyt o gr. 12,5 mm - 650 mm

Plyty montuje sig, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen migdzy tatami wktada si¢ welne
mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsunigty od $ciany (grubos¢ wetny) mozna
to osiagna¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich odcinkow listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje si¢ taty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje si¢ je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikow. Rozstaw miedzy
listwami - 600 mm. Elementami tgczacymi listwy ze sciang sg strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia sie¢ do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwigkow przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze jeszcze zostaé
podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy thumigcej. Wtasciwosci thumigce przegrody w
sposdb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ welny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu thumienia sprzyja rowniez
obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej migdzy welng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowsa.

5.5.2. Okladziny na ruszcie stalowym

Sciany dzialowe gr. 5cm z welng, 10cm z welna i styropianem, 20cm z welng, 25¢m z welna,

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostania $ciana,

- z uzyciem $ciennych profili ,,U" o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza ucl typu ES.

- przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tg typu ES

5.6. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.6.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowiacy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw:

- dolnej stanowiacej bezposrednie podtoze dla plyt - nazywanej w dalszej ,,warstwa no$ng"

- gornej - dalej nazywanej ,,warstwg gtowng".

Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru
rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzglgdu na sztywnos¢ rusztu

zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- Sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwiagzania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania

podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia plyt,

- rozstaw elementOw rusztu warstwy nosnej zalezy migdzy innymi od sztywnosci ptyt.

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementow warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztaltownikow stalowych

lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa,

poniewaz o wiasne ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa

5.6.2.Tyczenie rozmieszczenia plyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru podstawowych
zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny $ciany

z oknem (rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki



dhugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne

jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é umocowana pelna ilos¢ ptyt, nalezy je

tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty si¢ odcigte kawatki o szerokosci zblizonej do

potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dlugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o

odlegto$¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga

warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw

miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.6.3.Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spelnia¢ warunek pieciokrotnego wspotczynnika
wytrzymatos$ci przy ich obciazaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obciazenie wyrywajace musi by¢ wieksze od
pigciokrotnej wartosci normalnego obciazenia przypadajacego na dany tacznik lub kwote.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropoéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy r6znego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy
stalowe w betonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow
stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé trzykrotng wartosé
normalnego obciazenia.

Wszystkie elementy stalowe, sfuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.
5.6.4.Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego
wymagaja warunki ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5
lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw

nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdhiS elementéw nosnych rusztu phyt, utozonych réwnolegle do nich

dhuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo - kartonowe mocuje sie:

- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do niemieckiego
systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczeg6lne firmy zajmujace Sie
ich wytworzeniem i dostawa.

5.7.2. Opis ogodlny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje si¢ przy
uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakow
gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej
dhugoéci) lub przy pomocy tacznikow krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do
podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dhugich i rownoczes$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje Sie
réwniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa si¢ tacznikow krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukeji rusztu, konce profili nosnych opiera si¢ miedzy pétkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do scian.

Ponizsze dane dotycza ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

Grubos¢ ptyty

gipsowo-kartonowej

[mm]

Dopuszczalna

odlegtosé

migdzy wieszakami

[mm]



Dopuszczalna

odleglosé

w warstwie glownej

[mm]

Dopuszczalna

odleglosé

W warstwie nosnej

[mm]

9,5

12,5

15,0

850

850

850

1250

1250

1000

420

500

550

5.9. Scianki dzialowe z plyt laminowanych

Scianki dziatowe z ptyt laminowanych wykonaé zgodnie z instrukcja i zaleceniami producenta.

Ptyta wiorowa 30mm laminowana, okleina ABS , system cofnietych profili aluminiowych anodowanych. Ramka
niewidoczna. Kolorystyka wg kolor wg. PT .

Klamka ze stali nierdzewnej, rozeta z indykatorem-wolne/zajete i mozliwoscia awaryjnego otwierania. Zawiasy
wspomagajace zamykanie. Wysokos¢ $cianki 208cm z przeswitem nad podtoga ok.15cm.

5.10. Tynk cienkowarstwowy mineralny np. ATLAS CERMIT gr2mm.

Wykonaé scisle wg wytycznych producenta .

5.11. Tynk mozaikowy.

Wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowiazujacej normie.

Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamowieniem,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i peknieé,

- odpornosci na uderzenia,

- W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczego6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny
zewnetrznej).

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodi z PN-B-79405 ,,Wymagania dla
plyt gipsowo-kartonowych".

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni plyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja)

- wilgotnos¢ i nasiakliwosc,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

6.3.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.4.Badania przed przystapieniem do roboét tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych
do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2



niniejszej specyfikacji.

6.5. Badania w czasie robét

6.5.1.Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle".

6.5.2.Wyniki badan materialow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.6. Badania w czasie odbioru robot

6.6.1. Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i
powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podloza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest mz. 1l0§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbiér podloza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow.

8.2.1. Uksztaltowanie

powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia

powierzchni tynku kat. 111 od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w
liczbie nie wickszej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdlem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli

przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbioér suchych tynkow.

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
[2]PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

[3]PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Pobierani probek.

[4]PN-EN 459-1:2003 - Wapno budowlane.

[5]PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.

[6]PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 -Plyty kartonowo-gipsowe

[7]PN-72/B-101 22 - Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
[8]PN-93/B-02862 - Odpornos¢ ogniowa.



B.11.00.00. POSADZKI

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegoélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objctych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek

w obiekcie przetargowym.

- posadzki cementowe,

- podktady i podsypki,

- posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych

- posadzki z wyktadzin rulonowych PCV

- posadzki z paneli drewnianych.

1.4.0kres$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ ze SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY.

2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdalng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej.

W posadzkach maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach
odpornych na $cieranie najwicksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm - 10
mm, 3,5¢cm - 16 mm.

2.5. Wylewka samopoziomujaca.

2.6. Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy (20%30, 30x30cm i cokoliki 10x10, 12,5%x25cm).

o Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych :

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- scieralnos¢ nie wigcej niz 1,5 mm

- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornos$¢ nie mniej niz 98%

- lugoodpornos$¢ nie mniej n iz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugo$¢ i szerokosé: + 1

- grubos¢: + 0,

- krzywizna: 1,0 mm

o Gresy - wymagania dodatkowe:

- twardos¢ wg skali Mahsa 8

- écieralnos¢ V klasa scieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugos¢ i szerokosé: 1,5 mm

- grubos¢: £0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

e Materialy pomocnicze:

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy Klejowe.



Do wypelnienia spoin stosowaé zaprawy wg. PN-75/B-10L.21:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

o Pakowanie:

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 mz ptytek Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych sie oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania

w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wylozy¢ materialem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow tatwo thukacych.

o Skladowanie:

Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokosé sktadowania do 1,8
m.

2.7. Wyroby podlogowe rulonowe.

2.7.1. Wyroby poliwinylowe zgrzewane o podwyzszonej scieralnosci.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne woda z dodatkiem srodkow myjacych, wykazuja
duza odpornos¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikow. Naleza do trudno palnych.
Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokos¢ 1300 mm

- dlugos¢ 10000 mm

- grubos¢ 1,9 mm

- masa 1m2 wyktadziny 3,5 kg

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnia uzytkowa stanowi folia PCW o
grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest potmatowa, gtadka lub
moletowana.

2.8. Panele podlogowe drewniane.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodka

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny hyc zabezpieczone uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyrOwnawcza, wykonana z zaprawy betonowej B10, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem
masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe.

- podktad betonowy powinien by¢ wykonany zgodnie ze sztukg budowlang i ustaleniami z

inspektorem, ktory okresli wymagang wytrzymato$¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin

dylatacyjnych.

- wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa

- podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrdéwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

- podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem

papy.

- w podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

- temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni

nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- zaprawe cementows nalezy przygotowywaé mechanicznie

- zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

- ilo§¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢

cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

- zaprawg cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi

0 wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem r¢cznego lub mechanicznego zageszczenia z
réwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

- podkiad powinien mie¢ powierzchni¢ rowng, stanowiaca plaszczyzng lub pochylong, zgodnie z

ustalonym spadkiem.



- powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od

plaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub

szeroko$ci pomieszczenia.

- wciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.przez pokrycie

folig polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe.

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu warstwowe z zaprawy
cementowej (betonu B10).

- Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami z Inwestorem, ktory powinien okresli¢ rodzaj

konstrukcji podtogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszezeni szczelin

dylatacyjnych.

- Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymato$é ni nizsza - przy

posadzkach z betonu odpornego na scieranie - 16 MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

- W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajace posadzi wraz z cata

konstrukcja podiogi od pionowych elementow budynku.

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych si¢ wymiarach.

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do

kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy

posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m2 przy posadzkach

jednowarstwowych.

- Zaprawe cementows, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie zaggsci¢, a powierzchnie

wyrowna¢ i zatrze¢ na gtadko

- Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni tjaca 4 m2 za pomoca wktadek

z materialu podatnego na scieranie (np. . uka ma sigznego, paska polichlorku winylu) osadzonych w

podktadzie.

- Szczeliny dylatacyjne powinny by¢é wypetnione masa asfaltowa.

- Mieszanke lastrykowa lub zaprawe cementowa, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie

zagescic, a powierzchnie wyrdéwnac i zatrze¢ na gtadki »

- Posadzke lastrykowa utrzymywang w stanie wilgotnym przez co dni nalet wstepnie oszlifowac,

az do uzyskania widocznosci poszczegdlm kruszywa. Oczyszczong posadzke nalezy

wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po uptywie co

najmniej 5 dni powtdrnie szlifowac.

- Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.3. Wykonywanie posadzki PCV.

Posadzki systemowe powlokowe podtogowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, oraz z wytycznymi i przepisami
technologicznymi wykonania zataczonymi do produktu przez producenta. Wykonanie posadzki systemowe nalezy
powierzy¢ wyspecjalizowanej firmie wykonawczej, posiadajacej odpowiednie certyfikaty i uprawnienia do
wykonywania tych ze robot.

Wyktadzina przyklejana do podktadu niepalnego (beton, szlichta cementowa, warstwy samopoziomujace) ze
zgrzewaniem technologicznym na potaczeniach. Temperatura podtoza nie moze By¢ mniejsza niz 10C a wilgotnosé
podtoza nie wigksza niz 3%. Wyktadzing PCW uktada¢ zgodnie z wymogami i instrukcja producenta. Listwy
wykonczeniowe i cokoty powinny doktadnie przylega¢ do $cian i posadzki na calej dtugo$ci. Warstwa wierzchnia po
ulozeniu powinna by¢ oczyszczona z zabrudzen oraz zaciagnieta pastg podtoga lub innym srodkiem dostepnym do
konserwacji podtdg i wyktadzin i froterowana

5.4.Panele drewniane

5.4.1. Pierwszy panel ktadzie si¢ piorem w kierunku $ciany pamigtajac o zachowaniu szczelin dylatacyjnych. Nastepne
panele delikatnie si¢ dopasowuje. W pierwszej kolejnosci nalezy potaczy¢ dtuzsze krawedzie, wsuwajac pod
katem 20-30 stopni pioro we wpust utozonego juz rzedu paneli, a nastgpnie utozy¢ go na ptasko na podtozu.
Nastepnie taczy si¢ krotsze boki uzywajac miotka i klocka-dobijaka.

5.4.2. Panele w kolejnych rzgdach powinny by¢ przesunigte wobec siebie 0 minimum 40cm (utozenie schodkowe).
Odcigta czgs¢ ostatniego panela z rzedu staje sie pierwszym elementem rzgdu nastepnego. W ten sposob

uzyskuje sie¢ optymalny uktad wytrzymatosciowy i wizualny paneli podtogowych. W celu odpowiedniego
potaczenia ostatniego panela z rzedu nalezy uzywaé tyzki dzwigni i pamieta¢ o dopasowaniu jego szerokosci. W
tym celu ktadzie si¢ panel na przedostatnim rzedzie paneli, a nastepnie ktadzie si¢ drugi panel (wpustem w
kierunku $ciany) i uzywa si¢ go jako linijki aby doktadnie odmierzy¢ odlegtos¢ od éciany. Nie wolno zapomnieé
0 szczelinach dylatacyjnych.

5.4.3. Uzytkowanie podtogi mozna rozpocza¢ zaraz po utozeniu ostatniego rzgdu paneli. Nalezy usuna¢ kliny
dystansowe i zakry¢ szczeliny listwami przypodtogowymi.

5.4.4. W razie potrzeby mozna zdemontowa¢ panele podtogowe i utozy¢ ponownie. W pierwszej kolejnosci nalezy



rozdzieli¢ dtuzsze krawedzie paneli unoszac je na catej dtugosci i delikatnie wyciagnaé¢ piora z wpustow lezacego rzedu
paneli. Krétsze boki paneli demontuje si¢ unoszac do gory przeciwlegta krawedz panela..

5.5. Posadzki z plytek ceramicznych.

Ptytki w czasie uktadania powinny by¢ czyste, bez §ladow kurzu i brudu.

Spoiny pomiedzy ptytkami powinny posiada¢ szeroko$¢ umozliwiajaca doktadne wypelnienie zaprawa, tj. 1-2mm.
Szerokos¢ powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Do wypelniania spoin mozna przystapi¢ dopiero po
kilku dniach od utozenia ptytek. Przed rozpoczeciem spoinowania posadzka winna by¢ zwilzona woda, ktora nie moze
pozosta¢ w spoinach. Po lekkim stwardnieniu spoiwa a przed jego zwiazaniem nalezy oczysci¢ doktadnie powierzchni¢
posadzki.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni $cisle potaczona z podktadem.

Wykonczenie potaczenia posadzki ze sciang ma posta¢ cokolika z tych samych ptytek, mocowanych klejem do sciany.
Na goérny brzeg cokotu mozna zatozy¢ w trakcie przyklejania listwe wykanczajaca potokragla z polichlorku winylu lub
metalowsa.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Wymagana jako$¢ materialéw

powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza

si¢ stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3.NaleSy przeprowadzi¢ kontrole

dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest:

mz-posadzki,

lloé¢ robot okresla si¢ na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materialéw i robét

powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatdOw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem
0 jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot

materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materialow i wyrobéw

powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowsa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé¢ przez

oceng wzrokowsa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiarow

dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci

nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a

szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotéw podlogowych; badanie nalezy wykonaé¢ przez ocene

wzrokows,

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

[2]PN-EN 197-1:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego

uzytku.

[3]PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.

[4]PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia,

[5]PN-EN 649:2002 - Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe



z polichlorku winylu



B.12.00.00. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegoélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
malarskich.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy oraz przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objctych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
malarskich obiektu wg ponizszego.

- Malowanie tynkow

- Gruntowanie tynkow

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode¢ - do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajoéw farb powinny

odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci

wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

- rozcienczalnik do wyrobow poliwinylowych

2.4. Farby budowlane gotowe.

2.4.1. Farby

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z : polioctanu winylu, lateksu butadienostyrenowego

i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.4.3. Farby akrylowe

Wymagania dla farb :

- lepko$¢ umowna : min 60

- gestosé: max 1,6 g/lcm3

- zawartos¢ substancji lotnych w % masy max 45%

- roztarcie pigmentow : max 90 m

- czas schniecia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschnigcia — max 2 godz.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO
90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.5. Srodki gruntujace.

2.5.1.Przy malowaniu farbami akrylowymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo

dopuszczenia nowego rodzaju farby akrylowe nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe akrylowa rozcienczong woda w

stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej,

2.5.2. Preparat gruntujacy np.ATLAS UNI GRUNT.

2.6. Lakier do drewna.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu pgdzli lub aparatéw natryskowych



4. TRANSPORT.

Farby pakowane wg punktu 2.5.naleSy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warunki przystapienia do robét

Do wykonania robot malarskich nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot budowlanych
oraz przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywaé po:

calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych
(biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

Drugie malowanie mozna wykonywa¢ po:

- wykonaniu tzw. biatlego montazu,

- wlozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z

przybiciem listew.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej + 1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Podloze pod farby

posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa
cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw
zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawag cementowowapienna.
5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.4.1. Powloki z farb

powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez
smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni.

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza.

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

a) badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb akrylowych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

a) badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

b) badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarows robdt jest mz powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robot okresla si¢ na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.



Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej

8.1.0dbiér podloza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialty powinny wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do rob6t tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa
si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiodr robdt malarskich

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rOwnomiernego

roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,

zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp. w stopniu

kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.

- sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej

powierzchni miekka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

- sprawdzenie odpornosci powltoki na zarysowanie.

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem

powtoki od podioza.

- sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni

powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

[2]PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

[3]PN-62/C-81502 - Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

[4]PN-C-81914:2002 - Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany

i sufity. Klasyfikacja.Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz



B.13.00.00. STOLARKA OTWOROWA

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegoélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa Wwymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wymiana stolarki drzwiowej i okiennej..

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objctych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
montazowych stolarki drzwiowej i okiennej. W sktad tych robot wechodzi:

- montaz oscieznic drzwiowych,

- montaz stolarki drzwiowej drewnianej,

- montaz stolarki stalowej,

- montaz stolarki okiennej z pcv,

- montaz okien potaciowych,

- wylaz dachowy,

- montaz podokiennikéw prefabrykowanych i z PCV i aliminium,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ ze SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY.

2.1. Materialy.

Stolarka drewniana drzwiowa - wbhudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powlokami
malarskimi.

2.1.1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte odpowiadajace
normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce powinna zawiera¢ sie w granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki nie powinny by¢ wieksze niz podano ponizej.

Roznice wymiar6w w mm okien:

- wymiary zewnetrzne oscieznicy do1 m5

- powyzej 1 m5

- rownica dtugosci przeciwlegtych elementow do 1m 1

- oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2

- skrzydto we wrebie szerokos¢ :do1lm1l

powyzej 1 m 2

wysokos¢ powyzej 1m 2

- rownica dtugosci przekatnych do 1 m 2

- przekatnych skrzydet we wrebie 1 do2 m 3

powyzej 2 m 3

- przekroje szerokos¢ do 50 mm 1

powyzej 50 mm 2

2.1.2. Okucia budowlane

- Kazdy wyr6b stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace,

zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

- Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a przypadku braku takich normwymaganiom
okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki

budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

- Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowanie, pokryé minia otowiana lub farbg ftalowa,
chrominows przeciwrdzewng.

2.1.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich.

- elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna. nalezy

impregnowaé¢ powierzchnie stykajace si¢ ze scianami oscieznic.

- doboru $rodkow impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania srodkoéw

ochrony drewna podanymi w odpowiedniej ITB.

- srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢ sktadnikow

szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.



- §rodkow ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw

stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikdéw atmosferycznych — nie nalezy

stosowaé do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.1.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich.

- do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowaé¢ pokost naturalny lub syntetyczny oraz

bioodporne farby do gruntowania,

- jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowna, a nalezy poda¢ rodzaj srodka uzytego do

gruntowania.

2.1.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej.

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych

szybkoschngcych wg BN-71/6113-46

- do elementdéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe

ogdblnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-Zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania

wg BN-/76/6115-38.

2.1.6. Skladowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych, suchych i przeciwwietrznych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniach magazynowych powinny byé utwardzone, poziome i rowne

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen
grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.2. Stolarka okienna z PCV

Okna nalezy wykona¢ na wzor historycznych okien istniejacych.

Okna wykona¢ ze wzmocnionych, pieciokomorowych profili PCV jako dostosowane do uzytkowania w obiektach
uzytecznosci publicznej, o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej. Szklenie szktem zespolonym o wspotczynniku
przenikalnosci cieplnej max. 1,0 W/(m2*K) lub lepszym.

Klamki okien zaopatrzy¢ w zamki na kluczyk.

Okna zaopatrzy¢ w nawiewniki higrosterowalne — zgodnie z zestawieniem stolarki.

2.3. Podokienniki wewngetrzne prefabrykowane.

2.4.Podokienniki zewnetrzne z blachy aluminiowej powlekanej.

2.5. Wylaz dachowy 94x98cm

O konstrukcji klapowej, otwierany na bok. Okno szklone szklem zespolonym o wspotczynniku przenikalnosci cieplnej
max. 1,0 W/(m2*K) lub lepszym. Po odblokowaniu klamki, skrzydto otwierane o kat 90°. Wykona¢ o parametrach co
najmniej takich jak okno np.FAKRO typu FW.

2.6. Okno polaciowe stale 80%80 i 80x120cm.

Okna potaciowe o konstrukcji drewnianej, szkolone szklem zespolonym o wspotczynniku przenikalnosci cieplnej max.
1,0 W/(m2*K) lub lepszym.

Okna wyposazy¢ w nawiewniki higrosterowalne i rolety przeciwstoneczne.

Wykona¢ jako dostosowane do uzytkowania w obiektach uzytecznosci publicznej.

Wykona¢ o parametrach technicznych jak np.FAKRO

Klamki okien zaopatrzy¢ w zamki na kluczyk. Okna zaopatrzy¢é w nawiewniki higrosterowalne — zgodnie z
zestawieniem stolarki.

2.7. Skrzydla drzwiowe stalowe p.poS EI30.

2.8. Oscieznice do drzwi stalowo - drewnianych np. Hormann

2.9. Skrzydla drzwiowe stalowo-drewniane np. Hormann z wyposazeniem i wymiarami jak w zestawieniu
stolarki.

3. SPRZET.

Do montazu ww. prefabrykatow nalezy uzywac narzedzi specjalistycznych przewidzianych w instrukcjach montazu
wydanych przez producentéw poszczegodlnych prefabrykatow.

4. TRANSPORT.

Do transportu zewnetrznego nalezy uzywaé¢ pojazdow kotowych z zamontowanymi specjalistycznymi urzgdzeniami,
stuzacymi do zabezpieczenia prefabrykatéw przed uszkodzeniem. Dodatkowo sg one wyposazone w material majgcy na
celu zabezpieczenie prefabrykatéw przed opadami atmosferycznymi. Szczegdlowy sposob zabezpieczenia
prefabrykatow w czasie transportu od wytworcy na budowe okresla zatgczona do specyfikacji produktu odpowiednia
instrukcja.

5. SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA ROBOT.

5.1.Monta$ stolarki drzwiowej.

Podstawowe warunki wykonania robot montazowych wszystkich elementéw objetych tg specyfikacja sa jednakowe.
Zmiany w warunkach montazu wystepuja juz tylko w dopasowywaniu skrzydet i ich regulacji podczas otwierania.
Prace montazowe rozpocza¢ nalezy od oczyszczenia i wyréwnania 0$ciezy otwordw pod montaz przewidzianego



elementu.

Wymiary otworu powinny by¢ wigksze od zewnetrznych wymiardw oscieznic, jednak nie wiecej niz 20+-30mm. W
przypadku wiekszej roznicy, otwor nalezy pomniejszy¢ do wymiaréw dopuszczalnych poprzez uzupetnienie przegrody,
w ktorej otwor ten wystepuje zgodnie z warunkami technicznymi okreslajgcymi zasady likwidacji otworéw w tego typu
przegrodzie.

Przed przystapieniem do montazu elementu wypelniajgcego otwor wyréwnuje si¢ oscieze otworu, a nastepnie
wyznacza miejsca i osadza w nich kotwy, ktore beda w pierwszej kolejnosci utrzymywaly element.

W tak przygotowany otwor zostaje wstawiony caty element, po czym nastgpuje jego regulacja zarowno w pionie, jak
rowniez W stosunku do przekroju przegrody. Po takim ustawieniu elementu demontuje si¢ jego wypetnienie a nastepnie
mocuje sama oscieznice do uprzednio przygotowanych kotew. Po zamocowaniu oscieznicy i ponownej regulacji znow
montuje si¢ wypetnienie zamykajac na state.

W nastepnej kolejnosci przystepuje si¢ do wypelnienia i uszczelnienia przestrzeni pomigdzy osciezem a oscieznica. Po
zastygnieciu i utwardzeniu masy uszczelniajacej nalezy wyrownaé ja z licem elementu montowanego. Po
zamontowaniu elementu i uszczelnieniu otworu kolej na regulacje czesci ruchomych, np. skrzydet, wrét itp. oraz
montaz oku¢ w tym elemencie, umozliwiajgcych swobodne otwieranie i zamykanie jego czesci ruchomych. Montaz
oku¢ powinien przebiega¢ zgodnie z zataczong do specyfikacji dostawy instrukcja montazu elementu i jego regulacji.
5.2.Monta$S stolarki okiennej.

Wg warunkéw ogodlnych montazu i wytycznych producenta.

5.3.MontaS parapetow.

Wg warunkéw ogdlnych montazu i wytycznych producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki drzwiowej.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest:

Dla pozycji B.13.00.00 — mz wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWO. Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00. podlegaja zasadom
odbioru robot zanikajgcych. Odbior obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2.0, oraz czynnosci
wyszczegolnione w punkcie 5.0.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

[2]PN-75/B-94000 - Okucia budowlane. Podziat.

B.14.00.00. ROBOTY RUSZTOWANIOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rusztowan
budowlanych przysciennych z rur stalowych. Rusztowania te s przeznaczone do wykonania robot montazowych.

1.2. Zakres stosowania Szczegolowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Umowny przy zlecaniu i realizacji robot.

2. MATERIALY.

Stojaki stalowe, ptyty pomostowe znormalizowane, Stezenia stalowe pionowe i poziome, daszki ochronne, odbojnice,
drabiny, urzadzenia piorunochronne, podktady pod stojaki, zakotwienia.

3. SPRZET.

Nie wystepuje.

4. TRANSPORT.

Samochodowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

Podktady pod stojaki uktada¢ na przygotowanym podtozu prostopadle do $cian budowli, dopasowa¢ ich uktad do siatki
konstrukcyjnej ,,ciezkiej” dla ktorej rozstaw stojakow wynosi 2,0 m w kierunku podtuznym i 1.35 m w kierunku
poprzecznym. Wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania winna wynosi¢ 2,0 m. Stgzenia poziome nalezy rozmieszczaé
na calej dtugosci rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwnosé na catej dlugoéci rusztowania w sposob
zapewniajacy nieprzesuwnos¢ weztdw. Pierwsze stezenie poziome zaktada sie pod pierwszg kondygnacje nad
podtozem, nalezy je montowaé¢ bezposrednio do stojakow rusztowania.

Zewngtrzne stojaki rusztowan nalezy taczy¢ stgzeniami pionowymi na catej wysokosci rusztowania. Liczba stgzen
pionowych nie moze by¢ mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji rusztowania a odlegtos¢ miedzy polami stezen nie moze
by¢ wieksza niz 10,0 m.



Konstrukcja rusztowania winna by¢ kotwiona do $ciany budynku w sposdb zapewniajacy statecznos$é i sztywnosé
konstrukcji. Wielkos¢ sity odrywajacej rusztowanie przypadajaca na 1 kotwe nie moze by¢ wiegksza niz 2,5 kN.
Zakotwienia nalezy umieszcza¢ symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy czym odleglos¢ miedzy
kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0 m, a w pionie 4,0 m.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe zmontowanego rusztowania nie powinny przekracza¢ wielkosci podanych w
,»Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych”.

Pomosty robocze powinny mie¢ szerokos¢ nie mniejsza od 1,0 m.

Plyty pomostowe i bale nalezy uktada¢ szczelnie, aby uniemozliwi¢ spadanie jakichkolwiek przedmiotéw na nizsze
pomosty. Kasyda konstrukcja winna mie¢ utozone co najmniej dwa pomosty tj. pomost roboczy i pomost
zabezpieczajacy.

Konstrukcja rusztowania powinna by¢ uziemiona w sposob podany w PN na wykonanie urzadzen odgromowych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrole jakosci przeprowadza kierownik budowy sprawdzajac zgodnos¢ z warunkami technicznymi.

7. ODBIOR ROBOT.

Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Ustalenia ogélne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

9. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-70/B-50560 — Rusztowania robocze stojace metalowe. Okreslenie, podziat, symbole i gtbwne parametry.
[2]PN-71/B-50510 — Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, ztgcza. Ogdlne wymagania i badania.
[3]PN-71/B-50505 — Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, ztgcza. Ogdlne wymagania i badania i
eksploatacja.



B.15.00.00. ELEMENTY MALEJ ARCHITEKTURY I ZAGOSPODAROWANIA TERENU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych
z montazem elementéw matlej architektury.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji .

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem elementéw matej
architektury i zagospodarowania terenu:

— tawki parkowe z oparciem,

— kosze na odpadki,

— stojak dla rowerow,

— elementy placu zabaw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST,,Wymagania ogdlne” pkt.
2.2. Lawki

- Lawka pojedyncza z oparciem —szt.2

- Stot z tawkami —szt.1

Kolorystyka wg projektu technicznego lub ustalen z inwestorem

2.3. Kosz na odpadki — szt.2

2.4. Stojak rowerowy — szt.2

2.5. Plac zabaw dla dzieci mlodszych, 3-5 lat

- hustawka zwierzatko na sprezynie 1 sztuki

- hustawka jednoosobowa 1 sztuka

2.6. Wieza zezjezdzalnig szt.l.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 3..

4. TRANSPORT

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, Zeby uniknaé trwatych odksztatcen
i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betondéw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6ot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST. Wymagania og6lne.

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykona¢ po zakonczeniu robot przebudowy sieci instalacyjnej
oraz budowlanych.

Montaz elementéw zgodnie z wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robot podano w ST B.00.00.00. Wymagania ogdlne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 szt. montowanego elementu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6dt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych, oraz odbiorowi koncowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.



10. PRZEPISY ZWIAZANE



B.16.00.00. DOCIEPLENIE SCIAN (Z WYPRAWA TYNKARSKA)

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru zwigzanych z
dociepleniem $cian obiektu (sciany istniejace i projektowane) zgodnie z systemem wybranej firmy.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objctych specyfikacja techniczna.

Roboty obejmujg nastepujace czynnosci:

- wykonanie operatu geodezyjnego w 3 poziomach $cian z okresleniem jej odchytek i przedstawienie
powyzszego Inwestorowi (ewentualnie projektantowi)

- przygotowanie $cian (starych) przez uzupetnienie tynkow z zaprawy wyréwnujacej gr. 1,5+2,0 cm,

- przyklejenie ptyt styropianowych grubosci 2 i 10 cm typu FS (samogasnace) o gestosci objetosciowej

15 kg/m dodatkowo kazda ptyta winna by¢ przymocowana 4 kotkami plastykowymi

- przyklejenie profili elewacyjnych.

- pokrycie styropianu warstwa zbrojaca z masy klejacej z zatopiong siatkag z wtdkna szklanego

- wykonanie wyprawy tynkowej mineralnej gr. 2mm, 3mm

2. MATERIALY.

Ptyty styropianowe typu FS o gestosci obj. Ys = 15 kg/ms grubosci 2 i 10 cm, zaprawa klejowa, taczniki do
mechanicznego mocowania uktadu ocieplajacego, siatka z witokna szklanego, podktad tynkarski , cienkoziamisty tynk
szlachetny, na bazie Zywicy syntetycznej, tynk mozaikowy, profile przyokienne i drzwiowe, uszczelki samorozprezne,
kapinosy, profile elewacyjne, listwa startowa.

3. SPRZET | MASZYNY

Rusztowania przyscienne z rur stalowych.

4. TRANSPORT.

Reczny.

5. WYKONANIE ROBOT.

Szczegdtowy opis robdt zawarty jest w instrukceji ITB nr 334/96 "Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkow metoda
lekka". Nalezy takze skorzysta¢ z zawartych tam szczegdtow ocieplen.

Wykonanie rob6t dociepleniowych $cian zewnetrznych. wg instrukcji-wytycznych firmy np ATLAS:

- Optukanie elewacji wodg pod cisnieniem, oraz usuniecie nienosnych starych tynkéw z doktadnym
oczyszczeniem podtoza ( dotyczy istniejacych czgsci obiektu)

- Zagruntowanie catosci podtoza srodkiem gruntujacym ( dotyczy istniejacych czesci obiektu)

- Zatozenie specjalnych listew dylatacyjno- wykonczeniowych przy oknach i drzwiach

- Przyklejenie warstwy ptyt styropianowych gr. 10 cm klejem cato powierzchniowo lub metoda

obwodowo — punktowa

- Przy parapetach i wszystkich miejscach styku docieplenia z innym elementem wykona¢ uszczelnienie

taSma samo rozprezna

- Wszystkie szczeliny wypetni¢ pianka izolacyjng oraz wykona¢ wyroéwnawcze szlifowanie

powierzchni styropianu

- Przykotkowanie styropianu kotkami 6 szt./m2 (chowajac kotki w 2 cm gniazdach montazowych, a

nastepnie zakry¢ gniazdo dekielkiem styropianowym). Diugosci tacznikow nalezy dobra¢ wg.

faktycznych grubosci warstw sumy warstw docieplenia wraz z warstwami klejow i nieréwno$cCi

podtoza. Wiercenie otworow pod dyble nalezy przeprowadzi¢ z uwzglednieniem instalacji izomax i
wczesniejszego kotkowania.

- Zatozenie naroznikéw wypuktych z tworzywa sztucznego oraz profili tworzacych podziat elewacji

- W wymaganych miejscach zatozy¢ kapinosy (np. podcien), oraz dylatacje (szczegodlnie potaczenie

nowej czesci konstrukcji z istniejaca)

- Wszystkie profile : dylatacyjne, narozniki, kapinosy, profile boniowe nalezy wtopi¢ w elastyczna

mase

- W miejscach narazonych na uszkodzenia mechaniczne(do wys. 2 m) wykona¢ bazowe zazbrojenie
powierzchni elewacji (na styk) i masa zbrojeniows zabarwiong na kolor tynku

- Zazbrojenie catej powierzchni elewacji wlasciwg siatka (na zktad) i masa zbrojeniowa zabarwiong

na kolor tynku

- Wykonanie wyprawy elewacyjnej z tynku barwionego w kolorze wg projektu budowlanego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzenie stanu jakosci scian, zaakceptowanie istniejacych odchylek scian przez Inwestora.

Sprawdzenie umocowania kotkow w $cianach. Nalezy przeprowadzi¢ probne badanie wyrywania kolka z okre$leniem
sity wyrywajgcej - wymagane minimum 1,2 kN.



Pozostate wymagania wg instrukcji rm nr 334/96

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT

W g wskazan wspolnych

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Roboty objete ST odbiera Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie wpiséw do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogélne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1]PN-B-20130: 1999 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. ptyty styropianowe (PS-E)

[2]Instrukcja TTB nr 334/96 - Ocieplenie $cian zewnetrznych budynkoéw metoda lekka"

[3]Aprobata techniczna ITB : - AT -15-3662/99

D.04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonaniem korytowania pod chodniki i jezdnie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

— Wykonanie koryta na catej szeroko$ci parkingu, chodnikow, sciezek, placyku w gruncie kat. -1V — 14 i 15

cm glebokos¢ koryta.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST
B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdblne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania
Z nastgpujacego sprzetu:

- rtowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscic¢

wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym

prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na whasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Wymagania dotyczace transportu materialtow podano w ST D-04.02.01, D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta
oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inspektora nadzoru, w korzystnych
warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta



Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.
Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegltych do osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé¢ naciggniecie sznurkow lub linek
do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do
trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej i ST , tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru.
Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykonaé¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zaggszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na giehokos¢ zaakceptowana przez Inspektora nadzoru, dowiez¢é dodatkowy
grunt spelniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.
Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych lub
w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy
kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zage¢szczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Minimalna wartos¢ Isdla:

Strefa Innych drog

korpusu Autostrad i drog

ekspresowych Ruch cigzki

i bardzo cigzki

Ruch mniejszy

od ciezkiego

Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00

Na glebokosci od 20 do 50 cm od

powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciagzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie
powinien przekraczaé¢ 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do
+10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zagegszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy
mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosSci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podioza



Lp. Wyszczegblnienie badan

i pomiarow

Minimalna czestotliwo$é

badan i pomiarow

1 Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km

2 Réwnos$¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

6

Uksztaltowanie osi w

planie *

co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 Zageszczenie, wilgotnoscé

gruntu podtoza

w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie

rzadziej niz raz na 600 mz

*) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy

wykona¢ w punktach glownych tukow poziomych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podloza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm
i -5cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podloza)

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢é 4-metrowa tata zgodnie z norma BN-
68/8931-04 [4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fatg.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows z tolerancja
+0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Roéznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 ¢cm dla autostrad i drog
ekspresowych lub wigcej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie warto$ci modutow odksztalcenia, to warto$é
stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02 [3] nie
powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podioza
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wicksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtorne zageszczenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest mz (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa platnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

[1] PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

[2] PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

[3] BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie plyta

[4] BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata

[5] BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu



D.04.04.04. PODBUDOWA Z TLUCZNIA KAMIENNEGO

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem podbudow z ttucznia kamiennego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem podbudow
z thucznia kamiennego.

Podbudowe z thucznia kamiennego wykonuje sig, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowej, jako:
— podbudowe pomocnicza,

— podbudowe zasadnicza.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z thucznia kamiennego - czes¢ konstrukcji nawierzchni sktadajaca sie z jednej lub wiecej warstw
nosnych z ttucznia i klinca kamiennego.

1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z thucznia, wg PN-S-96023 [9], sa:

— kruszywo tamane zwykte: thuczen i kliniec, wg PN-B-11112 [8],

— woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujace rodzaje kruszywa, wedlug PN-B-11112 [8]:

— thuczen od 31,5 mm do 63 mm,

— kliniec od 20 mm do 31,5 mm,

— kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.

Inzynier moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane sposréd wymienionych w PN-S-
96023 [9], dla ktérych wymagania zostang okreslone w SST.

Jakos¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8], okreslonymi dla:

— klasy co najmniej Il - dla podbudowy zasadniczej,

— klasy Il'i 1l - dla podbudowy pomocniczej.

Do jednowarstwowych podbudow lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowa¢ kruszywo gatunku co najmniej 2.
Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej specyfikacji.

Tablica 1. Wymagania dla ttucznia i klinca, wg PN-B-11112 [8]

Lp. Wiasciwosci Klasa I Klasa 111

1 Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42 [7]:

a) po pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy, nie wigcej niz:

- w thuczniu

- w klincu

b) po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy w stosunku

do ubytku masy po pelnej liczbie obrotow, nie wiecej niz:

35

40

30

50

50

35

2 Nasiakliwos¢, wg PN-B-06714-18 [4], % m/m, nie wigcej

niz:

a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych

b) dla kruszyw ze skat osadowych



2,0

3,0

3,0

5,0

3 Odpornos¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06714-19 [5], %
ubytku masy, nie wiecej niz:

a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych

b) dla kruszyw ze skat osadowych

4,0

5,0

10,0

10,0

4 Odpornos¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej
metody bezposredniej, wg PN-B-06714-19 [5] i PN-B-11112
[8], % ubytku masy, nie wiecej niz:

- w klincu

- w thuczniu

30

nie bada si¢

nie bada si¢

nie bada si¢
Tablica 2. Wymagania dla ttucznia i klinca w zaleznosci od warstwy podbudowy tluczniowej, wg PN-B-11112 [8]
Lp. Wiasciwosci
Podbudowa
jednowarstwowa

lub podbudowa
zasadnicza
Podbudowa
pomocnicza

1 Uziarnienie, wg PN-B-06714-15 [2]

a) zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, odsianych
na mokro, % m/m, nie wigcej niz:

- w thuczniu

- w Kklincu

b) zawartos¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie
mniej niz:

- w thuczniu i w klincu

c) zawartos¢ podziarna, % m/m, nie wigcej niz:
- w thuczniu 1 w klincu

d) zawartos¢ nadziarna, % m/m, nie wigcej niz:
- w thuczniu 1 w klincu

3

4

75

15

15

4

5

65

25

20

2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-
12 [1], % m/m, nie wiecej niz:

- w tluczniu i w klincu 0,2 0,3

3 Zawartos¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-16
[3], % m/m, nie wigcej niz:

- w thuczniu

- w Kklincu

40

nie bada si¢

45

nie bada sie



4 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa

cieczy wg PN-B-06714-26 [6]:

- w thuczniu i w klincu, barwa cieczy nie ciemniejsza

niz: wzorcowa

2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z wodociagu, bez
specjalnych wymagan.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprze¢t do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z tlucznia kamiennego powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) rowniarek lub uktadarek kruszywa do rozktadania thucznia i klinca,

b) rozsypywarek kruszywa do roztozenia klinca,

¢) walcow statycznych gtadkich do zageszczania kruszywa grubego,

d) walcow wibracyjnych lub wibracyjnych zaggszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego klincem,

e) szczotek mechanicznych do usuniecia nadmiaru klinca,

f) walcow ogumionych lub stalowych gtadkich do koncowego dogeszczenia,

g) przewoznych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowe tluczniowg powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

Podbudowa ttuczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do
warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowsa tluczniowa powinna by¢ utozona warstwa odcinajaca lub
wykonane ulepszenie podtoza.

W przypadku zastosowania pomigdzy warstwg podbudowy tluczniowej a spoistym gruntem podtoza warstwy
odcinajacej albo odsaczajacej, powinien by¢ spetniony warunek nieprzenikania czastek drobnych, wyrazony wzorem:

15
85

15<

d

D

gdzie: Dis - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej albo

odsaczajacej,

dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

Geowlokniny przewidziane do uzycia pod podbudowe thuczniows powinny posiada¢ aprobate techniczng wydang
przez

uprawniong jednostke. W szczegdlnosci wymagana jest odpowiednia wytrzymato$¢ mechaniczna geowtdknin,
uniemoSliwiajaca ich przebicie ziarna thucznia oraz odpowiednie whasciwosci filtracyjne, dostosowane do uziarnienia
podioza gruntowego.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentacja projektowa lub
wedhug zalecen Inzyniera, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkdéw lub linek do wytyczenia robot w
odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubos¢ warstwy podbudowy z thucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru
najwiekszych ziarn ttucznia. Maksymalna grubo$¢ warstwy podbudowy po zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm.



Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé¢ w dwoch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztoSone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo rowniarki.
Grubosé roztoSonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiagneta
grubos¢ projektowana.

Kruszywo grube po roztoSeniu powinno byé przywatowane dwoma przejéciami walca statycznego, gladkiego o nacisku
jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé sie
od krawedzi i stopniowo przesuwaé si¢ pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie¢ w Kierunku osi jezdni.
Zageszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ si¢ od dolnej krawedzi i
przesuwa¢ si¢ pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego nalezy roztoSy¢ kruszywo
drobne w rownej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczania nalezy uzy¢ walca wibracyjnego o
nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo ptytows zageszczarka wibracyjna o nacisku jednostkowym co
najmniej 16 kN/mz. Grubos¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka, aby wszystkie przestrzenie
warstwy kruszywa grubego zostaty wypetnione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne, operacje rozktadania i
wwibrowywanie kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie penetrowaé
warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa
grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

Nastepnie warstwa powinna by¢ przywatowana walcem statycznym gladkim o nacisku jednostkowym nie mniejszym
niz 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania.

5.4. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem
robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:

— stwierdzenia czy sprzet budowlany do rozktadania i zageszczania kruszywa jest wlasciwy,

— okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej

grubosci warstwy po zageszczeniu,

— ustalenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika

zageszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzgtu do rozktadania i zageszczania, jakie
bedg stosowane do wykonania podbudowy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 400 m2 do 800 m2, a dtugos$¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 200
m.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego
utrzymania podbudowy obcigzg Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w pkt 2.3 i tablicach 1 i 2 niniejszych
OST.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3.Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z tlucznia kamiennego

Czestotliwos¢ badan

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalne ilosci
badan na dziennej

dzialce roboczej

Maksymalna powierzchnia

podbudowy

na jedno

badanie (m2)

1
2



3

Uziarnienie kruszyw

Zawartos¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie

Zawartos¢ ziarn nieforemnych w kruszywie

2 600

4

5

6

7

Scieralnosé¢ kruszywa

Nasigkliwos¢ kruszywa

Odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych

6000

i przy kazdej zmianie zrédta

pobierania materialow

6.3.2. Badania wiasciwosci kruszywa

Probki nalezy pobieraé w sposob losowy z roztoSonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢
na

biezaco przekazywane Inzynierowi.

Badania petne kruszywa, obejmujace ocene wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny by¢ wykonywane
przez Wykonawce z czestotliwoscia gwarantujaca zachowanie jakosci robot i zawsze w przypadku zmiany Zrodta
pobierania materiatdw oraz na polecenie Inzyniera. Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce
w sposob losowy, w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy z thucznia

kamiennego

Lp. Wyszczegodlnienie badan i pomiaréw Minimalna cz¢stotliwos¢ pomiarow

1 Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podiuzna

w sposob ciagly planografem albo co

20 m tatg na kazdym pasie ruchu

3 Rowno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe

co 100 m w osi jezdni i na jej

krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie*)co 100 m

7 Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce

roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na

400 m2

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz

raz na 2000 mz

8 Nosnos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 mz

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykona¢ w punktach glownych
tukow poziomych.

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej
lezacej o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji projektowe;j.

6.4.3. Rowno$¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [11].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrows lata.

Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac:

— 12 mm dla podbudowy zasadniczej,



— 15 mm dla podbudowy pomocniczej.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja +0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢
+1cm,-2cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

0Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub o wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drég.

6.4.7. Grubos¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze rézni¢ si¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:

— dla podbudowy zasadniczej + 2 cm,

— dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.

6.4.8. Nosno$¢ podbudowy

Pomiary nosnosci podbudowy nalezy wykonaé¢ zgodnie z BN-64/8931-02 [10].

Podbudowa zasadnicza powinna spetnia¢ wymagania dotyczace nosnosci, podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania nosnosci podbudowy zasadniczej w zaleznosci od kategorii ruchu

Kategoria ruchu

Minimalny modut odksztalcenia mierzony przy uzyciu

plyty o srednicy 30 cm (MPa)

Pierwotny Mi

E Wtérny M

E
Ruch lekki

Ruch lekko sredni i sredni

100

100

140

170

Pierwotny modut odksztatcenia podbudowy pomocniczej mierzony ptyta o srednicy 30 cm, powinien by¢ wigkszy od
50 MPa.

Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtornego modutu odksztatcenia M

edo

pierwotnego modutu odksztatcenia Mi

E jest nie wigkszy od 2,2.

I

E

1
E

M

M

<22

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w punkcie 6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostana wykonane
na koszt Wykonawcy.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewni to
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na whasny koszt poszerzy¢ podbudowg przez
spulchnienie warstwy na petna grubosé, do potowy szerokosci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy
utwardzonego pobocza), dotozenie materiatu i powtorne zaggszczenie.

6.5.2. Niewltasciwa grubosé¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokosé,
zgodnie z decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyrownane i
ponownie zaggszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi
ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.

6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbgdne
do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.



Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci
podbudowy wynikto z niewlasciwego wykonania rob6t przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest mz (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z thucznia kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiakliwosci

. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia
. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych
. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles

. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

. PN-5-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obciagzenie ptyta

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
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D.05.01.03. NAWIERZCHNIA ZWIROWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni Zwirowe;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni Zwirowej i keramzytowej.

Nawierzchnie Zwirowa mozna wykonywaé¢ na drogach obcigzonych ruchem bardzo lekkim i lekkim.
Najkorzystniej jest wykonywaé ja w okolicach obfitujacych w kruszywa naturalne.

Nawierzchnie Zwirowa mozna wykonywa¢ jednowarstwowo lub dwuwarstwowo i uktadaé na:

— podtozu gruntowym naturalnym, w przypadku gdy jest to grunt przepuszczalny - dwuwarstwowo,

— podtozu gruntowym ulepszonym np. wapnem, popiotami lotnymi z wegla brunatnego lub

cementem, w przypadku gdy jest to grunt nieprzepuszczalny - jednowarstwowo,

— warstwie odsaczajacej, w przypadku gdy podtozem jest grunt nieprzepuszczalny - dwuwarstwowo.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nie przystosowana do szybkiego ruchu samochodowego ze
wzgledu na pylenie, nierdwnosci, ograniczony komfort jazdy - wibracje i hatas, jak np. nawierzchnia thuczniowa,
brukowcowa lub Zwirowa.

1.4.2. Nawierzchnia Zwirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktorej warstwa $cieralna jest
wykonana z mieszanki Zwirowej bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdblne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Materialy do nawierzchni Zwirowych

Mieszanka Zwirowa powinna mie¢ optymalne uziarnienie. Krzywa uziarnienia mieszanki powinna miesci¢ sie w
granicach krzywych obszaru dobrego uziarnienia, podanych na rys. 1. Sktad ramowy uziarnienia podano w tablicy 1.
Kruszywo naturalne uzyte do mieszanki Zwirowej powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [2] i PN-B-11113
[3], a ponadto wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 [4] dla mieszanki o uziarnieniu:

— od 0 do 20 mm, WP powinien wynosi¢ od 25 do 40,

— od 0 do 50 mm, WP powinien wynosi¢ od 55 do 60.

Tablica 1. Sktad ramowy uziarnienia optymalnej mieszanki Zwirowej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia

Wymiary przechodzi przez sito, % wag.

oczek

kwadratowych

sita

nawierzchnia jednowarstwowa lub

warstwa gorna nawierzchni

dwuwarstwowej

warstwa dolna nawierzchni

dwuwarstwowej

mmaibiab

50 - --100

20--10067

12 -92 88 54

4 86 64 65 30

268474919

0,544262811

0,075158123

Rysunek 1. Obszar uziarnienia optymalnych mieszanek Zwirowych



3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni Zwirowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni Zwirowej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

— koparek i tadowarek do odspajania i wydobywania gruntu,

— spycharek, réwniarek lub sprze¢tu rolniczego (phugi, brony, kultywatory) do spulchniania,

rozktadania, profilowania,

— sprzetu rolniczego (glebogryzarki, ptugofrezarki, brony talerzowe, kultywatory) lub ruchomych

mieszarek do wymieszania mieszanki optymalnej,

— przewoznych zbiornikéw na wode do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazonych w urzadzenia

do rownomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

— walcow statycznych trojkotowych lub dwukotowych, lekkich i srednich,

— walcow wibracyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie Zwirowsa powinno speliaé wymagania okreslone w ST D-04.01.01 ,,Koryto wraz
z

profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

Podtoze powinno by¢ odwodnione w przypadku gruntu nieprzepuszczalnego poprzez utozenie warstwy odsaczajacej z
piasku o wskazniku wodoprzepuszczalnosci wigkszym od 8 m/dobe, wedtug zasad okreslonych w ST D-04.02.01
»,Warstwy odsaczajace i odcinajace”.

Zamiast warstwy odsaczajacej podtoze gruntowe mozna ulepszy¢ stabilizujac je wapnem, cementem lub popiotami
lothymi z wegla brunatnego wedtug zasad okreslonych w ST D-04.05.00 ,,Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntow
lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi”.

Grubos¢ warstwy ulepszonego podioza, jezeli nie zostata okreslona w dokumentacji projektowej, powinna wynosi¢ 15
cm, a jej spadek poprzeczny od 4 do 5%.

5.3. Wykonanie nawierzchni Zwirowej

5.3.1. Projektowanie sktadu mieszanki Zwirowej

Projekt sktadu mieszanki powinien by¢ opracowany w oparciu o:

a) wyniki badan kruszyw przeznaczonych do mieszanki Zwirowej, wg wymagan p. 2.2,

b) wyniki badan mieszanki, wedlug wymagan podanych w punkcie 2.2,

c) wilgotnos¢ optymalna mieszanki okreslona wg normalnej proby Proctora, zgodnie z norma PN-B-04481

[1].

5.3.2. Odcinek prébny

Wymagania dotyczgce wykonania odcinka probnego podano w ST D-05.01.00 ,,Nawierzchnie gruntowe. Wymagania
ogolne” pkt 5.3.

5.3.3. Whudowanie i zageszczanie mieszanki Zwirowej

Mieszanka Zwirowa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki.

Grubos¢ roztoSonej warstwy mieszanki powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé
projektowana, tj.:

a) dla nawierzchni jednowarstwowej (na podtozu ulepszonym) od 8 do 12 cm,

b) dla kazdej warstwy nawierzchni dwuwarstwowej (na podtozy gruntowym lub warstwie odsaczajacej) od 10

do 16 cm.

Mieszanka po roztoSeniu powinna byé zageszczona przejsciami walca statycznego gladkiego. Zageszczanie
nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé sie od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami
podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w Kierunku jej osi. Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym

spadku nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w
kierunku jej gornej krawedzi. Zageszczenie nalezy kontynuowaé do osiagniecia wskaznika zaggszczenia

podanego w SST, a w przypadku gdy nie jest on okreslony, do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie

mniejszego niz 0,98 zaggszczenia maksymalnego, okreslonego wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PNB-



04481 [1] i BN-77/8931-12 [6].

Wilgotnos¢ mieszanki Zwirowej w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej. W
przypadku gdy wilgotnos¢ mieszanki jest wyzsza o wiecej niz 2% od wilgotnosci optymalnej, mieszanke nalezy
osuszy¢ w sposob zaakceptowany przez Inzyniera, a w przypadku gdy jest nizsza o wigcej niz 2% - zwilzy¢
okreslong iloscia wody. Wilgotnos¢ mozna bada¢ dowolng metoda (zaleca sie piknometr polowy lub
powietrzny).

Jezeli nawierzchnie Zwirowa wykonuje sie dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna byé wyprofilowana i
zageszezona z zachowaniem wymogow jak wyzej.

5.4. Utrzymanie nawierzchni Zwirowej.

Nawierzchnia Zwirowa po oddaniu do eksploatacji powinna by¢ pielegnowana. W pierwszych dniach po wykonaniu
nawierzchni nalezy dba¢, aby byla ona stale wilgotna, zraszajac ja woda ze zbiornikéw przewoznych.
Nawierzchnia powinna by¢ rownomiernie zajezdzana (dogeszczana) przez samochody na catej jej szerokosci, w okresie
2 tygodni, w zwiazku z czym zaleca si¢ przektadanie ruchu na r6zne pasy przez odpowiednie ustawienie zastaw.
Pojawiajace si¢ wklesniccia po okresie pielegnacji wyrownuje si¢ kruszywem po uprzednim wzruszeniu nawierzchni za
pomoca oskardow. Wczesne wyréwnanie wklesnie¢ zapobiega powstawaniu wybojow. Jezeli mimo tych zabiegow
tworza si¢ wyboje, uszkodzone miejsca nalezy wyciaé pionowo i usunaé, dosypaé $wiezej mieszanki Zwirowej,
wyprofilowaé i zagesci¢ wibratorem ptytowym lub recznym ubijakiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do produkcji
mieszanki Zwirowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci nawierzchni Zwirowej

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni Zwirowej podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw

1 Uksztattowanie osi w planie

€0 100 m oraz w punktach gtownych tukow poziomych

2 Rzedne wysokosciowe co 100 m

3 Rowno$¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

4 Roéwnos¢ poprzeczna 10 pomiaréw na 1 km

5 Spadki poprzeczne

10 pomiaréw na 1 km oraz w punktach glownych tukow

poziomych

6 Szerokos¢ 10 pomiardéw na 1 km

7 Grubo$¢ 10 pomiaréw na 1 km

8 Zageszczenie 1 badanie na 600 m2nawierzchni

6.3.2. Uksztaltowanie osi nawierzchni

Os nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunicta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

6.3.3. Rzedne wysokosciowe

Odchylenia rzednych wysokosciowych nawierzchni od rzednych projektowanych nie powinno by¢ wigksze niz
+lcmi-3cm.

6.3.4. Réwno$¢ nawierzchni

Nierownosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ tatg 4-metrows, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [5].
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrows tatg. Nierdéwnos$ci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 15
mm.

6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows z
tolerancjg + 0,5%.

6.3.6. Szerokos¢ nawierzchni

Szerokos¢ nawierzchni nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz -5 cm i +10 cm.

6.3.7. Grubos¢ warstw

Grubos¢ warstw nalezy sprawdzaé przez wykopanie dotkéw kontrolnych w potowie szerokosci nawierzchni.
Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

6.4. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia nalezy przeprowadza¢ na podstawie oceny wizualnej oraz pomiaréw wykonanych co
najmniej w 10 punktach na 1 km i poréwnaniu zgodnoséci wykonanych elementéw odwodnienia z dokumentacja
projektowa.

Pochylenie niwelety dna rowéw halezy sprawdza¢ co 100 m. Stwierdzone w czasie kontroli odchylenie spadkéw od
spadkow projektowanych nie powinno by¢ wigksze niz £ 0,1%, przy zachowaniu zgodnosci z projektowanymi
kierunkami odprowadzenia wod.



6.5. Zageszczenie nawierzchni

Zageszczenie nawierzchni nalezy bada¢ co najmniej dwa razy dziennie, z tym, ze maksymalna powierzchnia
nawierzchni przypadajaca na jedno badanie powinna wynosi¢ 600 mz. Kontrole zageszczenia nawierzchni mozna
wykonywaé¢ dowolng metoda.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest mz (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni Zwirowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

2. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. $wir i mieszanka

3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

4. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

6. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.



D.07.06.01. OGRODZENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonywaniem ogrodzen.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogblna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy.

1.3. Zakres robot objetych OST:

Wykonanie ogrodzenia :

- z siatki metalowej zgrzewanej na stupkach stalowych obsadzonych w cokole Zelbetowym,

- bramy i furtki z profili stalowych zamknietych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem si¢ niepozadanych intruzow spoza pasa
drogowego, tj. ludzi, zwierzat i pojazdoéw, mogacych niebezpiecznie zaktoci¢ ruch na drodze.

1.4.2. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu zgrzewana w postaci paneli 1,5x2,5m o réznych wielkosciach oczek.
1.4.3. Stalowa brama dwuskrzydtowa 1,5%3,0m i furtka 1,2x1,50m z profili zamknigtych ocynkowanych 50x50x3mm.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogrodzenia drogi nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa lub SST.

1. Bramy i furtki powinny odpowiada¢ typem i konstrukcjg rodzajowi ogrodzenia zastosowanego

2. Materiaty na bramy i furtki powinny spetnia¢ wymagania przewidziane dla elementow ogrodzenia.

w zakresie trwatosci ogrodzenia

1. Ogrodzenia powinny zachowywa¢ trwato$¢ co najmniej przez 15 lat. W zwigzku z tym metalowe elementy
ogrodzenia powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez powtoki cynkowe lub inne powtoki

zaakceptowane przez Inzyniera.

2. Samodzielnie pracujace sekcje ogrodzenia powinny stanowi¢ odcinki nie dtuzsze jak 150 m, z tym, ze na

terenach wystepowania zwierzyny zaleca sie, aby dtugos¢ sekcji wynosita okoto 50 m. Granice sekcji powinny
stanowi¢ shupki wzmocnione sko$nymi podporami w ptaszczyznie pracy ogrodzenia.

3. Ogrodzenie powinno by¢ tatwo wymienialne w celu utatwienia naprawy uszkodzen lub potrzeby

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzefi, objetych niniejsza OST, sa:

— siatki metalowe,

— liny stalowe,

— stupki metalowe i elementy metalowe potaczeniowe,

— materialy do wykonania fundamentéw betonowych ,,na mokro”.

2.3. Wymagania dla materialow

2.3.1. Siatki metalowe

2.3.1.1. Siatka pleciona $limakowa

Siatka pleciona §limakowa (przyktad: zatacznik 11.1, pkt 11.1.2.a) powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym
przez BN-83/5032-02 [40], podanym w tablicach 1 i 2.

Dtugos$¢ dostarczanej przez producenta siatki, zwinietej w rolke, powinna wynosi¢ od 10 do 25 m. Odchytki dtugo$ci
nie powinny przekracza¢ + 0,1 m dla wielkosci 30 oraz + 0,2 m dla siatek wielkosci od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen. Spirala powinna by¢ wykonana z
jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢ przeprowadzone przez potaczenie spirali wszystkimi zwojami.
Konce spirali z obydwu stron powinny by¢ réwno obcigte w odlegtosci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.
Siatki w rolkach nalezy przechowywaé¢ w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujaco.

Drut w siatce powinien by¢ okragty, cynkowany, ze stali ST1 wedlug PN-M-80026 [31]. Dopuszcza si¢ pokrywanie
drutu innymi powlokami, pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera. Wytrzymatos¢ drutu na rozciaganie
powinna wynosi¢ co najmniej 588 MPa (dopuszcza sie wytrzymatos¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji
przez Inzyniera.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalna srednica drutu i masa siatki plecionej slimakowej wedtug BN-83/5032-02
[40]

Wielkos¢ Nominalny wymiar oczka Nominalna Orientacyjna

siatki Wymiar boku oczka
Dopuszczalne odchytki



boku oczka
srednica drutu
mm
masa 1 mz
siatki kg
30
30
+21
2,0
2,2
2,3
19
2,4
2,6
40
40
+2,8
2,2
2,4
2,5
2,6
1,8
2,1
2,2
2,4
50
50
+2,8
2,0
2,5
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
1,2
1,8
2,2
2,3
2,5
2,7
2,8
2,9
60
60
+3,4
2,5
2,8
3,0
3,5
4,0
1,4
1,7
2,1
4,9
5,0
70
70
+34



3,0

35

4,0

18

2,4

3,0

Odchytki prostopadtosci ksztattu bokéw oczka nie powinny przekraczaé¢ + 10o0.

Tablica 2. Szeroko$¢ siatki plecionej slimakowej dostarczanej przez producenta, wedtug BN-83/5032-02 [40]
Wielkos¢

siatki

Szerokos¢ siatki, mm

(w wykonanym ogrodzeniu jest to wysokos¢ siatki)

30

od 40do 70

1500

1500

1750

1750

2000

2250

2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokos¢ siatki mierzy sie tacznie z wystajacymi koncami drutow.

2. Dopuszczalne odchytki szerokosci siatki nie powinny przekracza¢ + 0,6 dtugosci boku

oczka

3. Po porozumieniu miedzy producentem i odbiorca dopuszcza si¢ wykonanie siatek o

innych szerokosciach

Najmniejsza nominalna srednica drutu w siatce powinna wynosi¢ 2 mm. Odchytki $rednic drutow powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchylki $rednic drutdbw w siatce plecionej slimakowej, wedtug PN-M-80026 [31]

Nominalna $rednica drutu, mm Dopuszczalna odchytka drutu ocynkowanego, mm

od 2,0 do 3,0 + 0,08 - 0,03

od 3,1do4,0+0,10-0,04

Drut powinien by¢ ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z wyzsza doktadnoscia ocynkowania, okreslong zgodnie z
PN-M-80026 [31] (tablica 4).

Tablica 4. Grubos¢ powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego, w siatce plecionej slimakowej, wg PN-M-80026 [31]
Srednica drutu, mm Minimalna ilos¢ cynku, g/mz

0od2,0do25

od 2,51 do 3,6

od 3,61 do 4,0

70

80

90

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M-80026 [31] na Zadanie odbiorcy, ma obowigzek wystawi¢
zaswiadczenie zawierajace m.in. wyniki przeprowadzonych badan, w tym sprawdzenia grubosci powtoki cynkowej
wedhug PN-M-80006 [30].

Siatki metalowe innych typow, jak np. siatka zwijana z drutu, siatka o splocie tkackim, siatka jednolita z cietej blachy
stalowej (przyktady: zatgcznik 11.1, pkt 11.1.2), siatka zgrzewana, siatki skrecane z roznymi ksztaltami oczek, siatka w
ramach stalowych (przyktad: zatacznik 11.1, pkt 11.1.4), itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w punkcie
2.3.1.1 niniejszej OST, z wyjatkiem zalecen nawiazujacych bezposrednio do cech siatki plecionej §limakowej.
Wszystkie odstepstwa i zmiany w stosunku do wymagan okreslonych w p. 2.3.1.1 Wykonawca powinien przedstawi¢
do akceptacji Inzyniera.

2.3.4. Stupki i elementy metalowe

2.3.4.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow

Shupki metalowe ogrodzen mozna wykonywa¢ z ocynkowanych rur okragtych i wyjatkowo o ksztatcie kwadratowym
lub prostokatnym wzglednie z ksztattownikéw: katownikéw, ceownikow (w tym: czesciowo zamknietych) i
dwuteownikow, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera.

Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkow nalezy przyjmowaé zgodnie z tablicami od 7 do 13.

Tablica 7. Rury stalowe okragte bez szwu walcowane na gorgco wedtug PN-H-74219 [10]

Srednica Grubos¢ Masa 1 m, Dopuszczalne odchytki, %



zewngetrzna,
mm

scianki,

mm

kg/m

srednicy
zewngtrznej
grubosci
scianki

51,0

54,0

57,0

60,3

63,5

70,0

76,1

82,5

88,9

101,6

od 2,6 do 12,5
od 2,6 do 14,2
od 2,9 do 14,2
od 2,9 do 14,2
od 2,9 do 16,0
od 2,9 do 16,0
od 2,9 do 20,0
od 3,2 do 20,0
od 3,2 do 20,0
od 3,6 do 20,0
od 3,10do 11,9
od 3,30 do 13,9
od 3,87 do 15,0
od 4,11 do 16,1
od 4,33 do 18,7
od 4,80 do 21,3
od 5,24 do 27,7
od 6,26 do 30,8
od 6,76 do 34,0
od 8,70 do 40,2
+1,25

+15

Tablica 8. Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [11]
Srednica Grubos¢ Masa 1 m rury Dopuszczalne odchytki, %
zewnetrzna,
mm

scianki,

mm

kg/m

srednicy
zewnetrznej
grubosci
scianki

51,0

54,0

57,0

60,3

63,5
0d2,9do5,6
0od 2,9do 8,0
od 2,9 do 10,0



od 7,1do 10,0

od 7,1do 10,0

od 3,44 do 6,27

od 3,65 do 9,04

od 3,87 do 11,60

od 9,34 do 12,40

od 9,90 do 13,20

+1,0

+15

2.3.4.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] lub innej zaakceptowanej przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewngtrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci tusek, peknigé, zawalcowan i
naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace
sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:

— dlugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

— dhugosciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugoéci doktadnych ponizej 3 m z

naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalna odchytka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla

dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5mmnalm
dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-
07 [16], PN-H-84018 [13], PN-H-84019 [14], PN-H-84030-02 [17] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [12].

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglgdnie w opakowaniu uzgodnionym ze
sktadajagcym zamowienie. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy srednic 31,8 mm i wigkszych i
grubosci $cianek 3,2 mm i wigkszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy srednic i grubosci mniejszych).
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.
2.3.4.3. Wymagania dla tacznikow metalowych do mocowania elementéw ogrodzenia

Wszystkie drobne ocynkowane taczniki metalowe przewidziane do mocowania migdzy sobg elementéw ogrodzenia jak
sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknig¢ naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.
Wiasnosci mechaniczne tacznikow powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054 [34], PN-M-82054-03 [35] lub
innej uzgodnionej.

Do kazdej partii dostawy, na Zadanie sktadajacego zaméwienie, powinno by¢ wystawione przez wytworce
zaswiadczenie zawierajace co najmniej: date wystawienia zaswiadczenia, nazwe i adres wytworni, oznaczenie wyrobu,
liczbe dostarczonych sztuk, ew. mase partii, wyniki badan oraz podpis i piecze¢ wytworni.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od
wielko$ci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem.

Minimalna grubos¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania: a) umiarkowanych 8 um, b)
ciezkich - 12um, zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651 [9].

2.3.4.4. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewiduja wykonanie spawanych potaczen elementéw ogrodzenia, to
drut spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania PN-M-69420 [28], odpowiednio dla spawania gazowego
acetylenowotlenowego

lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementow taczonych, lub od 6 do 8 mm gdy elementy taczone sa
grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smardw.

Wytrzymato$¢ drutéw na rozcigganie powinna wynosié:

Srednica drutu, mm Wytrzymalo§é na rozciaganie

od 1,2 do 1,6 od 750 do 1200 MPa

od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa

powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty moga by¢ dostarczane w kregach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutdéw powinny sktadaé¢ si¢ z jednego
odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane. Kazdy krag drutu powinien by¢ zwigzany migkkim drutem co
najmniej w trzech miejscach. Drut na szpulach powinien sktada¢ si¢ z jednego odcinka o regularnych i niesplatanych



zwojach, nawinietych regularnie i $cisle na catej szerokosci szpuli. Prety w pakietach powinny by¢ zwigzane miekkim
drutem, co najmniej w dwoch miejscach, w wigzki o masie od 10 do 40 kg. L.aczna maksymalna masa pakowanych
drutéw i pretdw nie powinna przekraczaé¢ 50 kg netto. Kazdy krag, szpula drutu i wigzka pretow powinna mie¢
przywieszke co najmniej z danymi: nazwa wytworcy, oznaczeniem wyrobu, numerem partii drutu (pretow), masa netto,
potwierdzeniem kontroli o jakosci wyrobu.

Do kazdej partii drutow wytworca powinien dostarczyé zaswiadczenie, w ktorym podane sg nastgpujace wyniki badan:
ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiarow, sprawdzenie sktadu chemicznego, sprawdzenie wytrzymatosci drutu na
rozciaganie, sprawdzenie sprezystosci drutu, sprawdzenie kregéw drutu i pakowania oraz stwierdzenie zgodno$ci
wiasnos$ci drutow lub pretéw z norma.

Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych od czynnikow wywotujacych korozje.
2.3.4.5. Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by¢ z cynku o
czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02 [38]. Minimalna grubo$¢ powtoki
cynkowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 15, a pomiar tej grubosci powinien odpowiadaé¢ zaleceniom
PNH-

04623 [8].

Tablica 15. Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji atmosferycznej, wg
BN-89/1076-02 [38]

Agresywnosé¢ korozyjna

atmosfery

Minimalna grubos¢ powtoki, pm,

przy wymaganej trwatosci w latach

wg PN-H-04651 [9] 10 20

Umiarkowana

Ciezka

120

160 M

160

200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub wigksza liczba warstw powloki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistoéci. Nie moze ona wykazywa¢ widocznych
wad, jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

2.3.5. Materiaty do wykonania fundamentéw betonowanych ,,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnosé¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem mieszankg
betonows, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki betonowe;j.

Klasa betonu, jesli w dokumentacji projektowej lub SST nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 15 lub B 20 lub zgodna
ze wskazaniami Inzyniera. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [2]. Sktadnikami betonu sg: cement,
kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i spetnia¢ wymagania PN-B-19701 [6].
Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08 [42].

Kruszywo do betonu (piasek, Zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo tamane) powinno
spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [4].

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1 i spetnia¢ wymagania PN-B-32250 [7]. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢
wode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewiduja to dokumentacja projektowa, SST lub
wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobor powinien by¢
dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania PN-B-23010 [5].

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub wskazania Inzyniera. Prety
zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251 [3]. Stal dostarczona na budoweg powinna by¢ zaopatrzona w
zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej gatunek. Wtasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny
odpowiada¢ postanowieniom PN-B-03264 [1].

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje si¢ w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego, jak: szpadle,
dragi stalowe, mtotki, obcegi, wyciagarki do napinania linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowaé: srodki transportu, Zurawie
samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki, mate betoniarki przewozne do wykonywania



fundamentow betonowych ,,na mokro”, przewozne zbiorniki do wody, sprzet spawalniczy, itp., pod warunkiem
zaakceptowania przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

Siatke metalowa nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych ja przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Siatke bezwezetkowa cigzka z tworzyw sztucznych nalezy przewozi¢ powszechnie stosowanymi srodkami transportu,
w warunkach zabezpieczajacych ja przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg moga by¢ dostarczane na bebnach drewnianych, metalowych lub w kregach. Liny
nalezy przewozi¢ w warunkach nie wptywajacych na zmiang wtasnosci lin.

Rury stalowe na stupki przewozi¢ mozna dowolnymi srodkami transportu. W przypadku zatadowania na srodek
transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Ksztaltowniki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu luzem lub w wigzkach. Wigzki wigze sie drutem
stalowym lub tasma stalowa w dwadch miejscach, w odlegtosci okoto 500 mm od koncoéw. Drut i tasma uzyta do
wigzania wigzek powinna by¢ o takiej wytrzymatoSci na rozciaganie, ktora gwarantuje, ze w czasie zatadunku,
transportu i wytadunku nie nastapi zerwanie wigzania. Wiazania nie nalezy uzywac jako zaczepy dla zawiesi, w
przypadku przemieszczenia wyrobu. W przypadku tadowania na $rodek transportu wiecej niz jednej partii wyrobow,
nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw pometalizowanych zalecana jest 0Stroznose,
ze wzglgdu na podatnos¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne wystepujace przy uderzeniach.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i
uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczaniem si¢, np. za pomoca tasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed korozja, zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6ot podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania ogrodzen

W zaleznosci od wielkosci robot, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres rob6t ogrodzeniowych
wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

Przed wykonaniem wtasciwych robot ogrodzeniowych nalezy wytyczy¢ trase ogrodzenia w terenie na podstawie
dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera.

Do podstawowych czynnosci, objetych niniejsza OST, przy wznoszeniu ogrodzen naleza:

wykonanie dotéw pod stupki,

— wykonanie fundamentow betonowych pod stupki,

— ustawienie stupkow (metalowych, Zelbetowych),

— wykonanie wiasciwego ogrodzenia (rozpiecie siatki metalowej),

— wykonanie bram i furtek.

5.3. Wykonanie dolow pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w
planie co najmniej 0 20 cm wigksze od wymiaréw stupka, a gtebokos¢ od 0,8 do 1,2 m.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykona¢ doty pod stupki narozne,
bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokona¢ podziatu odcinkow prostych na mniejsze odlegto$ci:

a) dla siatki po od 3 do 6 m, z tym, ze przy wysokosci siatki przekraczajgcej 2,2 m - po ok. 2 m,

b) dla ogrodzenia Zelbetowego - rowne dtugosciom desek prefabrykowanych,

i w takich odlegtosciach wykona¢ doty pod stupki posrednie.

Nalezy dazy¢, aby odlegtosci miedzy stupkami posrednimi byty jednakowe we wszystkich odcinkach ogrodzenia.

5.4. Wykonanie fundamentéw betonowych pod shupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku
albo oprawione w bloczki betonowe formowane na terenie budowy i dostarczane do miejsca budowy ogrodzenia. Po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, stupki betonowe moga by¢ oblozone kamieniami lub gruzem i przysypane ziemia.
Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napelni¢ otwor mieszanka betonowa odpowiadajaca wymaganiom punktu
2.3.6. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonywany ,,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywac¢ do dalszych prac
(np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie
wykonywania fundamentu jest nizsza od 100C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkéw

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich



wierzchotki powinny znajdowaé si¢ na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mieé¢ zaspawany gorny otwor rury.
Stupki koficowe, narozne, bramowe oraz stojace na zatamaniach ogrodzenia o kacie wigkszym od 150 nalezy
zabezpieczyé przed wychylaniem si¢ ukosnymi stupkami wspierajacymi, ustawiajac je wzdhuS biegu ogrodzenia pod
katem okoto od 30 do 450. Zamiast ukosnych stupkow wspierajacych, mozna przy ogrodzeniowych stupkach
Zelbetowych zastosowaé, za zgoda Inzyniera, bloczki oporowe (betonowe lub kamienne) osadzone w czasie ustawiania
stupka w dole (przyktady w zat. 11.3).

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek usztywniajacych przez
posiadanie odpowiednich uszek lub otworow do zaczepow i hakow metalowych. Stupki koncowe, narozne i bramowe
powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich siatki.

5.6. Rozpiccie siatki ogrodzeniowej

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to nalezy rozwiesi¢ trzy linki (druty) usztywniajace: u gory,
na dole i w srodku ogrodzenia i przymocowaé je do stupkéw. Do stupkow koncowych, naroznych i bramowych linki
musza by¢ starannie przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagiete do tytu na okoto 10 cm i okrecone na
biezacym drucie). Linki powinny by¢é umocowane tak, aby nie mogly przesuwa¢ si¢ i wywiera¢ nacisku na stupki
narozne i bramowe, a w przypadku zerwania si¢, aby zwalniaty siatke tylko migdzy stupkami. Linki napina si¢
wyciggarkami wzgle¢dnie ztgczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym sposobem zaakceptowanym
przez Inzyniera. Nie nalezy zbyt silnie napina¢ linek, aby nie oddziatywatly one ujemnie na stupki narozne lub
bramowe.

Siatke metalowa przymocowuje sie¢ do stupkdéw koncowych, naroznych i bramowych za pomoca pretow ptaskich lub
zaokraglonych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Siatke¢ napina si¢ w sposob podobny do napinania
linek i przymocowuje si¢ (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Gérng krawedz siatki
metalowej nalezy taczy¢ z linka zaginajac na niej poszczegolne druty siatki. Siatka powinna by¢ napigta sztywno,
jednak tak, aby nie ulegaly znieksztalceniu jej oczka.

5.7. Wykonanie siatki w ramach

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to siatka powinna by¢ umieszczona w ramach z kagtownika
(np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm) lub innego ksztattownika zaakceptowanego przez Inzyniera.
Zaleca si¢ stosowanie jednakowych odlegtos$ci migedzy stupkami, w celu zachowania mozliwie jednego wymiaru ramy.
Krotsze ramy mozna wykona¢ przy naroznikach i bramach. Gorne krawedzie ram ogrodzenia powinny by¢ zawsze
poziome.

Przeswity migdzy rama a stupkiem nie powinny byé wigksze niz 8 do 10 cm.

Ramy z siatkg umieszcza sie miedzy stupkami i przymocowuje do stupkdéw w sposdb zgodny z dokumentacja
projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera (przyktady mocowania ram do stupkéw podano w zataczniku 11.4). W
celu unikniecia wydtuzenia lub kurczenia sie ram pod wptywem temperatury zaleca si¢ mocowaé¢ ramy do stupkéw za
pomocg $rub i ptaskownikow z otworami podtuznymi.

5.8. Wykonanie spawanych zlacz element6w ogrodzenia

Z}acza spawane elementéw ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011 [27].

Wytrzymato$¢é zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powinny
przekracza¢ + 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i £ 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i naktadkowych, pomigdzy przylegajacymi do siebie ptaszczyznami nie powinien
by¢ wiekszy niz 1 mm.

Z%acza spawane nie powinny mie¢ wad wigkszych niz podane w tablicy 16. Inzynier moze dopusci¢ wady wicksze niz
podane w tablicy 16 jesli uzna, ze nie maja one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne ogrodzenia.

5.8. Wykonanie bram i furtek

Bramy i furtki nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa lub SST, a w przypadku braku wystarczajacych
ustalen ich lokalizacje, konstrukcje i wymiary ustala Inzynier.

Zaleca sie wykonanie bram i furtek z katownikéw (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm) lub innych
ksztaltownikow z wypelnieniem ram siatkami metalowymi (przyktad podano w zataczniku 11.1 pkt 11.1.5).

Kasyda brama i furtka powinna by¢ kompletna z niezbednym wyposazeniem jak zawiasy, rygle, zamki itp.

5.9. Roboty utrzymaniowe przy ogrodzeniach

5.12.1. Malowanie ogrodzen metalowych

Ocynkowang siatke, stupki i inne elementy metalowe ogrodzenia nalezy malowaé¢ pierwszy raz po zaobserwowaniu
pojawiania si¢ rdzy, a nastepnie przecietnie co 4 do 5 lat w celu zabezpieczenia stali przed korozja.

Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wytacznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do 200C; nie nalezy malowa¢ pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +50C, jak
réwniez malowa¢ metoda natryskowa w temperaturze ponizej +150C oraz podczas wystepujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad przy malowaniu ogrodzen:

— z powierzchni stali nalezy usunaé¢ bardzo starannie pyl, kurz, plesnie, ttuszcz, rdzg, zgorzeling, ew. stara, luszczaca
si¢ farbe iinne zabrudzenia, zmniejszajace przyczepnos¢ farby do podtoza; przez zmywanie, usuwanie przy uzyciu
szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatéw $ciernych, piaskowanie, odpalanie, lugowanie lub przy
zastosowaniu innych srodkow, zgodnie z wymaganiami PN-H-97051 [24] i PN-1SO-8501-1 [36],



— przed malowaniem nalezy wypeti¢ wgtgbienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitow lub szpachlowek
ogblnego stosowania, a nastepnie - wygtadzi¢ i zeszlifowa¢ podtoze pod farbe,

— do malowania mozna stosowa¢ farby ogélnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego, dobrej jakosci, z
nie przekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe, itp.)

oraz

c) rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowanej farby,

— farbe dtuzej przechowywang nalezy przygotowa¢ do malowania przez usuniecie ,,kozucha” (zestalonej substancji
blonotworczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potaczenie lzejszych i cigzszych sktadnikow farby),
rozcienczenie zbyt zggstniatej farby, ew. przecedzenie (usunigcie nierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ew. metoda natryskowsa (pistoletami
elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farba nawierzchniows, przy czym
kazda nastgpna warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnigciu warstwy poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 [25].

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg SST lub Inzynier na wniosek
Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania si¢ stupka metalowego z betonem fundamentu, ze
wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach i pojawianie si¢ rdzawych zaciekow sygnalizujacych
korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i srodowiska, z niskg zawartoscia
m.in.

niearomatycznych rozpuszczalnikdw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inzyniera badania na zawartos¢ szkodliwych sktadnikow (np. trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).
Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwa¢ do izolowanych
zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

5.12.2. Naprawa ogrodzen

Naprawa ogrodzen moze polega¢ na wymianie elementoéw zniszczonych na nowe lub na doprowadzeniu starych
elementow do stanu wiasciwego dla catosciowych funkcji ogrodzenia.

Zakres napraw ogrodzenia powinien by¢ okreslony w dokumentacji projektowej, SST lub wytycznych Zamawiajacego.
Wszystkie elementy przewidziane do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ demontowane bez powodowania
zbednych uszkodzen.

Naprawione fragmenty ogrodzenia nie powinny w zasadzie r6zni¢ si¢ konstrukcja i wygladem od pozostatych
odcinkow, chyba ze naprawe wykonuje sie jako tymczasowa lub Zamawiajacy celowo wprowadza nowe materiaty i
rozwigzania konstrukcyjne.

Zniszczenia lub wybrzuszenia siatki stalowej nalezy naprawi¢ przez usuniecie uszkodzonego odcinka i wstawienie
nowego, 1aczac starg i nowg siatke z zasady spiralami wyplecionymi z siatki stalowej. Podobnie nalezy postapi¢ przy
wymianie zniszczonych pojedynczych spiral siatki, ktore nalezy zastapi¢ nowymi. Rozpinanie nowych odcinkow siatki
nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami punktu 5.7.

Uszkodzone lub wygiete stupki stalowe nalezy albo zastapi¢ nowymi stupkami, a przy mniejszych uszkodzeniach -
wyprostowaé przez uderzanie miotkiem, stosujac odpowiednie przyktadki drewniane od strony wygigcia.

Siatki w ramach, uszkodzone w niewielkim stopniu, mozna naprawi¢ przez wymontowanie catego przgsta i dokonanie
naprawy w warsztacie. Siatki w ramach, uszkodzone w znacznym stopniu, powinny by¢ zastapione nowymi przegstami.
Ubytki w betonowych lub Zelbetowych stupkach, fundamentach i prefabrykatach nalezy uzupetié¢ zaprawa cementows
po uprzednim oczyszczeniu zabrudzen i okruszyn lub skuciu miejsc zastarzatych do uzyskania czystego betonu.
Szczeliny powstate np. wskutek nierbwnomiernego osiadania lub innych przyczyn, nalezy zala¢ rzadkg zaprawsg
cementows po uprzednim, doktadnym usunieciu zanieczyszczen. W przypadku zerwania zbrojenia, nalezy wzmocnié je
pretami dodatkowymi, taczac ze zbrojeniem starym po stworzeniu hakow i okreceniu drutem miekkim oraz
wypelnieniu strzemionami. Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ matymi porcjami i zageszczaé ja, a po stwardnieniu
betonu potaczenie starego i nowego betonu zatrze¢ packa.

Wszystkie bezuzyteczne (zniszczone) elementy ogrodzen, o ile zgodnie z SST nie staja si¢ wiasnoscia Wykonawcy,
powinny by¢ odwiezione na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materialy, ktore staja
si¢ whasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosSci robét

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot



Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ od producentow zaswiadczenie o jakosci (atesty) oraz
wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu
akceptacji materiatdw, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.3.

Do materiatow, ktorych producenci sa zobowigzani (przez wiasciwe normy PN i BN) dostarczy¢ zaswiadczenie o
jakosci (atesty) naleza:

— siatki ogrodzeniowe,

— liny stalowe,

— rury i ksztattowniki na stupki,

— drut spawalniczy,

— prety zbrojeniowe,

Do materiatéw, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materiaty do wykonania fundamentow
betonowych ,,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowych, na wniosek
Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatdbw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci dostarczonych
wyrobow i materialow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.3.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacja projektows (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2.3,

¢) prawidlowos¢ wykonania dotéw pod shupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.4,

€) poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 1 5.6,

f) prawidtowo$¢ wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8, wzglednie wykonania
ogrodzenia z prefabrykatéw Zelbetowych, zgodnie z punktem 5.10,

g) poprawnos¢ wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.11.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw ogrodzenia:

a) przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kazdej strony)

nalezy doktadnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zanieczyszczen

utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4

razy; do pomiarow spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c¢) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatos$ci zmeczeniowej

spoin, zgodnie z PN-M-06515 [26],

d) ztacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robot

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach OST zostana przez Inzyniera
odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktore wykazuja odstepstwa od postanowien OST zostang rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robo6t podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows ogrodzenia jest m (metr).

Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej dtugosci ogrodzenia, tacznie z bramami i furtkami.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie



2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

6. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

8. PN-H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami
nieniszczacymi

9. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk

10. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania

14. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

16. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

17. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki
27.PN-M-69011 Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

28. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

29. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie oglgdzin zewngtrznych

30. PN-M-80006 Zanurzeniowe powloki cynkowe na drutach stalowych. Badania

31. PN-M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia

32. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu okragtego. Wymagania i badania

33. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

34. PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego przeznaczenia. Ogdlne
wymagania i badania

35. PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne $rub i wkretow

36. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nie

zabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po

calkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

37. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

38. BN-89/1076-02 Ochrona przez korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i Zeliwnych. Wymagania i badania

40. BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecione slimakowe

41. BN-80/6366-02 Siatki bezwezetkowe cigzkie z polietylenu

42. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie



D.08.03.01 OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z ustawieniem obrzezy betonowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z ustawieniem obrzezy
betonowych

— ulicznych,

— drogowych,

bezposrednio na podtozu piaszczystym.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie
drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robo6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Stosowane materialy

Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

2.3.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
Rysunek 1. Ksztalt betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm

obrzezalbhr

On

75

100

6

6

20

20

3

3

Ow

75

90

100

8

8

8

30

24

30

3

3

3

2.3.2. Dopuszczalne odchylki wymiarow obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiar6w obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchylka, m

wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2

1+8+12

b,h£3+3



2.3.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej.
Krawedzie elementéw powinny by¢ réowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Rodzaj wad i uszkodzen

Dopuszczalna wielkoé¢

wad i uszkodzen

Gatunek 1 Gatunek 2

Wklgstosé lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi w mm 2 3

Szczerby

i uszkodzenia

ograniczajacych powierzchnie gorne

(scieralne) niedopuszczalne

krawedzi i narozy ograniczajacych pozostate

powierzchnie:

liczba, max 2 2

dlugos¢, mm, max 20 40

glebokosé, mm, max 6 10

2.3.4. Skladowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug
rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o
wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugos¢ minimum 5 cm wieksza niz szerokosé
obrzeza.

2.3.5. Beton i jego skladniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowa¢ beton wedtug PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.

2.4. Materialy na podsypke i do zapraw

2.4.1. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [4], a do zaprawy
cementowo-piaskowej PN-B-06711 [3].

2.4.2. Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej i do podsypki cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem
portlandzkim klasy nie nizszej niz ,,32,5” odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [6].

2.4.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [7].

2.5. Materialy na lawy i masa zalewowa

Materiaty na tawy i masa zalewowa powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w ST D-08.01.01 ,Lawy betonowe”
pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzgt do ustawiania kraweznikow

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

— betoniarek do wytwarzania zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,

— wibratorow ptytowych do zaggszczania podsypki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport krawgznikow

Krawezniki kamienne moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Obrzeza i nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, rzedami, dtugoscig w kierunku jazdy srodka transportowego.
Obrzeza moga by¢ przewozony tylko w jednej warstwie.

W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢
przektadkami splecionymi ze stomy lub welny drzewnej, przy czym grubo$¢ tych przektadek nie powinna by¢ mniejsza
niz 5cm.

4.3. Transport pozostalych materialow

Transport cementu i kruszyw do wykonania taw i na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom wg ST D-08.01.01
,L.awy betonowe”.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta pod lawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [2].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu
konstrukcji szalunku.

Wskaznik zaggszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej
metody Proctora.

5.3. Wykonanie law

Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z warunkami podanymi w ST D-08.01.01 ,.Lawy betonowe” pkt 5.

5.4. Ustawienie obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiattem (odlegloscia gornej
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna byé obsypana piaskiem, Swirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym,
starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypetni¢ je piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowg w
stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypehione catkowicie na petna
glebokos¢

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé¢ badania materiatow przeznaczonych do ustawienia
betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie
uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary
dhugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia do 1
mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki
oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow prostych w narozach
elementéw wykonuje si¢ przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscia do 1
mm.

Badania pozostatych materiatbw powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatéw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:

a) koryta pod podsypke (tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze Zwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt
5.3,

c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych
odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

— niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

— wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywaé catkowite wypetnienie

badanej spoiny na pelng gtebokosé.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego obrzeza betonowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonane koryto,

— wykonana podsypka.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. swir i
mieszanka

6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.



D.08.02.07. CHODNIK Z KOSTKI BETONOWEJ

1.0.WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z zagospodarowaniem terenu.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objectych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace na celu wykonanie
zagospodarowania terenu i matej architektury.

— Nawierzchnie z kostki betonowej gr. 6¢cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2.0. MATERIALY.

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.1.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna byé rdéwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wkles$niecia nie powinny
przekracza¢:

— 2 mm, dla kostek o grubosci <80 mm,

— 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

2.1.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwoch standardowych wymiarach grubosci:

— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,

— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dhugosci + 3 mm,

— na szerokosci+ 3 mm,

— na grubosci £ 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brazowy.

2.1.4. Wytrzymalo$¢ na sciskanie

Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.1.5. Nasigkliwos¢

Nasiakliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wigcej niz
5%.

2.1.6. Odpornos¢ na dzialanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:

- probka nie wykazuje pekniec,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie jest wigksze niz
20%.

2.1.7. Scieralnosé

Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosié¢ nie wigcej niz 4
mm.

2.2. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.2.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca
si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.2.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].



Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadaé
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.2.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikdéw, zgodnie z recepta
laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwos¢ i wigksza odpornosé na
niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

2.3. Kruszywo

Kruszywo na podsypke i do wypehiania spoin powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06712

Na podsypke stosuje sie mieszanke kruszywa naturalnego o frakcji od 0 do 8 mm, a do zaprawy cementowo-piaskowej
o frakcji od 0 do 4 mm.

Zawartosé¢ pytéw w kruszywie na podsypke cementowo-Zwirowa i do zaprawy cementowo-piaskowej nie moze
przekracza¢ 3%, a na podsypke Zwirowa - 8%.

Kruszywo nalezy przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
kruszywami innych klas, gatunkow, frakcji (grupy frakceji).

Pozostate wymagania i badania wg PN-B-06712.

2.4.0brzeSe betonowe

Prefabrykowane belki betonowe 20x6¢m ograniczajace nawierzchnie drogowe od trawnikow.

3.0. SPRZET

Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia
uktadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do
wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyrownania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie
lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci
betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina tasma
stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty - rodzimy lub
nasypowy o WP > 35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczong dla ruchu
pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywa¢ bezposrednio na podtozu z gruntu
piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i
zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w ST B.02.00.00.
5.2. Przygotowanie podbudowy

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektows.

Podbudoweg, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze stanowic:

— grunt ulepszony pospotka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,

— kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,

— podbudowa thuczniowa, Zwirowa lub zuzlowa,

lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowej.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego
rodzaju podbudowy.

5.3. Obramowanie nawierzchni



Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowaé¢ krawezniki uliczne betonowe wg BN-
80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikow zgodne z dokumentacjg projektowa lub zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.4. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona
woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.5. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru -
wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami wynosity od 2
do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeti¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy
uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni
ubijanej w kierunku érodka i jednoczesénie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem
spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej i cementowo-Zwirowej mozna uktadaé bez srodkéw ochronnych przed
mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +5.C lub wyzsza. Nie nalezy uktada¢ kostki w temperaturze 0oC lub nizszej.
Jezeli w ciaggu dnia temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0 do +50C, a w nocy spodziewane sg przymrozki, kostke
nalezy zabezpieczyé przez nakrycie materialem o ztym przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonana nawierzchnie na
podsypce cementowo-Zwirowej nalezy chroni¢ w sposob podany w PN-B-06251 .

5.7. Wypelnienie spoin

Zaprawe cementowo-piaskowa mozna stosowac przy nawierzchniach z kostki kazdego typu uktadanej na podsypce
cementowo-Zwirowej. Wypehienie spoin piaskiem mozna stosowa¢ przy nawierzchniach z kostki nieregularnej
uktadanej na podsypce Zwirowej lub piaskowej.

Wypehianie spoin przez zamulanie piaskiem powinno by¢ wykonane z zachowaniem nastepujacych wymagan:

- piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.5,

- W czasie zamulania piasek powinien by¢ obficie polewany woda, aby wypetnit catkowicie spoiny.

5.8. Pielegnacja nawierzchni

Sposob pielegnacji nawierzchni zalezy od rodzaju wypetnienia spoin i od rodzaju podsypki.

Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaly wypeknione piaskiem i pokryte warstwg piasku, mozna odda¢
natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetnia spoiny i po kilku dniach pielegnacje nawierzchni mozna uzna¢ za
ukonczona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien Zadaé od producenta wynikéw biezacych badan wyrobu na
sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na $ciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji
dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.2 i
2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektows i

odpowiednimi ST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na

stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:



— pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidtowosci wypehienia spoin,

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nierownosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04 [8] nie
powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé¢ +1
cm.

6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni

Szerokos¢ nawierzchni nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz =5 cm.

6.4.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinna
by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy ha
100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam,
gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest mz (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— przygotowanie podtoza,

— ewentualnie wykonanie podbudowy,

— wykonanie podsypki,

— ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.

Zasady ich odbioru sa okreslone w B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

5. PN-B-32250 Materialty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.



D.09.01.01. ZIELEN

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z zatozeniem i pielegnacja zieleni.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot .

Zaleca si¢ wykorzystanie SST przy zlecaniu rob6t na terenach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z:

— zaktadaniem i pielegnacja trawnikow na terenie ptaskim

— sadzeniem drzew i krzewow na terenie plaskim.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajaca wtasciwosci zapewniajace roslinom prawidtowy rozwoj.

1.4.2. Materiat roslinny - sadzonki drzew, krzewow, kwiatow jednorocznych i wieloletnich.

1.4.3. Bryta korzeniowa - uformowana przez szkotkowanie bryta ziemi z przerastajacymi ja korzeniami rosliny.
1.4.4. Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu.

1.4.5. Forma pienna - forma drzew i niektorych krzewow sztucznie wytworzona w szkétce z pniami o wysokos$ci od
1,80 do 2,20 m, z wyraznym nie przyci¢tym przewodnikiem i uformowana korona.

1.4.6. Forma krzewiasta - forma wtasciwa dla krzewdw lub forma drzewa utworzona w szkotce przez niskie przyciecie
przewodnika celem uzyskania wielopgdowosci.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace roboét podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2.0. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace charakterystyki:

— ziemia rodzima - powinna by¢ zdj¢ta przed rozpoczeciem robot budowlanych i zmagazynowana w

pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

— ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana,

przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby moga by¢ stosowane komposty, powstajace w wyniku rozktadu réznych odpadkow roslinnych i
zwierzecych (np. torfu, fekaliow, kory drzewnej, chwastow, plewow), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu
w pryzmach, w sposéb i w warunkach zapewniajgcych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikéw jakosci kompostu.
Kompost fekaliowo-torfowy - wyrob uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z fekaliami i §ciekami bytowymi z
osadnikow, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01 [5], a torf uzyty jako komponent do
wyrobu kompostu - PN-G-98011 [1].

Kompost z kory drzewnej - wyrdb uzyskuje si¢ przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem i osadami z
oczyszczalni sciekow pocelulozowych, przez okres okoto 3-ch miesiecy. Kompost z kory sosnowej moze by¢
stosowany jako nawoz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez zmieszanie kompostu z
gleba.

2.4. Material roslinny sadzeniowy

2.4.1. Drzewa i krzewy

Dostarczone sadzonki powinny by¢ zgodne z normg PN-R-67023 [3] i PN-R-67022 [2], wiasciwie oznaczone, tzn.
musza mie¢ etykiety, na ktorych podana jest nazwa tacifiska, forma, wybor, wysoko$¢ pnia, numer normy.

Sadzonki drzew i krzewow powinny by¢ prawidlowo uformowane z zachowaniem pokroju charakterystycznego dla
gatunku i odmiany oraz posiada¢ nastepujace cechy:

— pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,

— przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przedtuza¢ przewodnik,

— system korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidtowo rozwiniety, na korzeniach szkieletowych

powinny wystepowaé liczne korzenie drobne,

— u roslin sadzonych z bryla korzeniowsa, np. drzew i krzewow iglastych, bryta korzeniowa powinna

by¢ prawidtowo uformowana i nie uszkodzona,



— pedy korony u drzew i krzewdw nie powinny by¢ przycigte, chyba ze jest to cigcie formujace, np. u

form kulistych,

— pedy boczne korony drzewa powinny by¢ réwnomiernie rozmieszczone,

— przewodnik powinien by¢ praktycznie prosty,

— blizny na przewodniku powinny by¢ dobrze zarosniete, dopuszcza sie 4 niecatkowicie zarosniete

blizny na przewodniku w Il wyborze, u form naturalnych drzew.

Wykaz drzew zgodnie z wytycznymi projektu.

Wady niedopuszczalne:

— silne uszkodzenia mechaniczne roslin,

— odrosty podktadki ponizej miejsca szczepienia,

— $lady zerowania szkodnikow,

— oznaki chorobowe,

— zwigdnigcie i pomarszczenie kory na korzeniach i czgsciach naziemnych,

— martwice i pekniecia kory,

— uszkodzenie paka szczytowego przewodnika,

— dwupedowe korony drzew formy piennej,

— uszkodzenie lub przesuszenie bryty korzeniowej,

— zte zro$nigcie odmiany szczepionej z podktadka.

2.6. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu, fosforu, potasu -
N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.
2.7. Paliki drewniane

3.0. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania zieleni

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzetu:

— walu gladkiego do zakladania trawnikow,

— kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,

— sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasiennicowej, koparki),

a ponadto do pielegnacji zadrzewien:

— pit mechanicznych i recznych,

— drabin,

— podnosnikow hydraulicznych.

4.0. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow do wykonania nasadzen

Transport materiatdéw do zieleni drogowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy
jakosci transportowanych materiatow.

W czasie transportu drzewa i krzewy musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem bryty korzeniowej lub korzeni i
pedow. Rosliny z bryta korzeniowa musza mie¢ opakowane bryly korzeniowe lub by¢ w pojemnikach.
Drzewa i krzewy moga by¢ przewozone wszystkimi srodkami transportowymi. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ je przed wyschnieciem i przemarznieciem. Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia
powinny by¢ natychmiast sadzone. Jesli jest to niemozliwe, nalezy je zadotowaé w miejscu ocienionym i
nieprzewiewnym, a w razie suszy podlewac.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Drzewa i krzewy

5.2.1. Wymagania dotyczace sadzenia drzew i krzewow

Wymagania dotyczgce sadzenia drzew i krzewOw sg nastepujace:

— pora sadzenia - jesien lub wiosna,

— miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacja projektowa,

— dotki pod drzewa i krzewy powinny mie¢ wielkos¢ wskazana w dokumentacji projektowej i

zaprawione ziemia urodzajna,

— roslina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ si¢ do 5 cm glebiej jak rosta w szkotce. Zbyt giebokie

lub plytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwoj rosliny,



— korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycia¢,

przy sadzeniu drzew formy piennej nalezy przed sadzeniem wbi¢ w dno dotu drewniany palik,

korzenie roslin zasypywaé¢ sypka ziemia, a nastepnie prawidtowo ubi¢, uformowaé miske i podlaé,

drzewa formy piennej nalezy przywigza¢ do palika tuz pod korona,

wysokosé palika whitego w grunt powinna by¢ réwna wysoko$ci pnia posadzonego drzewa,

palik powinien by¢ umieszczony od strony najczesciej wiejacych wiatrow.

5.2.2. Pielegnacja po posadzeniu

Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu roku po posadzeniu) polega na:

— podlewaniu,

— odchwaszczaniu,

— nawozeniu,

— usuwaniu odrostow korzeniowych,

— poprawianiu misek,

— okopczykowaniu drzew i krzewow jesienia,

— rozgarnigciu kopczykow wiosna i uformowaniu misek,

— wymianie uschnietych i uszkodzonych drzew i krzewow,

— wymianie zniszczonych palikow i wigzadel,

— przycigciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (cigcia pielegnacyjne i formujace).

5.2.3. Pielegnacja istniejacych (starszych) drzew i krzewow

Najczesciej stosowanym zabiegiem w pielggnacji drzew i krzewow jest cigeie, ktore powinno uwzgledniaé cechy
poszczegolnych gatunkéw roslin, a mianowicie:

— spos6b wzrostu,

— rozgalgzienie i zaggszezenie galezi,

— konstrukcje korony.

Projektujac ciecia zmierzajace do usuniecia znacznej czesci galezi lub konardéw, nalezy unikaé¢ ich jako jednorazowego
zabiegu. Ciccie takie lepiej przeprowadzi¢ stopniowo, przez 2 do 3 lat.

W zaleznosci od okreslonego celu, stosuje sie nastepujace rodzaje ciecia:

a) ciecia drzew dla zapewnienia bezpieczenstwa pojazdow, przechodniéw lub mieszkancoéw, drzew rosngcych na
koronie drog i ulic oraz w poblizu budynkéw mieszkalnych. Dla unikniecia kolizji z pojazdami usuwa si¢ gatezie
zwisajace ponizej 4,50 m nad jezdnie drog i ponizej 2,20 m nad chodnikami;

b) cigcia krzewow lub galezi drzew ograniczajacych widocznosé na skrzyzowaniach drog;

c) ciecia drzew i krzewow przesadzonych dla doprowadzenia do rownowagi miedzy zmniejszonym systemem
korzeniowym a korong, co moze mie¢ réwniez miejsce przy naruszeniu systemu korzeniowego w trakcie
prowadzenia robdt ziemnych. Usuwa si¢ wtedy - w zaleznosci od stopnia zmniejszenia systemu korzeniowego
od 20 do 50% gatezi;

d) ciecia odmtadzajace krzewow, ktorych galezie wykazuja mata Zywotnosé, powoduja niepozadane zageszczenie,
zbyt duze rozmiary krzewu. Zabieg odmtadzania mozna przeprowadza¢ na krzewach rosnacych w warunkach
normalnego o$wietlenia, z odpowiednim nawozeniem i podlewaniem;

e) cigcia sanitarne, zapobiegajace rozprzestrzenianiu czynnika chorobotwoérczego, poprzez usuwanie gatezi
porazonych przez chorobe lub martwych;

f) ciecia Zywoptotow powinny by¢é intensywne od pierwszych lat po posadzeniu. Ciecie po posadzeniu powinno
by¢ mozliwie krotkie i wykonywane na kazdym krzewie osobno, dopiero w nastepnych latach po uzyskaniu
zageszczenia pedow, ciecia dokonuje sie w okreslonej ptaszczyznie. Najczesciej stosowane sg ptlaskie ciecia
gbrnej powierzchni Zywoptotu.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosSci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Drzewa i krzewy

Kontrola robdt w zakresie sadzenia i pielegnacji drzew i krzewow polega na sprawdzeniu:

— wielko$ci dotkéw pod drzewka i krzewy,

— zaprawienia dotkow ziemig urodzajna,

— zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacja projektowa w zakresie miejsc sadzenia, gatunkow i

odmian, odlegtosci sadzonych roslin,

— materiatu roslinnego w zakresie wymagan jakosciowych systemu korzeniowego, pokroju, wieku,

zgodnosci z normami: PN-R-67022 [2] i PN-R-67023 [3],

— opakowania, przechowywania i transportu materiatu roslinnego,

— prawidtowosci osadzenia pali drewnianych przy drzewach formy piennej i przymocowania do nich

drzew,

— odpowiednich terminéw sadzenia,



— wykonania prawidtowych misek przy drzewach po posadzeniu i podlaniu,

— wymiany chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych drzew i krzewow,

— zasilania nawozami mineralnymi.

Kontrola robo6t przy odbiorze posadzonych drzew i krzewow dotyczy:

— zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektows,

— zgodnosci posadzonych gatunkéw i odmian oraz ilosci drzew i krzewow z dokumentacja
projektowa,

— wykonania misek przy drzewach i krzewach, jesli odbidr jest na wiosne lub wykonaniu kopczykow,
jezeli odbior jest na jesieni,

— prawidtowosci osadzenia palikow do drzew i przywiazania do nich pni drzew (paliki prosto i mocno
osadzone, mocowanie nie naruszone),

— jakosci posadzonego materiatu.

7.0. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest:

— szt. (sztuka) wykonania posadzenia drzewa lub krzewu oraz roslin cebulkowych i r6z na
kwietnikach.

8.0. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena posadzenia 1 sztuki drzewa lub krzewu obejmuje:

— roboty przygotowawcze: wyznaczenie miejsc sadzenia, wykopanie i zaprawienie dotkow,

— dostarczenie materiatu roslinnego,

— pielegnacje posadzonych drzew i krzewow: podlewanie, odchwaszczanie, nawozenie.
10.0.PRZEPISY ZWIAZANE

[1]. PN-G-98011 Torf rolniczy

[2]. PN-R-67022 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

[3]. PN-R-67023 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste

[4]. PN-R-67030 Cebule, bulwy, ktacza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych

[5]. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy



